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[3) Der relative Mehrwerth

v) Maschinerie.
Anwendung von Naturkriften und Wissenschaft.
(steam, electricity, mechanical and chemical agencies)]}
[(Fortsetzung)]

/V—211 / Kosten der Maschinerie, Baulichkeiten etc, wenn nicht working.
In Times vom 26.Nov. 1862, sezt ein Spinner auseinander, daf} seine mill,
employing 800 workpeople und consuming, when at full work, about
150 bales of East Indian, or about 130 bales of American cotton, ihm, wenn
nicht working, about 6000 /. per Jahr kosten. (about 120 1. per week.) Es sind
hier zunichst stehende Kosten, die uns hier nichts angehn (aber in der Praxis
sehr wichtig), namlich rent die Bedeutendste fixed cost, die Maschine may
work oder nicht, (die Rent im obigen Fall = 2450 L), ferner Insurance (In-
surance of mills and machinery against fire = 477 1. im obigen Fall, Insurance
of cotton in process 123 1.); Steuern auf dief Eigenthum (Rates on the mills
and machinery, as paid in 1861 (poorrate included.) 310 1.). Ferner: salaires
of manager, bookkeeper und salesmen. (Im obigen Fall 625 1) Dann wages
of lodgekeeper, watchmen, engineer, and occasional labour to tend the
machinery (250 1. DieBe occasional labour to tend the machinery gehoren in
die Ausgaben to conserve it.) Dann coal for warming the mill, and occasion-
ally working the steamengine. (150 1.) Endlich ,,allowance for deterioration
of machinery.”“ (1200 I, weil schon sehr abgenutzte Maschinerie.) Mit
Bezug auf den leztern Punkt bemerkt der Lancashire spinner:

“It may appear to many that, as the mills and machinery are not working,
they cannot be deteriorating ... It is not intended to cover the cost of the
ordinary wear and tear, which is repaired, as a knife has a new blade, by a
staff of mechanics provided for the purpose by every manufacturer when
his mill is working. But it is intended to cover that kind of wear which cannot
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3. Der relative Mehrwert - HeftV

be repaired from time to time, and which, in the case of a knife, would
ultimately reduce it to a state in which the cutler would say of it, ‘it is not
worth a new blade’. It is also intended to cover the loss which is constantly
arising from the superseding of machines before they are worn out by others
of a new and better constitution. From these two causes it is well known that
the machinery in a mill gets entirely renewed, at the least, once in every 15
or 20 years; and invention does not stand still in times like these, being always
stimulated by difficulties; nor do the weather and the natural principle of
decay suspend their operations because the steam-engine ceases to revolve.”
Derselbe Bursche sagt:

“No doubt a large number (of manufacturers) have ample reserves on
which they can fall back, but the bulk of Lancashire manufacturers have no
spare capital. The habit of the trade is to spend in extensions of their mills
and machinery their profits as fast as they make them, and as a rule they
have an insufficiency rather than a redundancy of floating capital.” |

|212| Cherbuliez: Riche ou Pauvre etc Paris 1841. (Nachdruck der Genfer
Ausgabe.)

,,Capital nouveau. Capital ancien.
1) la machine. 1) approvisionnement des travailleurs.
2) I'entretien annuel. 2) I'instrument et son entretien.

3) les matiéres premiéres. 3) les matiéres premiéres.

Natiirlich auch bei dem Capital nouveau approvisionnement des travail-
leurs. Er spricht hier nur vom approvisionnement der durch die Maschine
ersezten Arbeiter.

Man muB auf beiden Seiten abstrahiren von der Anzahl Arbeiter, die nothig
ist, um die Bewegung der Maschine zu iiberwachen und zu lenken. Das
capital ancien wirde wachsen im direkten Verhiltni3 zur Zahl der an-
gewandten Arbeiter. Wenn es 100 ist fiir eine bestimmte Zahl, ist es 200 fiir
die doppelte Zahl. Das neue Capital ist nicht denselben Gesetzen des Wachs-
thums unterworfen, denn was in der Maschine zur Application des Motors
dient, wachst nicht in Zahl und Dimensionen im Verhaltnif3 zur Zahl der
Arbeiter, deren Arbeit es ersezt. Also, welche die Ueberlegenheit des neuen
Capitals tiber das alte sei fiir eine gegebne Zahl von Arbeitern, diese Sur-
plusarbeit hat die Natur sich in infériorité zu verwandeln, im Verhaltnil3, dal
man die Zahl der durch die Maschine repriasentirten und remplacirten
Arbeiter vermehrt. Substituirt 2 Arbeitern, ist sie vielleicht kostspieliger. 4,
10, 20 Arbeitern substituirt wird sie immer wohlfeiler. Dieses giinstige
Resultat kann man nur erhalten a la condition de disposer d’un capital
antérieurement accumulé, suffisant pour établir une machine qui remplace
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c) Maschinerie. Anwendung von Naturkraften und Wissenschaft (Fortsetzung)

le nombre exigé des travailleurs et pour se procurer une quantité des matiéres
premiéres proportionnées @ ce nombre. Hier wieder wie im Fall einer neuen
subdivision der Arbeit, ist die Ersparung gekniipft an die vorhergehnde
Realisation eines capital additionnel. Chaque accumulation de la richesse
fournit le moyen d’accélérer I’accumulation ultérieure.* ([28—]29)

( Erstens. Der Umstand mit der Accumulation zu beriicksichtigen bei der
Conversion of surplusvalue into capital. Hier zu erwahnen, dal wie
Accumulation Bedingung der capitalistischen Production, die capitalistische
Production Ursache der accumulation.

Zweitens: Die Maschine ersezt gewisse Quantitat Arbeiter, entweder real,
d. h. indem sie an ihre Stelle tritt (die3 immer der Fall, wo das Metier nicht
neu, sondern frither ohne Maschinerie betrieben); oder facultativ, indem so
und so viel Arbeiter nothig wiren, um sie zu ersetzen. Sprechen wir z. B.
von den Millionen Arbeitern, (siech Hodgskin) um die jezt in der Baum-
wollmanufaktur gelieferte Production zu liefern, so sprechen wir von der
Zahl Arbeiter, die nothig wiren, um die Maschinerie zu ersetzen. Anders,
wenn wir sagen, so und so viel Weber werden durch den powerloom hin-
ausgeworfen. Wir sprechen dann von den Arbeitern, die die Maschine ersezt
hat. Dief} grosser Unterschied. Die Maschinerie als Basis eines Productions-
zweigs einmal eingefiihrt (ohne Concurrenz mehr von Manufactur) wirft sie
nur Arbeiter hinaus im Grade wie sie sich verbessert. Aber die Production
dehnt sich auf einer gewissen perfection derselben aus, bevor sie hohern
Grad erhdlt. Waren z. B. am Handwebstuhl 10 beschéftigt und sind bei den
powerlooms 20 beschiftigt, und ersezt ein powerloom 10 Webstiihle, so
verrichten die 20 so viel wie frither 200. Aber sie haben nicht 200 verdringt
oder ersezt. Der erste powerloom verdrangte 10. Die andren 19 powerlooms
haben 19 beschiftigt. Man muf also nicht sagen die Productivkraft habe 180
ersezt, weil 200 nothig gewesen wiren ohne die powerlooms. Die Productiv-
kraft hat sich nur verzehnfacht. Wird neuer powerloom erfunden, wo 10 so
viel thun konnen wie 20, so wiirden durch 10 die 20 ersezt, oder 10 aufs
Pflaster geworfen. Wiichse die Zahl dieser powerlooms wieder auf 20, so
wiirden beschaftigt 20. Und es waren 40 nach dem frithern Maaf3stab nothig
gewesen. Und nach dem ersten 400. Aber es sind nicht 400 Mann ersezt
worden, die nie existirten. Der erste powerloom verdriangte 10 und der
zweite 2. Also die Productivkraft gewachsen wie 20:1. Also jedenfalls die
Productivkraft verzwanzigfacht. Hatte diese Entwicklung in allen Branchen
stattgefunden, so brauchte der Arbeiter 20X weniger Zeit um seine Lebens-
mittel zu reproduciren. Also wenn 11 Stunden zu aller erst jezt '/, Stunden
und sein ganzer tibriger Arbeitstag, 11°/,, Stunden gehorte dem Capitalisten.
Aber die Entwicklung nicht gleichmaissig und total.

Ferner zu bemerken: die Masse der Surplusarbeit ist bestimmt nicht durch
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3. Der relative Mehrwert - Heft Vv

die Arbeiter die die Maschine ersezt, sondern durch die, die sie anwendet.
DieB ist was Cherbuliez eben vergifit. Die Productivitat der Maschine (und
ihre Wohlfeilheit) nicht nur bestimmt durch die Masse Arbeiter, die sie
ersezt, sondern durch die Masse, die sie in der Arbeit assistirt. Oder die
Ausdriicke sind in ||213| some respect identisch.) (Sofern die Maschinen-
arbeit die Arbeitszeit verkiirzt, die nothig ist um eine bestimmte Waare zu
produciren, also die Masse der Waaren vermehrt, die in derselben Arbeitszeit
producirt werden, ist 2erlei moglich. Die Waare geht in den Consum der
Arbeiter ein. Dann ist, von dem friiher Entwickelten abgesehen, die Masse
Arbeit vermehrt, die angewandt werden kann, um Waaren zu produciren,
die nicht in den Consum des Arbeiters eingehn; worin sich also die surplus
labour darstellen kann. Es ist die Basis erweitert, upon which can reared a
larger upper class. Zugleich die Geniisse dieser class. Es ist aber auch die
Basis erweitert, upon which can reared a larger working class, oder die Masse
des lebendigen Materials, auf dessen exertions die upper class is reared. Geht
die Waare zweitens nicht in den Consum der Arbeiter ein, so entweder
Verwohlfeilerung der Geniisse oder Freiwerden von Arbeit fiir new fields
of exertion. )

Vertheilung des Werths der Maschinerie, buildings etc iiber die Masse der
producirten Waaren.

Das constante Capital, so weit seine relative Werthgrosse — proportionell
zum Gesammtcapital — bestimmend in die Profitrate eingeht, ist bei Be-
trachtung des Mehrwerths als solchem ganz ausser Spiel zu lassen. Wir haben
daher es als C, gleichgiiltige Grosse betrachtet sowohl in dem Abschnitt iiber
den absoluten Mehrwerth, wie bei Cooperation, Theilung der Arbeit etc.
Dennoch sind wir bei der Betrachtung der Maschinerie gezwungen uns
speziell um das constante Capital zu bekiimmern. DieB ist jedoch keine
Inconsequenz. Es ist dabei zweierlei zu bemerken:

1) Relativer Mehrwerth kann nur erzeugt werden, so weit die in den
Consum der Arbeiter eingehnden Waaren (Lebensmittel) verwohlfeilert
werden; also der Werth dieser Waaren, d.h. das Quantum der zu ihrer
Production erheischten Arbeitszeit verkiirzt wird. Die in der Waare enthaltne
Arbeitszeit besteht aber aus zwei Theilen: a) Die vergangne Arbeitszeit die
in den in den Waaren consumirten Arbeitsmitteln und, s’il y en a, Rohmaterial
enthalten ist; b) der zugesezten letzten lebendigen Arbeit, kurz der Arbeit
die mittelst dieser Arbeitsmittel und in diesem Rohmaterial sich realisirt. Alle
Methoden die zur Production einer Waare nothwendige Arbeitszeit zu ver-
kiirzen, hence ihren Werth zu vermindern, lassen den Werth des in die
Production eingehnden Rohmaterials unberiihrt. (Hochstens wird gespart
daran bei Arbeit auf grossrer Stufenleiter.) Dieser Theil der in den Werth
der Waare eingehnden vergangnen Arbeit kommt also gar nicht in Betracht.
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Alle diese Methoden haben das gemein, daf sie in hoherem oder geringerem
Grade die auf die vergangne Arbeit einwirkende lebendige Arbeit abkiirzen.
Es bleibt also nur noch zu betrachten der Theil der vergangnen Arbeit, der
aus Arbeitsinstrumenten und Bedingungen (wie Baulichkeiten etc) besteht.
Dieser part derselben bleibt unverédndert bei der einfachen Cooperation und
Theilung der Arbeit. (Sie werden umgekehrt verwohifeilert durch Con-
centration, Gemeinschaftlichkeit des Gebrauchs.) Aber bei der Anwendung
der Maschinerie verhilt es sich anders. Hier tritt ein spezifisches Verhaltnif
ein. Die Abkiirzung der lebendigen Arbeit beruht hier auf einer Revolution
in diesem Theil des constanten Capital und ganz roughly ausgedriickt: Wird
complicirtes massenhaftes und theures Productionsinstrument an Stelle von
einfachen und wohlfeilen gesezt. Wiirde daher die Waare ebensosehr ver-
theuert durch die Maschinerie (oder mehr) als sie anderseits verwohlfeilert
wird durch Beschleunigung und Abkiirzung der zugesetzten lebendigen
Arbeit, so wiirde der Werth der Waare nicht reducirt. Der eine Bestandtheil
derselben fiele dadurch daf} der andre sich erhohte. Es finde keine Ver-
minderung in dem Gesammtquantum der zur Production der Waare
nothwendigen Arbeitszeit statt, also keine Production von Mehrwerth. Weil
also diese Methode relativen Mehrwerth zu erzeugen auf der Revolution
eines bestimmten Theils des constanten Capitals beruht und sich dadurch
von den andren Methoden unterscheidet, muf} dieser Punkt hier spezifisch
betrachtet werden. Ganz allgemein betrachtet, ist das Problem damit geldst,
daB die Gesammtmasse |[214| der mit der Maschinerie erzeugten Waare so
grof3 ist, daB in jede aliquote Waare ein kleinerer Werthbestandtheil (Theil
des Déchets) der Maschinerie, Baulichkeiten und der zum Betrieb der
Maschinerie ndthigen matiéres instrumentales eingeht, als wenn dieselbe
Waare in der alten Weise mit Menschen und ihrem alten Handwerkszeug
producirt worden wire. Die Erfiillung dieser Bedingung aber wird wieder
von folgenden Umstanden abhingen:

o) Die Masse der Waaren, die ein einzelner Arbeiter in einer gegebnen
Arbeitszeit, z. B. einem Arbeitstag vermittelst der Maschinerie produciren
kann;

B) Die Masse der Arbeiter, wenn das obige Verhiltnif gegeben ist, deren
Arbeit die Maschinerie gleichzeitig assistirt; und wodurch der Werththeil der
Gesammtmaschinerie, der auf jeden einzelnen zu berechnen, sich relativ
vermindert;

v) Die Differenz zwischen der Periode, worin die Maschinerie in den
Arbeitsproce3 eingeht und der Periode, worin sie in den Verwerthungs-
procell eingeht. Z.B. eine Maschine, die 15 Jahre dauert geht 15 Jahre
wihrend jedes Jahrs ganz in den Arbeitsprocef ein. Aber nur '/;5s derselben
geht jihrlich in den Verwerthungsprocef ein. Das jahrliche Gesammtproduct
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an Waaren enthilt also nie mehr als '/;s vom Werthbestandtheil der Ma-
schinerie.

2) Es ist ein grosser Unterschied zu machen: Zwischen der Frage: In-
wiefern das constante Capital auf die Profitrate wirkt. Dief3 ist die Unter-
suchung der Frage iiber das Verhditni8 des Mehrwerths zum Werth des
vorgeschoBnen Capitals, without any regard to the functions of different
parts of that capital. Und andrerseits die Frage: Wie weit bestimmte Gestalt
des constanten Capitals (Maschinerie etc), den Preif3 der einzelnen Waare
oder die in ihr enthaltne Arbeitszeit verringert. (vergangne und gegenwirtige
Arbeit.) Natiirlich kommen dem Inhalt nach beide Fragen auf dasselbe
hinaus. Aber es ist hier dasselbe Phinomen unter ganz verschiednen Ge-
sichtspunkten betrachtet. Das einemal untersuchen wir wie die Waare (und
daher, soweit sie in den Consum der Arbeiter eingeht, das Arbeitsvermb’gen]
verwohlfeilert wird, i.e. das Gesammtquantum der zu ihrer Production
erheischten Arbeit, vergangner und lebendiger, verringert wird. Das andre-
mal untersuchen wir, wie das Verhaltnif} des Mehrwerths zum vorgeschof3-
nen Gesammtcapital (die Profitrate) afficirt wird durch die Revolution in den
Massen- und Werthverhéltnissen der constituirenden Theile des Capitals.
Die leztre Untersuchung sezt den Mehrwerth voraus; sezt die ganze ca-
pitalistische Production (auch den Circulationsprocef3) voraus. Die erstre
Untersuchung sezt nichts voraus als unser allgemeines Gesetz iiber den
Werth der Waaren und die daher folgenden Gesetze iiber den Werth des
Arbeitsvermogens und das Verhiltnill des Mehrwerths zu dem leztren.

3) Die Verwechslung zwischen diesen Fragen:

Die Verringerung der Arbeitszeit, die zur Production der einzelnen Waare
(oder einer Masse von Waaren) erheischt ist, und das Verhaltnif3 der Sur-
plusarbeit und der nothwendigen einerseits, andrerseits die Werth- und
Massenverhaltnisse der verschiednen Bestandtheile des Capitals, ist die
Quelle grosser fallacies.

D’abord die Hauptfallacy. Wird das Wesen der capitalistischen Production
begriffen, so ist es durchaus kein Widerspruch, dal die zur Production einer
Waare nothige Arbeitszeit verkiirzt, dagegen die Summe der Zeit, die der
Arbeiter auf die Production dieser wohlfeiler gewordnen Waare verwenden
muf}, verlangert wird. Dagegen ist diel in der That ein unbegreiflicher
Widerspruch bei den Oekonomen, die die Maschine erfunden und einfiihren
liessen, nicht um die Arbeitszeit zu verkiirzen, die der Arbeiter zur Produc-
tion einer Waare braucht, sondern um die Arbeitszeit zu verkiirzen, die er
iiberhaupt als Equivalent seines Arbeitslohns geben muB. Und nun gar,
wenn einerseits der Profit daraus erkldrt wird, daB die Maschinerie die
Arbeitszeit des Arbeiters verkiirzt und andrerseits bewiesen wird (Senior
etc), dall die Maschinerie die Verldngerung dieser Arbeitszeit gebietet.
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¢) Maschinerie. Anwendung von Naturkrdften und Wissenschaft (Fortsetzung)

Zweitens: Was die Arbeitszeit des Arbeiters selbst angeht, so wird seine
bezahlte Arbeitszeit dadurch verkiirzt und seine unbezahlte Arbeitszeit
verlangert. Es folgt |[215] schon daraus, daB die Masse der in einer Waare
steckenden Arbeitszeit und das Verhdltnil, worin diese Arbeitszeit sich
vertheilt zwischen Capitalist und Arbeiter, zwei ganz verschiedne Dinge
sind. Verkauft der Capitalist eine Waare wohlfeiler, so folgt daraus gar nicht,
daB3 er weniger Profit darauf macht, weniger surplusvalue darauf realisirt.
Es verhialt sich meist umgekehrt. Kommt hinzu, daB nicht die einzelne
Waare, sondern die Gesammtsumme der in bestimmter Periode producirten
Waaren als Product des Capitals zu betrachten ist.

Verlangrung der absoluten Arbeitszeit im Fabriksystem. (factorysys-
tem.)

Die entwickelte Organisation der Arbeit, die dem Maschinenwesen auf
capitalistischer Grundlage entspricht, ist das Fabrik-oder factorysystem, das
selbst in der grossen modernen Agricultur, mehr oder minder modificirt
durch die Eigenthiimlichkeiten dieser Productionssphére, herrscht.

Der Hauptsatz ist, da der surplusvalue, den der Capitalist macht, her-
stammt, nicht aus der Arbeit, die von der Maschine ersetzt wird, sondern
von der Arbeit, die auf Basis der Maschinerie angewandt wird.

Nun ist der Betrag der surplus value durch ein doppeltes Moment be-
stimmt; die Rate, wozu der einzelne Arbeiter exploitirt wird, oder die Masse
der Surplusarbeit, die auf den Arbeitstag eines einzelnen Arbeiters kommt,
und zweitens die Anzahl der gleichzeitig beschaftigten Arbeiter, die von
einem gegebnen Capital exploitirt werden. Die Einfithrung der Maschinerie
vermindert das leztre Moment, wiahrend sie das erstre erhoht. Sie erhoht die
Surplusarbeitszeit des einzelnen Arbeiters, aber sie vermindert die Anzahl
der Arbeiter, die ein bestimmtes Capital gleichzeitig exploitirt. Dieselbe
Methode also, die eine Tendenz hat die Rate des surplusvalue zu erhohn,
hat zugleich die antagonistische Tendenz das andre Moment, das eben so
bestimmend auf die Masse des Mehrwerths wirkt, zu schwichen. Wenn
20 Arbeiter jeder 12 Stunden arbeiten, wovon 2 Stunden surplusvalue, so die
Masse des Surplusvalue = 2 X 20 =40 Arbeitsstunden. (= 3 Arbeitstagen
von 12 Stunden und 4 Stunden). Wenn 10 Arbeiter jeder 12 Stunden arbei-
ten, wovon 4 Stunden surpluslabour, so die Masse des surplusvalue
= 40 Stunden wie oben. Aber 6 Arbeiter von denen jeder 6 Stunden sur-
pluslabour arbeitete, werden nur 36 Stunden surplusvalue liefern. Und wenn
dasselbe Capital im ersten Fall 20 Arbeiter, im 2" 6 Arbeiter in Bewegung
setzte, so hitte die Masse des surplusvalue abgenommen, obgleich ihre Rate
zugenommen.

Diese antagonistische Tendenz der auf Maschinerie begriindeten Ex-
ploitation treibt zur Vermehrung der absoluten Arbeitszeit. Wenn z. B. im
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3. Der relative Mehrwert - HeftV

2" Fall die Arbeiter statt 12 14 Stunden arbeiteten, wovon 8 surpluslabour,
so der amount des surplusvalue = 6 X 8 = 48.

Dieser Grund der zur absoluten Verldngerung der Arbeitszeit — zur Ver-
mehrung der absoluten surplus labour, zur Verliangerung des Arbeitstages
treibt — den Capitalisten und ihren Dollmetschern total unbewuf3t. Das
Phanomen zeigt sich, sobald die Maschinenfabrikation durch die Concurrenz
hinldnglich ausgedehnt und entwickelt, damit der sociale Werth, der Markt-
werth der mit Maschinerie producirten Waaren auf ihren individuellen Werth
herabfallen und der Capitalist also diese Differenz nicht mehr einstecken
kann.

Es ist die ein von der Verwerthung des aus Maschinerie und Baulich-
keiten bestehnden Theils des constanten Capitals durchaus unabhéngig
treibendes Motiv. Das erstre als das mehr handgreifliche direkt im Bewuft-
sein der Capitalisten und ihrer Dollmetscher.

Dief8 Motiv ist sehr einfach und mit aller surpluslabour gemein, fillt aber
besonders ins Gewicht, wo der Werth und die Masse des in Arbeitsmitteln
angewandten Capitals iiberwiegend grof ist.

D’abord ist no additional outlay of machinery und building néthig, ob 12
oder 24 Stunden gearbeitet wird, wahrend, wenn gleichzeitig so viel mehr
Arbeit absorbirt werden soll, Gebdulichkeiten, Maschinerie, |216| und to a
certain degree the machinery which produces the motive power vermehrt
werden mufB. Auch dadurch Verwohlfeilerung der Waare. Denn es ist gleich-
giiltig ob raumlich der Werth der Maschinerie auf mehr Arbeit vertheilt wird,
durch die Anzahl der Arbeiter, die nebeneinander arbeiten und demen sie
gleichzeitig assistirt; oder ob dief} zeitlich geschieht, daB dieselbe Anzahl
Arbeiter durch 24 statt durch 12 Stunden von derselben Maschinerie assistirt
wird.

Die absolute Reproductionszeit der Baulichkeiten bleibt ungefihr
dieselbe, ob sie real als Bedingungen in den ArbeitsproceB eintreten wahrend
12 oder 24 Stunden.

Die Reproductionszeit der Maschinerie selbst verkiirzt sich nicht in
demselben Maaf}, wie ihr aktiver Dienst sich verlangert. Wohl aber die
Reproductionszeit ihres Werths.

Der Profit so grosser in einem gegebnen Circulationsabschnitt und der
Profit iiberhaupt berechnet nach dem Mehrwerth, der in einer bestimmten
Circulationsperiode realisirt wird, z. B. einem Jahr.

Es wird dadurch iiberhaupt das Verhaltni3 des constanten zum variablen
Theil verringert, weil des bedeutendsten Theils des constanten Capitals.
Diese ganze leztre Betrachtung gehort also in die Lehre vom Profit.

Ersetzen des Arbeitswerkzeugs durch die Maschinerie.

Es ist hier zu bemerken, daf} die Maschinerie nicht nur lebendige Arbeit
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c) Maschinerie. Anwendung von Naturkraften und Wissenschaft (Fortsetzung)

ersezt, sondern den Arbeiter und sein Handwerkszeug ersezt. Das leztre
kann natiirlich sehr unbedeutend sein, z. B., wenn Nihmaschinen die ge-
wohnliche Niharbeit ersetzen. Es ist diell meistens kein Ersetzen. Sondern
das eigentliche working tool tritt in der Maschinerie selbst wieder, wenn
auch unendlich vermehrt, und mehr oder minder mechanisch verandert,
wieder auf.

Conglomeration der Arbeiter im Fabriksystem.

Wir werden nachher weiter auf die Eigenthiimlichkeiten der Cooperation
eingehn, wie sie im Fabriksystem erscheint, im Unterschied sowohl von der
einfachen Cooperation als der auf Theilung der Arbeit gegriindeten Ma-
nufactur.

Hier aber vor allem zu bemerken, dal} die entwickelte Maschinerie — das
auf Maschinerie gegriindete System der Production — Conglomeration der
Arbeiter auf einem Punkt, raumliche Concentration derselben unter Leitung
eines Capitalisten voraussezt. Ihre Bedingung ist solche Concentration. Sieh
das Citat von Ravenstone. Die Maschinerie, die die bewegende Kraft pro-
ducirt — ebenso die leitende Maschinerie, die die Kraft vertheilt und iiber-
tragt, verwohlfeilert sich relativ in dem Maasse auf ein je grossres System
von Maschinerie sie angewandt wird; ebenso nehmen relativ die Kosten fiir
Baulichkeiten, Heitzung, Aufsicht etc ab, kurz die gemeinschaftlich von der
Masse der Arbeiter consumirten, benéthigten objektiven Arbeitsbedingun-
gen. Dem System der gleichzeitig arbeitenden Maschinerie mul3 eine Armee
gleichzeitig beschiftigter Arbeiter entsprechen, theils um die dem Ma-
schinensystem eigenthiimliche Theilung der Arbeit auszufiihren, theils das
ihr eigne System der einfachen Cooperation, gleichzeitige Exploitation
Vieler, die dasselbe thun. Obgleich daher die Anzahl der Arbeiter, die ein
bestimmtes Capital in Bewegung sezt — und die Anzahl der Arbeiter, die zur
Production einer bestimmten Masse von Waaren erheischt, vermindert wird,
nimmt die Anzahl der unter einzelnen Capitalisten gleichzeitig beschéftigten
und commandirten Arbeiter zu, die Concentration der raiumlich und zeitlich
zusammenwirkenden Arbeiter.

Wie das in der Production wirkende Capital in diesem System die Gestalt
grosser gesellschaftlicher, wenn auch einem einzelnen Capitalisten gehoriger
Masse des Reichthums annimmt, die in gar keinem Verhaltnif} zu der et-
waigen Arbeitsfahigkeit und Erwerbfihigkeit eines Einzelnen stehen, so das
System der zusammenwirkenden Arbeiter grosser gesellschaftlicher Com-
bination. |

1217| Condensation der Arbeit.

Nennen wir das variable Capital V, das constante C und die im Product
enthaltne Surplusarbeit x, so ist der Werth der Waaren, die ein bestimmtes
Capital producirt, wenn wir annehmen daB3 das ganze constante Capital in
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den Verwerthungsprocefl eingeht, den absoluten Mehrwerth betrachtet
=C+V+x.

Die Methoden, die den relativen Mehrwerth erhGhn, dndern absolut nichts
an dieser Formel. Oder der Werth des Gesammtproducts wird nicht durch
sie erhoht. C mag wachsen, weil die Masse und daher der Werth des
Rohmaterials wachst. Ditto, weil der Werth der Maschinerie wichst. Aber
der Werth von C bleibt unveriandert. Er erscheint nur wieder im Product.
Ebenso wenig wird x gedndert. V wird ausgetauscht im Arbeitsprozef3 gegen
\//—Jr\x, wo V die Arbeitszeit vorstellt, die sich in V darstellt und x den
Ueberschuf} dariiber. V + x ist der Gesammtarbeitstag. Er wird nicht ver-
andert durch die Methoden, die relativen Mehrwerth erzeugen. Oder in
andern Worten: Wie immer durch dieselben die Masse der Producte ver-
mehrt wiirde, die in einem Arbeitstag erzeugt werden, ihr Werth wird nicht
vermehrt, obgleich in Folge der Verwohlfeilerung der Producte, hinc der
Reproductionsmittel des Arbeitsvermdgens, die Vertheilung der Arbeitszeit
in bezahlte und unbezahlte changirt wird. (Der Werth des Gesammtproducts
z.B. eines Arbeitstags kann vermehrt werden: z. B. mehr Baumwolle ver-
spinnen etc. Kurz weil mehr constantes Capital in derselben Zeit con-
sumirt wird.)

Eine Ausnahme findet jedoch statt. Und eine nur mit der Maschinenarbeit
sich entwickelnde Ausnahme. Es ist diefl die Condensation der Arbeit, oder
sofern durch Entwicklung der gesellschaftlichen Productivkraft der Arbeit,
die Intensivitit der Arbeit, das Ausfiillen der Poren der Arbeitszeit — zu
einem solchen exceptionellen Grad getrieben wird, und so sehr das stiandige
Merkmal der Arbeit in einer besondern Productionssphére wird — daf die
intensivere Arbeitsstunde = der extensiveren Arbeitsstunde + x. Auf einem
gewissen Punkt muf an Intensivitit verloren gehn, was an Extensivitit
gewonnen wird. Dasselbe tritt aber auch umgekehrt ein. Und das Ersetzen
hier des Quantums durch Grad ist keine Sache der Speculation. Wo das
factum eintritt, giebt es a very experimental way to prove it: Wenn es dem
Arbeiter physisch unmoglich ist z. B. wihrend einer Woche regelmissig
dieselbe Arbeitsmasse wiahrend 12 Stunden zu verrichten, die er jezt
wihrend 10 oder 10'/, verrichtet. Hier zeigt sich nothwendige Herabsetzung
des normalen oder Gesammtarbeitstag in Folge der grossren Condensation
der Arbeit, die einschlieft grossre Intention, Nervenspannung, aber zugleich
grossere physische Anstrengung. Mit der Zunahme der beiden Momente —
der Geschwindigkeit und dem Umfang (der Masse) der zu bewachenden
Maschinerie — tritt nothwendig ein Knotenpunkt ein, auf dem Intensivitit
und Extension der Arbeit nicht gleichzeitig wachsen konnen, sondern die
eine die andre nothwendig ausschlieit. Und in diesem Falle mag trotz der
abgekiirzten absoluten Arbeitszeit, die surpluslabour nicht nur dieselbe
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c) Maschinerie. Anwendung von Naturkraften und Wissenschaft (Fortsetzung)

bleiben, sondern wachsen. Und zwar aus dem doppelten Grunde. Einerseits,
weil die Productivitat der Arbeit wichst, also das allgemeine Gesetz, das
iiberhaupt die relative surplusvalue bestimmt. Zweitens aber, weil die
intensivere Arbeitsstunde nun als solche zahlt, also ihr Product z. B. = dem
Werth von 1'/, extensiven Arbeitsstunden der fritheren Productionsweise.
Die intensivere Arbeitsstunde — hier als regelméssiges, allgemeines Gesetz
einer besondren Productionssphire, nicht als etwas zufilliges und indivi-
duelles — wird nun auch als das was sie ist, als grossere Arbeitsmasse be-
rechnet, verdichtete Arbeitszeit im Unterschied von mehr poroser. So lange
die Intensivitét gleichzeitig wichst mit der Extension der absoluten Arbeits-
zeit, wird der Arbeiter zwar nicht nur einfach, sondern doppelt iiberarbeitet,
aber die intensivre Arbeitsstunde zahlt nicht als solche. Das erst von dem
Augenblick, wo ihre gesteigerte Intensivitit reale, handgreifliche und
gegebne Grenze ihrer Extension erscheint.

Hieraus erklart sich, warum mit der Einfithrung der Zehnstundenbill, nicht
nur die Productivitdt der englischen Industriezweige, worin sie eingefiihrt,
gewachsen, sondern auch deren Werthmasse und selbst der Arbeitslohn eher
gestiegen als |[218| gefallen ist.

Es ist natiirlich immer zu bemerken, daf3 sobald ein konkretes ckonomi-
sches Phanomen in Frage kommt, die allgemein 6konomischen Gesetze nie
einfach und unmittelbar anzuwenden. Z.B. bei der erwidhnten Thatsache’
kommen eine Masse Umstédnde in Betracht, die unsrem Gegenstand fern
liegen und deren Erkldrung sogar unmoglich ware, ohne Entwicklungen
vorzugreifen, die viel conkretere Verhiltnisse als die uns hier noch greif-
baren umfassen. Z.B. Steigerung der Nachfrage mit der Ausdehnung, die
der Weltmarkt seit den californisch australischen Entdeckungen und damit
zusammenhingenden Combinationen erhielt. Einfluf3, den grade wihrend
der Periode, worin das erwiahnte Phianomen sich ereignet, die Wohlfeilheit
und Massenhaftigkeit in der Zufuhr des Rohmaterials (der Baumwolle)
u.s.w. in einzelnen dieser Industriezweige ausiibte. Endlich das Maal3 fiir
den Werth z. B. der Baumwolle bestimmt nicht die englische Arbeitsstunde,
sondern die average necessary time of labour auf dem Weltmarkt. Aber von
allen dem abgesehn, beweisen die englischen factory reports einstimmigzwei
Thatsachen: 1) dafl seit Einfithrung des Zehnstunden (spiter modificirt in
10'/, Stunden) Gesetzes die kleinen, stiickweisen Verbessrungen in der
Maschinerie ungleich grosser und bestidndiger waren als in irgend einer
vorhergehnden Periode und 2) daf} ihre Geschwindigkeit und die Masse der
Maschinerie, die der einzelne Arbeiter zu iiberwachen hat, die Anspriiche

- an die Intensivitit seiner Nerven und Muskelarbeit sehr zugenommen hat.

Dieselben Reports lassen ferner keinen Zweifel iiber die andren beiden
Thatsachen: 1) dafl ohne das Stundengesetz, die Beschrankung des absoluten
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Arbeitstags, jener grosse Umschwung im industriellen Betrieb nicht ein-
getreten wire, daB er erzwungen war durch die dussre Grenze, die die
Gesetzgebung der Exploitation des Arbeiters setzte; 2) da3 ohne die schon
erreichte technologische Hohe der Entwicklung, wie die mit der erreichten
Stufe der capitalistischen Production iiberhaupt gegebnen Hiilfsmittel, das
Experiment nicht moglich war, d.h. nicht so rasch mit diesem giinstigen
Erfolg moglich war.

Wiirden alle Industriezweige derselben Beschrinkung unterworfen und
mit demselben Erfolg, mit gleicher Steigerung der Intensivitit der Arbeit,
wiirde diese Intensivitit als general rule gelten, nicht als spezifisch bestimm-
ten Arbeitszweig unterschieden. Es wire nur neuer average Normaltag
festgesezt. Der ganze Tag verkiirzt, aber auch die nothwendige Arbeitszeit
und die Surplusarbeitszeit desselben (on an average) in den verschiednen
Zweigen. (Ein englischer Arbeitstag von 10!/, Stunden nicht nur productiver,
sondern enthilt vielleicht so viel Arbeitsmasse wie die 24 Stunden, die in den
moskowitischen cottonmills gearbeitet wird.)

Die capitalistische Productionsweise iiberhaupt condensirt die Arbeitszeit
oder vermehrt die Menge der in einer bestimmten Zeit gelieferten Arbeit,
die Arbeitsmasse, die wirklich £.i. in an hour oder 12 hours is worked. Es
ist dieB in der That identisch damit, daB sie die Continuitit der Arbeit (fiir
‘den einzelnen Arbeiter, abgesehn von der Continuitit des Productions-
processes, d. h. seiner regelméssigen Fortfiihrung durch ganze Zeitperioden)
fiir den einzelnen Arbeiter vermehrt. Selbst die formale Subsumtion der
Arbeit unter das Capital bringt die ganz so mit sich, wie die Sklavenpeitsche
in der auf Sklaverei basirten Productionsweise. DieBe Intensivitit wird noch
vermehrt durch Cooperation, namentlich aber Theilung der Arbeit und noch
mehr Maschinerie, wo die fortdauernde Thitigkeit des Einzelnen gebunden
und bedingt ist durch die Thitigkeit eines Ganzen, wovon er nur als Glied
erscheint, oder das nun gar, wie im mechanischen Atelier mit der regel-
rechten Gleichmissigkeit und Unermiidlichkeit einer todten Naturkraft
arbeitet, eines eisernen Mechanismus. Ein gewisser average degree der
intensity of labour — der wirklichen Arbeitsmasse, die in a given time ver-
richtet wird und ein relativ hoherer degree (obgleich der Natur der Sache
nach verschieden in verschiednen Productionszweigen ) als in nicht capitali-
stischer oder auch nur formell capitalistischer Production, ist hier iiberhaupt
allgemeine Voraussetzung. Vorausgesezt fiir alle Arbeiten, wenn von der
Zeit als ihrem Maall gesprochen und wenn von der zur Production einer
Waare nothwendigen Arbeitszeit gesprochen wird. Davon hier nicht die
Rede.

Ebenso wenig von der grossren (oder verschiednen) Leistung derselben
Arbeit in derselben Zeit, je nachdem Geschick etc durch Theilung der Arbeit
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c) Maschinerie. Anwendung von Naturkraften und Wissenschaft (Fortsetzung)

und transmitted skill entwickelt und durch Mithilfe der Maschinerie die
Leistungsfihigkeit erh6ht. Diese beiden leztern Gesichtspunkte beziehn sich
auf die hohere Productivkraft der Arbeit, wobeiin fact die wirkliche Arbeits-
masse dieselbe bleibt, und (bei Maschinerie) to a certain degree might be even
diminished. |

[219] Die Rede hier von einer die Entwicklung der Productivkraft be-
gleitenden Erhohung der Arbeitsanstrengung; so daf in derselben Zeit nicht
nur mehr producirt, sondern mehr gearbeitet, mehr Arbeitskraft verausgabt
wird und zwar iiber den average degree — in einem Grade, der nur durch
Beschrinkung der Extension der Arbeitszeit regelméssig, Tag aus Tag ein,
durchfithrbar. In diesem Fall wird nicht nur relativer, sondern absoluter
surplusvalue geschaffen, so lange dieser degree der Intensivitdt nicht all-
gemein. Leztres wiirde aber eben so allgemein Reduction des Arbeitstags
voraussetzen.

Uebrigens hat ebenso wie die Extension, so die Intensivitidt der Arbeitihre
Schranken. Und diese Schranken zeigen sich, dafl auf gewissem Punkt die
Intensivitit iberhaupt nur dadurch erhoht werden kann, dal die Extension
vermindert wird. Also wiirde z. B. 10 Stunden der normale Durchschnitts-
arbeitstag mit dem ihm entsprechenden Grad der Intensivitit der Arbeit —
oder Verdichtung der Arbeitszeit, der Masse Arbeit die in jedem Zeitmoment
geliefert wird, so wiirden alle solche Erfindungen, die auf dieser Grundlage
die Arbeit productiver machten, ohne sie selbst hoher zu spannen, nur den
relativen Mehrwerth erhohn. Wiare aber mit dieser Entwicklung der Pro-
ductivkrifte neue Condensation der Arbeitszeit verkniipft, so daf} die Ar-
beitsmasse wiichse in derselben Zeit, nicht nur die Productivitit der Arbeits-
masse, so miiflte bald ein Punkt erreicht sein, wo der Gesammtarbeitstag von
neuem verkiirzt werden miifte.

Es ist nur die scham und riicksichtslose MaaBlosigkeit des Capitals, das
die Naturgrenzen der Arbeitszeit ins Tolle iiberschreitet, wobei still-
schweigend auch die Arbeit mit der Entwicklung der Productivkréfte in-
tensiver und gespannter wird, die selbst die auf der capitalistischen Pro-
duction beruhnde Gesellschaft (wobei natiirlich die Rebellion der Arbeiter-
klasse selbst der Haupttreiber) zwingt gewaltsam den normalen Arbeitstag
auf festbestimmte Grenzen einzuschrinken. Es tritt dief3 erst ein, sobald die
capitalistische Production schon aus ihrer Liimmelzeit, Steckenzeit heraus
und ihre eigne materielle Basis geschaffen hat. Gegen diese gewaltsame
Einschrinkung der Arbeitszeit reagirt das Capital durch grofire Conden-
sation der Arbeit, die ihrerseits wieder at a certain point neue Verkiirzung
der absoluten Arbeitszeit herbeifiihrt. Erst auf einem hohren Entwicklungs-
grad der Production tritt diese Tendenz hervor, die extent durch degree
ersezt. Es ist diel eine gewisse Bedingung des gesellschaftlichen Fort-
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schritts. Es wird so freie Zeit auch fiir den Arbeiter geschaffen und die
Intensivitit in einer bestimmten Arbeit hebt daher nicht die Moglichkeit der
Thitigkeit in andrer Richtung auf, die im Gegentheil dagegen als Erholung
erscheinen kann, wirken kann. Daher die ausserordentlich wohlthitigen
Folgen, die dieser Proceff — statistisch erwiesen — auf die korperliche,
moralische und intellectuelle Amelioration der working classes in England
ausiibte.

Wir gehn bei unsrer ganzen Entwicklung, wie oft wiederholt, immer davon
aus, daB} die Waaren, also auch das Arbeitsvermogen, zu ihrem Werth bezahlt
werden und betrachten die changes in der surpluslabour blos von dieser Basis
aus. Die wirklichen Abknapsungen vom Lohn etc, wie sie die Concurrenz
bedingt, hier daher nicht erwdhnt. So z. B. durch over time wird die Arbeits-
zufuhr vermehrt, ohne die Anzahl der Arbeiter zu vermehren, oder indem
ein Theil derselben overworked wird, ist der andre ganz oder halb un-
beschiftigt. So kiinstlich oversupply of labour geschaffen, indem die Zufuhr
der durch die overworking Unbeschiftigten den Arbeitslohn iiberhaupt
(auch der Beschiftigten) herabdriickt.

Andrerseits ist dief3 einer der Griinde, warum der Arbeitslohn in England
in den Zweigen, fiir die die factory laws gelten, eher stieg als fiel. Da die
Nachfrage nach den Waaren in Folge der Erweiterung des Weltmarkts stieg,
und namentlich nach den Ansichten der Capitalisten von dem Umfang dieser
Nachfrage noch viel mehr stieg, so die Nachfrage nach Arbeit, die aber nicht,
wie unter den alten Zustanden, durch kiinstliche Erhohung der Arbeitszufuhr
befriedigt oder in ihren Wirkungen auf den Arbeitslohn paralysirt werden
konnte.

[Die] Zufuhr der Arbeiter nahm auch sehr ab; theils Emigration aus
England theils der irische Exodus und Pestilenz. |

|XIX—1159| Als ein Beispiel der Condensation der Arbeit kann angefiihrt
werden in Nichtfabrikarbeit, z. B. die Schneiderei in London. In gewissen
Monaten des Jahrs sowohl Arbeitstag moglichst ausgedehnt, wie die Fie-
berhaftigkeit," womit die Arbeit betrieben. In der andren Zeit des Jahrs
zum grossen Theil unbeschaftigt oder nur schwach beschiftigt. Die noth-
wendige Arbeitszeit — hinc der Arbeitslohn — nicht bestimmt durch die Ar-
beitszeit in dieser Periode des Paroxysmus der Arbeit, sondern diese Zeit
vielmehr nach der average Arbeitszeit berechnet und der so erhaltne Lohn
deckt daher auch grossen Theil der ganzen Einnahme des Jahrs. Hier ist die
Condensation der Arbeit verbunden mit Extension des Arbeitstags, aber die
ganze Arbeitsperiode z.B. auf ein paar Monate oder Wochen beschriankt.

* In allen season Geschifts.
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Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

Eine der miserabelsten Formen der Exploitation der Arbeit. Es sind Fieber-
perioden der Arbeit, abgelost durch chronische Erschlaffung und Arbeits-
losigkeit.

Theilung der Arbeit und mechanisches Atelier.
Werkzeug und Maschinerie.

,.Ich verstehe unter niedriger Organisation eine geringe Differenzirung der
Organe fiir verschiedne besondre Verrichtungen; denn so lange ein und
dasselbe Organ verschiedne Arbeiten zu verrichten hat, 1aft sich ein Grund
fiir seine Verénderlichkeit vielleicht darin finden, daf} natiirliche Ziichtung
jede kleine Abweichungder Form weniger sorgféltig erhalt oder unterdriickt,
als wenn dasselbe Organ nur zu einem besondren Zweck allein bestimmt
wire. So mogen Messer, welche allerlei Dinge zu schneiden bestimmt sind,
im Ganzen so ziemlich von einerlei Form sein, wihrend ein nur zu einerlei
Gebrauch bestimmtes Werkzeug fiir jeden andren Gebrauch auch eine andre
Form haben muB.* (Darwin.)

Es ist eins der Hauptresultate der Theilung der Arbeit Instrumente oder
Werkzeuge, die zu derselben Gattung von Gebrauch gehéren, z. B. Schneid-
instrumente, Bohrinstrumente, Zerdriickungsinstrumente, u.s.w., zu dif-
ferenziren, zu spezialisiren und zu vereinfachen. Man betrachte z. B. nur die
unendlich verschiednen Formen, die Messer erhalten, sobald fiir jede be-
sondre Weise ihres Gebrauchs ein diesem bestimmten Zweck entsprechende
und einem solchen besondren Zweck ausschlief8lich entsprechende Form
gegeben wird! Es findet sich, sobald dieselbe Art Arbeit — vielmehr die
verschiednen Arbeiten, die concurriren um ein bestimmtes Product, eine
besondre Waare zu schaffen, vertheilt werden, dal die Leichtigkeit ihrer
Ausfiihrung von bestimmten Modificationen der vorher zu verschiednen
Verrichtungen dienenden Instrumente abhingt. In welcher Richtung die
Verdnderung erfolgen muf3, ergiebt sich aus der Erfahrung und den be-
sondren Schwierigkeiten, die die unveranderte Form in den Weg legt. Diese
Differenzirung, Specialisirung und Vereinfachung der Arbeitsmittel macht
sich also naturwiichsig mit der Theilung der Arbeit selbst, ohne dafl noch

" apriorische Einsicht in die Gesetze der Mechanik u.s.w. erfordert ist.

Darwin, sieh oben, macht dieselbe Bemerkung fiir die Specialisirung und
Differenzirung in den Organen lebendiger Wesen.

Differenzirung — Verschiedenheit der Formen und Befestigung dieser
Formen. Spezialisirung, dafl das Instrument, das nun nur zu besondrem
Gebrauch dient, nur in der Hand der selbst differenzirten Arbeit wirksam
ist. Beides schlie3t die Vereinfachung der Instrumente ein, die nur mehr als
Mittel einer einfachen und gleichmissigen Operation zu dienen haben.
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Die durch Theilung der Arbeit in der auf sie begriindeten Manufactur
gegebne Differenzirung, Specialisirung und Vereinfachung der Arbeits-
instrumente — ihre exclusive adaptation to very simple operations — ist eine
der technologischen, materiellen Voraussetzungen fiir die Entwicklung der
Maschinerie als eines die Productionsweise und Productionsverhiltnisse
revolutionirenden Elements. |

|1160| In einem Sinn sagt Babbage daher mit Recht:

«Quand par la division du travail, chaque opération particuliére a été
réduite a 'emploi d’un instrument simple, Ia réunion de tous ces instrumens,
mis en action par un seul moteur, constitue une machine. » (Babbage. Traité
sur I'écon. des machines etc Paris. 1833. [p. 230.])

Was wir hier hervorheben ist nicht nur die Reduction de ,,chaque opération
particuliére a I’emploi d’un instrument simple*‘, sondern, was drin involvirt
ist, die aus der Theilung der Arbeit entspringende creation dieser instruments
simples.

Man kann in englischen Mechaniken wie politischen Oekonomien die
Ansicht finden, daf sich eine Maschine von einem tool oder Instrument nicht
wesentlich unterscheidet; dafl das leztre a simple machine und die andre a
complicated tool, oder daf} sie sich nur unterscheiden als einfache und
zusammengesezte Maschinerie. In diesem Sinn werden sogar die mecha-
nischen Elementarformen, wie Hebel, schiefe Ebne, Rolle, Schraube, Keil,
Rad etc Maschine genannt.

In diesem Sinn ist es aber nicht, dafl Babbage in der oben citirten Stelle
die Maschine eine ,,réunion de tous ces instrumens‘‘ nennt, ,,mis en action
par un seul moteur*. Es ist hier nicht die Rede von der blosen Verbindung
verschiedner mechanischer Elementarformen, wie die oben genannten. Es
giebt kaum ein einfaches Werkzeug, das nicht eine Verbindung mehrer dieser
Formen ist. Babbage spricht hier vielmehr von der Vereinigung, Zusammen-
setzung aller der verschiednen Instrumente, die z.B. innerhalb der Ma-
nufactur derselben Waare den verschiednen gesonderten Operationswei-
sen und daher verschiednen Arbeitern zufallen, und von der Bewegung
dieser Zusammensetzung von Instrumenten durch einen Motor, welches
immer dieser Motor sei, die menschliche Hand und FuB}, animalische
Krifte, elementarische Krifte oder ein Automat. (mechanische Trieb-
krafte.)

Andre dagegen setzen den Unterschied von Maschine und Werkzeug
darin, daB bei dem leztren der Mensch die bewegende Kraft ist, bei der
Maschine dagegen Thierkraft, mechanische etc iiberhaupt fremde (nicht dem
Menschen als Individuelle Eigenschaft inwohnende) Naturkraft. Nach dieser
Ansicht ist ein gewohnlicher Pflug z. B. eine Maschine, wihrend Jenny,
Mule, (ausser durch selfactors getriebne) Ndhmaschine, etc. und die
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Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

complicirtesten mechanischen Webstiihle, solange sie durch d. Menschen
selbst in Bewegung gesezt werden, keine Maschinen sind.

Es ist hier vor allem zu bemerken, dal es sich hier um keine genaue
technologische Scheidung handelt, sondern um solche Revolution in den
angewandten Arbeitsmitteln, die die Productionsweise und daher die Pro-
ductionsverhiltnisse umgestaltet; also hier speziell die capitalistische Pro-
ductionsweise charakterisirt.

Es sind historisch zwei Stufen des Uebergangs in die Maschinenarbeit zu
unterscheiden. Die Maschinerie geht keineswegs iiberall aus der Manufactur
hervor, d. h. der Analyse der Arbeit, die zur Production einer Waare erheischt
ist, in verschiedne, unter verschiedne Individuen getheilte Handarbeiten. Es
ist dieB nur ein Ausgangspunkt der Maschinerie. Sie geht aber zweitens aus
von Werkzeugen, die handwerksmassigen Betrieb voraussetzten und zur
Zeit der Bliithe der Manufactur in den Stadten hochstens dazu weiter ent-
wickelt waren, daB Masse dieser Werkzeuge mit dem sie in Bewegung
setzenden Arbeiter in ein Gebaude concentrirt wurden, die Form der ein-
fachen Cooperation angenommen, wo die Verwohlfeilerung namentlich aus
zwei Ursachen hervorging: 1) der Disciplin der die Arbeiter durch das
Capital unterworfen wurden; 2) der gemeinsamen Benutzung allgemeiner
Arbeitsbedingungen, wie Baulichkeit, Werkzeug u. s. w. 3) dem Einkauf des
Rohmaterials im Grossen u.s. w.

Als die beiden Kklassischen Beispiele der Maschinerie, die auf diesem
verschiednen Weg hervorgeht, sind zu betrachten: Auf der einen Seite die
Spinn und Webmaschinen, die aus den uréltsten (wenn auchim Lauf der Zeit
etwas verbesserten) Werkzeugen hervorgingen, ohne daB irgend eine weitre
Theilung der Arbeit die Operationsweisen inihnen weiter zerlegt hitte. Wenn
wir hier von Theilung der Arbeit sprechen, so meinen wir die Theilung der
Arbeit, worauf sich die Manufactur begriindet, nicht die Trennung in ver-
schiedne selbststindige Handwerke. (In leztrer Art war z.B. die Weberei
sehr getheilt.) Auf der andren Seite die Fabrikation der Maschinen selbst
durch Maschinerie. Die ||1161| leztre ging hervor —und hatte zu ihrer Basis,
eine Basis, die auch der Production der Maschinen in der Spinnerei etc zu
Grunde lag — die vollendetste Ausfithrung der auf Theilung der Arbeit
gegriindeten Manufactur, die uns bekannt ist.

Historisch geht die Umwilzung in der Industrie von der ersten Form aus.
Es liegt in der Natur der Sache, daB erst nachdem die Fabrikation der Waa-
ren durch Maschinerie einen gewissen Umfang erreicht hat, das Bediirfnif3
sich fithlbar machte, die Maschinerie selbst durch Maschinen zu produ-
ciren.

Bei den Spinnrddern, wo die bewegende Kraft, die das Rad und durch das
Rad die Spindel in Bewegung setzte, der Ful}, der Theil des Werkzeugs, der
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direkt mit dem Stoff, der Wolle, in Beriihrung kam, die Spindel hatte eine
getrennte Existenz, war in der That ein verschiednes Werkzeug von dem
Rad, an dem die bewegende Kraft anfafite. Das Zupfen der Wolle und das
Drehen der Wolle in Faden, also in der That das Spinnen geschah mit der
Hand und wurde erst durch dasselbe auf die Spule gewirkt, sobald es diese
Handoperation durchgemacht hatte. Von dem Augenblick an, wo das Werk-
zeug selbst die von der Hand verrichtete Operation iibernahm, also das
Werkzeug selbst spann, dieselbe bewegende Kraft die das Rad in Bewegung
setzte auch das Werkzeug selbst spinnen machte, der Arbeiter also darauf
reducirt war, das Rad in Bewegung zu setzen und das Spinnen des Werkzeugs
zu corrigiren (z. B. gerine Fiden wieder anzukniipfen) und iiberwachen, war
das Spinnrad in eine Maschine verwandelt, wenn auch in eine handwerks-
massige Maschine — eine Maschine innerhalb der Grenzen des Handwerks,
d. h. eine Maschine, die der Einzelne betreiben konnte; d. handwerksmis-
sigen oder hiduslichen, oder ldndlich-hduslichen (als Nebengewerb der
Ackerbaubevoilkerung) Betrieb zundchst noch erlaubte. Von diesem Augen-
blick an war aber auch die Zahl der Spindein vermehrt; die eigentliche
Arbeitsmaschine wurde zwar noch durch menschliche Kraft in Bewegung
gesezt, aber theils die Art wie diese Kraft geleitet wurde, theils die direkte
Einwirkung dieses den Stoff anpackenden und umformenden Theil der
Maschine stand in keinem Verhéltnifl mehr mit der korperlichen Anstren-
gung, noch mit der Geschicklichkeit des Arbeiters, mit Operationen, die
durch seine Hand vermittelt werden muflten, bevor das Werkzeug sie
weiterfiihrte. Vielmehr half seine Hand hier nur noch den errors des Instru-
ments nach. Das Instrument war der Spinner geworden und dieselbe be-
wegende Kraft, die das Rad in Bewegung setzte, theilte dem arbeitenden
Theil der Maschine eine Bewegung mit, die ,,spann‘‘. Die Masse des Products
stand daher in keinem Verhiltni} mehr mit der korperlichen Anstrengung
des Fusses als bewegender Kraft, wiahrend andrerseits die Hand post festum
der Operation kam, nicht sie vermittelte. Es waren hier eine Masse Spindeln
in die spinnende Bewegung gesetzt at once. Das eigentliche Arbeitsinstru-
ment also eine Reunion vieler frither unabhingiger Spindeln, durch dieselbe
bewegende Kraft getrieben. Es ist also durch den Theil des Werkzeugs, der
direkt mit dem Stoff in Berithrung kommt — die Umwélzung dieses Theils,
von dem die industrielle Revolution, die die capitalistische Productionsweise
charakterisirt, ausging, der Weg von 6 bis 1800 Spindeln (auf einer mule
gepaart), Mit dem Spinnrad gab es nur einzelne Virtuosen (Wunderthiere),
die mit beiden Hinden spinnen konnten. Vervollkommnete Maschine erst
die Spinnmaschine, sobald Masse solcher Maschinen, reunion solcher
Maschinen, ihre Bewegung durch Wasser und spéter durch Dampf erhielt.
Vollkommen die auf der Maschinerie beruhnde Organisation und Com-
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Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

bination der Arbeit erst, wo das mechanische Atelier, wo ein Automat die
ganze Geschichte in Bewegung sezt.

Aber die industrielle Revolution ergreift zundchst den Theil der Maschine,
der die Arbeit verrichtet. Die bewegende Kraft hier zuerst noch der Mensch
selbst. Aber solche Operationen, die friiher des Virtuosen bedurften, der auf
dem Instrument spielte, jezt hervorgebracht durch die Verwandlung der
durch den einfachsten mechanischen Anstoss (Kurbel drehen, Rad treten)
von Seiten des Menschen, unmittelbar bewirkten Bewegung in die raffinirten
Bewegungen der Arbeitsmaschine. |[1162] Von dem Augenblick, wo die
menschliche direkte Betheiligung an der Production nur noch darin bestand,
dal} er als einfache power wirkte, das Princip der Arbeit durch Maschinerie
gegeben. Der Mechanismus war da; die Triebkraft selbst konnte spiter durch
Wasser, Dampf etc ersezt werden.

Nach dieser ersten grossen industriellen Revolution, war die Anwendung
der Dampfmaschine als Bewegung producirende Maschine die zweite.

Sieht man hiervon [ab] und sieht nur auf die Triebkraft, so iibersieht man
grade das, was historisch den Wendepunkt bezeichnet.

In den Thieren besassen die Menschen von vorn herein lebendige Auto-
maten und Anwendung der Thiere als Krifte zum Ziehen und Tragen von
Lasten, Reiten, Fahren etc sind élter als die meisten Handwerksinstrumente.
Wollte man diefl daher als das Unterscheidende bezeichnen, so wire die
Maschinerie bei den Scythen weiter entwickelt als bei den Griechen; we-
nigstens wandten sie diese lebendigen Lokomotiven mehr an. Als bewegende
Kraft an Arbeitswerkzeugen, Werkzeugen, die eine bestimmte mechanische
Aenderung in dem Stoff, den sie anpacken, hervorzubringen haben, wurden
am frithsten Thiere angewandt beim Pflug, und viel spiter erst Wasser (noch
viel spater Wind) bei der Miihle. Die erste Form sehr alten Civilisationsstufen
schon angehdrig, die noch nicht aus Manufactur, sondern nur noch zum
handwerksmissigen Betrieb fortgegangen. Ebenso wenig haben die Was-
sermiihlen eine industrielle Revolution hervorgebracht, sondern im Mittel-
alter ganz so ihre Stelle neben dem Handwerk eingenommen, wie spéter
neben der Manufactur etc. Daf} allerdings die Benutzung der Wasserkraft die
einen Mechanismus in Bewegung sezt, als besondres Princip imponirte —,
geht daraus hervor, daf§ die spatren Fabriken Miihlen getauft wurden, wie
jezt noch die mills in England.

Bei beiden Arbeiten handelt es sich nur um eine der einfachsten mecha-
nischen Operationen, Verkleinern von Stoffen, Zermalmen in dem einen Fall
und Auflockern in dem andren.

Betrachten wir die Maschinen, die die Stelle frithrer Werkzeuge, seies des
handwerksmassigen Betriebs, sei es der Manufactur ersetzen, so finden wir
(mit Ausnahme der Maschinen, deren Arbeit selbst in der Production von
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Bewegung, Ortsveriandrung besteht, i.e. Transportmaschine, Eisenbahn,
Dampfschiffe etc); daB der eigentliche Theil der Maschine, der den Stoff
modificirt, grossentheils aus den frithren Werkzeugen besteht, Spindel,
Nadel, Hammer, Sdge, Hobel, Schere, Kratze, Kamm etc, selbst wenn sie
eine modificirte Form erhalten haben, um als Theile eines Mechanismus zu
wirken. Was sie hauptsédchlich unterscheidet, ist entweder dal was friiher
als selbststandiges Werkzeug erschien, jezt nur als Element einer Sammlung
solcher Werkzeuge agirt, oder dall es ungleich gewaltigere Dimensionen
angenommen hat im Verhaltnil zu der Gewalt der bewegenden Kraft. Die
eigentliche Aufgabe aber bei allem Mechanismus besteht immer nur darin
die urspriingliche Bewegung, die von der Triebkraft hervorgebracht wird,
zu convertiren, in eine andre dem Arbeitszweck und der Arbeitsmaschine
mitgetheilte entsprechende Form zu verwandeln.

,,Webmaschinen: Sind im ganzen genommen einem gewohnlichen
Webstuhl gleich oder sie bestehn vielmehr aus vielen Webstiihlen, die zu
gleicher Zeit in Bewegung gesezt werden. Sie haben nur noch besondre
Vorrichtungen zum Ziehen der Kidmme und Schifte, zum Werfen des
Schiffchens und zum Schlagen des Blattes. Die Verdnderungen, die das
Schiffchen, womit man den Einschlagfaden durch die Kette wirft, seit den
dltern Zeiten erfahren, nicht sehr bedeutend. Die Form, im Ganzen ge-
nommen, dieselbe geblieben.* (Poppe)

Miihlen: ,,Erst Zermalmen von Getreidekornern. D’abord wohl durch
Schlagen mit Steinen. Dann Gefa oder Marser, worin mit einer Keule
zerstossen. Dann sah man, dall Zerreiben besser als Zerstossen. Man gab
deBwegen der Keule im Morser eine drehende Bewegung. DieBl am besten
durch eine Kurbel, die an dem Stiele der Keule sitzt und von Menschen, fast
wie unsre Kaffeemiihlen, im Kreise herumgefiihrt. So die Handmiihle er-
funden. Im Anfang Sklavinnen mit dem Mahlen beauftragt, spater Leibeigne.
Spiter die Keule viel schwerer gemacht und ihr statt der Kurbel eine Deichsel
gegeben, vor die man Pferde, Ochsen oder auch Esel spannte. Diese Thiere
fuhrten die Keule, die das Getreide zermalmte, stets im Kreise herum, in-
dem sie selbst mit verbundnen Augen im Cirkel gingen. So gab es schonl
11163| RoBmiihlen. (Molae jumentariae, asinariae), deren Effect grosser als
der der Handmiihlen. Die Rofmiihlen dann vervollkommnet; die Keule er-
hielt eine zweckmdssigre, anfangs kegelf6rmige Gestalt und einen bequeme-
ren Behilter, worin sie umgetrieben wurde. Mit der Zeit schaffte man die
Keule in einen grossen schweren walzenformigen Steinum, der auf einem an-
dern grossen Stein umlief und so das Getreide zerrieb. Jener Stein bekam
den Namen Liaufer; dieser wurde Bodenstein genannt. Der walzenformige
Laufer hatte eine Oeffnung in der Mitte, wodurch die Getreidekorner
zwischen die Flache des Laufers und des Bodensteines fielen, wo sie zer-
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malmt wurden ... Die Erfindung der Wassermiihlen zur Zeit des Mithridat,
Julius Caesar, Cicero. (Nach Rom aus Asien) Kurz vor August die ersten
in Rom gebaut an dem Tiber. Vitruv beschreibt eine derselben ... Gezahnte
Rider und Getriebe, die mit der Welle des Wasserrades in Verbindung gesezt
sind, leiten die Bewegung des Wasserrads bis zu dem Miihlstein fort, der das
Getreide zermalmt.** (Poppe.)

Der Pflug hatte durchaus kein neues Princip an sich und war in keiner
Weise geeignet, eine industrielle Revolution herbeizufiihren. Er pafite inden
Rahmen der kleinen Production vollstdndig. Die Thiere wirkten hier, wie sie
vorher beim Ziehen und Schleppen von Lasten gewirkt hatten, als lebendige
Locomotiven. Sie besitzen freiwillige Bewegung wie der Mensch und der
Mensch hatte bereits gelernt ihren Willen der Leitung des seinigen unter-
zuordnen. Die Bewegung war schon der Terrainschwierigkeiten wegen
unregelmissig und der Mensch hatte nicht nur bestindig zu leiten, sondern
selbst mit dem Vieh Hand anzulegen, sobald der Karren in den Dreck geritten
war. Die Verbindung zwischen der bewegenden Kraft und der Arbeits-
maschine enthielt ebensowenig ein neues Princip. Es war ebensoleicht den
Ochsen oder das Pferd vor den Pflug als vor den Karren zu spannen. Bei
der einfachen Anwendung der Thierkraft bleibt das Princip der freiwilligen
Bewegung vorherrschend; der rein mechanische Akt ist unter der Hiille der
freiwilligen Bewegung versteckt und tritt daher nicht hervor. Ganz anders
z.B. schon bei der Miihle, wo die Thiere mit verbundnen Augen im Kreise
herumgefiihrt oder gejagt werden. Die Bewegung erscheint hier schon als
widernatiirfich, und auf regelmaéssige mechanische Linie, die Kreislinie,
reducirt. Dem Bauer, alten und neuen, erscheint das Thier, wie nach dem
Herrn von Haller in seiner ,,Restauration der Staatswissenschaften* als
,,Gehiilfe*, keineswegs als Mechanismus. Die Thiere iiberhaupt nur die
altesten Instrumente des Menschen, wie schon gut von Turgot entwickelt.
Der Dampfpflug sezt nicht nur Agricultur auf grosser Stufenleiter voraus:
sondern das Nivellement des Bodens, wie die LLocomotive Schienen.

Die Miihle dagegen kann als das erste Arbeitswerkzeugbetrachtet werden,
auf das das Princip der Maschinerie angewandt worden ist. Es war dief3
relativ leichter — als bei den Spinn, Webmaschinen etc —, weil der eigentlich
arbeitende Theil der Maschine, d. h. der den Widerstand iiberwiltigt und den
zu bearbeitenden Gegenstand packt, von vorn herein unabhingig von der
menschlichen Hand wirkte und ohne weitre Einmischung menschlicher
Operationen. Ob ich gedorrtes Getreide in einem Morser mit einer Keule
zerstosse oder zerreibe, die Hand hier nur als einfache Triebkraft. Wurde
entdeckt dal das Reiben vortheilhafter als das Stossen und so eine drehende
Bewegung vortheilhafter als eine auf und ab sich bewegende, so fand man
nach und nach, daB die Keule nicht direkt mit der Hand angefal3t zu werden
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brauchte, sondern zwischen sie und der Hand ein Apparat zum Drehen
eingefiigt werden konnte. Mit dem wachsenden Umfang und der Schwere
der Keule muBlte grossre Kraft auf sie einwirken und die Kurbel wuchs im
Umfang und verwandelte sich nach und nach in eine Deichsel, die erst von
Menschen und dann von Thieren im Kreise gedreht wurde. Allerdings ver-
wandelten sich Form der Keule und des Gefisses, worin sie arbeitete und
es war lange, bevor an die Stelle des Bodens des Gefisses und der Keule
zwei Steine traten, von denen der eine auf dem andren walzenformig umlief
und noch ldnger, bis diese Bewegung durch natiirliches Wassergefille her-
vorgebracht wurde. Mit der Wassermiihle war in der That das mechanische
Princip, Anwendung einer mechanischen Triebkraft und Leitung desselben
durch mechanische Vorrichtungen in sehr bedeutendem Umfang verwirk-
licht, denn das Wasserrad an dem das Wasser anfaf3t, die Welle desselben,
die durch ein System von gezahnten Rddern und Getrieben die Bewegung
auf den Miihistein fortleitet, umfafite ein ganzes System mechanischer
Bewegung. |

|1164| Nach dieser Seite hin kann daher auch die ganze Geschichte der
Mechanik an der Geschichte der Miihle studiert werden.

Wir finden hier erstens der Reihe nach alle Sorten bewegender Kraft
angewandt, und lange neben einander Menschenkraft, Thierkraft, Was-
serkraft, Schiffsmiihlen, Windmiihlen, Wagenmiihlen (auf Wagen und durch
die Bewegung der Wagen bewegliche Miihlen fiir Krieg etc), endlich Dampf-
miihlen.

Wir sehn an der Geschichte der Miihlen zugleich die ausserordentlich
langsame Fortentwicklung von der Romerzeit (kurz vor August), wo die ersten
Wassermiihlen von Asien eingefiihrt, bis ans Ende des 18'Jhdts., wo die
ersten Dampfmiihlen, im Grossen erzeugt in den Vereinigten Staaten. Es ist
hier nur durch ausserordentliche Haufung von Erfahrungen von Generatio-
nen, daf} ein Fortschritt geschieht, der dann auch nur sporadisch angewandt
wird, ohne die alte Betriebsweise iiber den Haufen zu werfen. Es lag dief
theils in dem Charakter der Getreidemiihlen als lindliches Nebengewerk, in
Ausdehnung der einzelnen Maschine zur Maschinerie, so daf} dieselbe be-
wegende Kraft mehrere Mahlgiange in Bewegung sezt, sehr langsam; lagauch
in der Natur des Artikels. Im Yankeeland zuerst grosser Mehlhandel, der
Mehlhandel auf grosser Stufenleiter.

In Rom die Wassermiihlen noch ausserordentliche Anstalten. ,,Die Was-
sermiihlen haben heute noch nicht alle Hand und Rofmiihlen verdringt.*
536 (Belisar) die ersten Schiffsmiihlen. Aus Rom ging die Wassermiihle nach
andern Staaten iiber.

Auch dieser Punkt der Maschinerie an der Miihle entwickelt, daf} frither
von dem eigentlichen Mahlen getrennter Theil der Arbeit, selbststandige
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Arbeit, durch dieselbe Triebkraft verrichtet und so mit der Arbeit des
Mahlens mechanisch combinirt wird. ,,An die Absonderung des Mehls von
der Hiilse oder Kleie dachte man in der ersten Zeit nicht. Dann gemalnes
Getreide gesichtet durch Handsieb. Das zermalmte Getreide schon langst,
so wie es zwischen den Miihlsteinen herauskam, in einem besondren Kasten,
der spiter s.g. Beutelkammer, aufgefangen. Spiter die Siebe in jenem
Kasten angebracht, und ihnen die Einrichtung gegeben, daf} sie mit einer
Kurbel bewegt werden konnten. So half man sich bis zu Anfang des
16'Jhdts., wo in dem Deutschland das eigentliche Beutelwerk, bei welchem
ein ausgespanntes Sieb in Gestalt eines Beutels durch die Miihle selbst
geschiittelt wird, erfunden wird. Die Erfindung des Beutelwerks veranlafite
die Bereitung eines eignen Gewebes, des s.g. Beuteltuchs, spater fabrik-
missig betrieben. (Hier ein Beispiel, wie neue Theilung der Arbeitim Innern
der Gesellschaft durch die Einfithrung und Verbessrungen von Maschinerie
hervorgerufen. ) Rollbeutel erfunden Ende des 18'Jh. von Oliver Evans zu
Philadelphia ... Windmiihlen. 10' oder 11‘Jhdt. in Deutschland erfunden.
Erst im 12'Jhdt. ernstlicher Gebrauch davon gemacht. Bis dahin Selten-
heiten. Vom 16°Jhdt. Holland das Land der Windmiihlen. Von ihnen und
Niederlindern verbessert. In Holland hatte man sich friither der Windfliigel
mehr bedient zur Bewegung der Schopfmiihlen, womit man aus seichten
Griinden Wasser wegschaffte.

VerbeBrungen: Die Bremswerke, um die Miihle pl6tzlich in ihrer Be-
wegung aufhalten zu konnen. Die Bockmiihlen, s.g. teutsche Windmiihlen
bis zur Mitte des 16'Jhdts. die einzigen, die man kannte. Heftige Stiirme
konnten eine solche Miihle nebst Gestell iiber den Haufen werfen. In der
Mitte des 16'Jhdts. fand ein Flandrer das Mittel das Umwerfen unméglich
zu machen. Er machte nihmlich die ganze Miihle nur im Dach beweglich,
so dafl um die Windfliigel nach dem Wind zu richten, nur das Dach umgedreht
zu werden brauchte, indem das Gebdude selbst auf dem Boden festgebaut
war. Holldndische Windmiihlen. In Deutschland und andern Landern ahmte
man ihren Bau erst im 18'Jh. nach, weil die Bockmiihlen viel weniger kost-
spielig. Nicht blos von Holz, in Gestalt eines abgekiirzten Kegels, wurden
die hollandischen Miihlen in die Erde gebaut. Man versuchte es bald mit
Gliick sie auf ein steinernes Gebzude zu legen, das oft eine thurmformige
Gestalt bekam. Auf Rollen kann das Dach oder die Kappe der Miihle
(ihre Beweglichkeit nothig, um sie stets nach dem Wind drehen zu kbnnen)l
|1165| entweder durch Hiilfe eines Hebels, den man mit einer stehenden
Winde schiebt, umgedreht werden, oder man schiebt durch Hebebaume eine
Welle herum, die ein Getrieb hat, welches in den gezahnten Kranz des
Daches eingreift. Vervollkommnung fiir leichtre und vorteilhaftre Bewegung
dieser Maschinerie erst im 18. Jhdt. (Holland im 16 und 17° Jhdt. herrschen-
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des Handels und Colonialvolk; dazu Korn eingefiihrt, grosser Getreide-
handel, Viehzucht im Innern statt des Ackerbaues, Wasserbauten, protestan-
tische Religion, biirgerliche Entwicklung. Republicanische Freiheit.)

Die gesammten Theile aller Arten von Miihlen immer vieler Verbessrun-
gen fahig; bis Ende des 17. Jhdts. hatte man sich wenig darum gekiimmert.

Unendlich gewannen die Miihlen im 8’ Jhdt., theils durch bessere Be-
nutzung der bewegenden Kriéfte, theils durch vortheilhaftere Einrichtung der
innern Theile, z. B. des Mahl- Beutel- und des gesammten Raderwerks. Man
erfand neue Arten der Miihlen, neue Theile fiir Miithlen, und neue Theorien
fiir die beste Einrichtung derselben. Oft die Theorie, wie im ganzen Ma-
schinenbauwesen, in offnem Widerspruch mit der Erfahrung, unpraktisch,
falsch. Die gemeinen Handmiihlen, wie man sie vor mehreren Jahrhunderten
hatte und auch jezt oft noch an manchen grossren Hofen etc, gemeiniglich
mit einer Kurbel versehen, woran die menschliche Kraft wirkt. Zwei Per-
sonen kdnnen daran das Drehen verrichten. Nicht selten waren diese Miihlen
auch so gebaut, dal sie ihre Bewegung durch Stossen und Ziehen mit
Schwengeln erhielten. Die bewegende Kraft wirkte hier aber sehr ungleich
auf sie. Diel3 verbessert durch Anbringen des Schwungrades, indem dief3
seine Bewegung mit gleicher Schnelligkeit fortsezt, wenn auch die be-
wegende Kraft fiir einige Augenblicke schwicher wurde. (Empfohlen schon
in den Werken von Faulhaber (1616 und 1625) und De Cous (1688).) Das
Schwungrad sitzt an der Welle der Kurbel, erleichtert die Bewegung und
macht sie gleichformiger. Die Betrachtungen iiber Schwungbewegungen bei
Miihlen in jeder Hinsicht von Nutzen. Sie erstreckten sich nicht nur auf die
eigentlichen Schwungrader und Schwungfliigeln, sondern besonders auch
auf die Miihlsteine, Wasserrader, Windfliigel, iiberhaupt auf alle die Theile,
die sich im Kreise herumbewegen. Erfindung der Feldmiihlen, Wagenmiihlen
oder der Thiermiihlen, die auf einem Wagen von einem Ort zum andern
gebracht werden konnten. Soll erfunden sein vom Italiener Pompeo Targone,
Ende des 16'Jhdt., fir den Kriegsdienst. Er war Ingenieur des Marquis
Spinola. Im 18. Jhdt. kiinstlichere Feldmiihlen, wo die Liufer, wihrend des
Fortziehns des Wagens, durch die Wagenrider selbst in Bewegung gesezt
wurden.

Als die Miillerkunst noch in ihrer Kindheit lag, wurde durch den Haupt-
wellenbaum, auf dem z. B. das Wasserrad sizt, nur Ein Laufer und folglich
nur ein Mahlgang in Bewegung gesezt. In Folge sah man die Moglichkeit ein,
durch den Hauptwellenbaum, auf den z.B. Ein Wasserrad wirkt, zwei
Laufer, mithin auch 2 Mahlginge in Bewegung zu setzen. (17'Jhdt.?) Man
brauchte dem Wellenbaum nur ein Stirnrad zu geben, das man zu beiden
Seiten in die Getriebe zweier mit dem Wellenbaum parallel liegender Wellen
eingreifen lie8. Man brauchte ferner an jeder dieser Wellen nur ein Kammrad
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zu befestigen, so konnte jedes Kammrad vermoge eines aufrechtstehenden
Getriebes seinen eignen Laufer treiben und man bekam dann zwei Mahl-
gange. Nun hings aber von der Wassermenge ab, weil jenes Zwischengeschirr
und Vorgelege eine grossere bewegende Kraft erfordert. Man kiimmerte sich
wenig darum, der Maschinerie solche Einrichtung zu geben, daf} die Friktion
moglichst gering und sie deshalb von einer moglichst geringen bewegenden
Kraft umgetrieben werden konnten. Man verlie} sich ganz allein auf die
bewegende Kraft, diese muflite die vorkommenden Rauhheiten iiberwinden
und die Fehler der Maschine wieder gut machen. Bis ans Ende des 17' Jhdt.
der Lehre von der Reibung keiner genauen Untersuchung gewidmet.
Hochstens schmierte man einige Theile, die etwas hart aufeinandergingen,
mit Fett und Oel ein. Durch eine richtige Kenntnif3 dieser Lehre von der
Reibung gewannen die Rader, die Zapfen u.s. w. Im 18. Jhh. die Lehre von
der Reibung ziemlich ins Reine gebracht. Man fand ferner fiir die Zihne des
Riderwerks eine epicycloidische Gestalt . . . Zahne, die nach dieser krummen
Linie abgerundet sind, bewirken eine gleiche Umlaufsgeschwindig-
keit, |[1166| sie erleiden keine Stosse und Erschiitterungen, eine viel ge-
ringere Friktion beim Eingriff, folglich auch eine viel leichtere und voll-
kommnere Bewegung.

In den Zeiten, wo die ersten Wassermiihlen angelegt, bekiimmerte man
sich nicht darum, ob das Wasser noch vortheilhafter zu regiren oder die
Rider selbst (die Wasserriader) zweckmaissiger zu bauen und anzuwenden
wiren. Die Lehre von der Bewegung des Wassers, war vom Nutzen beim
Wassermiihlbau, von Poleni, de motu aquae, 1717. D’Alembert: Traité
d’équilibre et du mouvement des fluides. 1744. Bossut: Traité élémentaire
d’Hydrodynamique 1775 etc. Ebenso Bernoulli, Euler etc, besonders um
iiber die Geschwindigkeit und Hindernisse der Bewegung des Wassers
befriedigende Resultate zu erhalten. Zur praktischen Bestimmung der Ge-
schwindigkeit des Wassers im 18. Jhdt. auch besondere Instrumente, Strom-
messer erfunden. Das Nivelliren oder Wasserwagen, d. h. die Bestimmung
des Gefilles oder der Inklination des Bodens eines Flusses, Canals, Bachs
und dergl. war beim Miihlenbau nicht minder von Wichtigkeit. Erst im
18. Jhdt. ordentlicher Gebrauch davon gemacht, besonders durch Hiilfe der
Nivellir oder Wasserwaagen. Von kiinstlichen Gefillen macht man bei nicht
zu breiten Fliissen Gebrauch. Das Wasser wird nahe bei dem Wasserrad in
einen engern Raum geprefit, damit es desto schneller fliesse. Die dazu an-
gebrachte Vorrichtung das Gerinne. In Deutschland von je iiblich das Wasser
in einem mehr oder weniger geneigten Gerinne auf das Rad laufen zu lassen.
In Frankreich wendeten es die Miiller fast stets horizontal an, das mithin kein
lebendiges Gefalle hatte, oder keine senkrechte Hohe von der schiefen
Ebene bis zur Horizontalfliche gerechnet. Bis zur Mitte des 18. Jh. keine
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eigne Theorie iiber das Gerinne. Nach diesem Zeitraum machte man die
Entdeckung, daf3 die Gerinne fiir ober und mittelschligige Wasserrdder am
besten nach der Parabel construirt werden ... Newton, Mariotte, J. und
D. Bernoulli, D’Alembert, Euler etc haben die Lehre vom Widerstand oder
Stosse des Wassers sehr durch ihre Untersuchungen befordert. (Beim unter-
schlagigen Rad wirkt das Wasser durch seine Geschwindigkeit, wahrend es
bei dem mittelschldgigen durch Stof8 und Gewicht die Umdrehung hervor-
bringt, und beim oberschligigen wirkt grossentheils nur sein Gewicht. Es
hiangt von der Menge und von dem Falle des verfiigbaren Wassers ab, ob
die Aufstellung des einen oder des andren der genannten Rider die vorteil-
hafteste.) Danach Masse andre im 18.Jhdt. um ein allgemeines Gesetz ab-
zuleiten, wonach sich die Starke des Stosses bestimmen liesse. Hydraulik
und Hydrotechnik iiberhaupt im 18.Jhdt. mit vielen Entdeckungen berei-
chert, grossentheils auch fiir die Miillerkunst sehr vortheilhaft, die indess
sehr langsam, besonders in Teutschland, dem theoretischen Fortschritt
folgte. Besonders wurden auch die Wasserrader selbst seit Anfang des 18. Jh.
genauer untersucht, um eine eigne Theorie derselben zu erfinden, wonach
man sie am vortheilhaftesten bauen konne. Parent, Pitot, Cassini, de 1a Hire,
Martin, Du Bost, William Waring, Ph. Williams, Deparcieux, Lambert etc.
Die Theorie der Wasserrader schwer, daher als leere Theorie verschrien, die
Miihlenbauer nahmen wenig Riicksicht darauf. Auch blieb in dieser Hinsicht
theoretisch noch viel dem 19.Jhdt. aufbewahrt.

In der lezten Halfte des 18.Jh. Erfindung des Englianders Barker: Was-
sermiihle ohne Rad und Trilling. Diese Wassermiihle ist das Resultatders. g.
Riickwirkungsmaschine oder des Segnerschen Wasserrads. Ein Cylinder,
der oben offen ist, dreht sich leicht um seine Achse. Nahe am Boden ist eine
grosse Zahl gerader horizontaler Rohren eingelegt, wo das in dem Cylin-
der befindliche Wasser eintreten kann. Diese Rohren miissen an ihren |
|1167| dussersten Enden verschlossen, seitwirts aber nahe an den Enden mit
einer Oeffnung versehen sein, wodurch das Wasser nach horizontaler Rich-
tung auszustromen vermag. Lauft nun das Wasser aus den Seiten6ffnungen
heraus, so dreht sich der Cylinder nach entgegengesezter Richtung um seine
Axe. Das Wasser driickt namlich iiberall gleichstark auf die Seitenwinde der
Rohren. An den Stellen aber, wo die Oeffnungen sind, findet das Wasser
keinen Widerstand und kann daher frei abfliessen. An den gegeniiberlie-
genden Stellen bleibt der Druck auf den Wanden haften; und da dieser Druck
durch keinen entgegengesezten gleichen Druck aufgehoben wird, so schiebt
er die Rohren nach dieser Seite fort und bringt den Cylinder in Umlauf. Mit
der Achse des Cylinders verband Barker die Miihlsteine sammt der dazu
gehorigen Vorrichtung, und so entstand daraus eine Kornmiihle . .. Miihlen
durch Dampfmaschinen getrieben. In England zuerst versucht. So entstand
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in London die s. g. Albionmiihle, die 20 Mahiginge hatte und durch 2 Dampf-
maschinen in Bewegung gesetzt wurde. Den 2' Mirz 1791 gerieth sie in Brand.
Im 18.Jhdt. nur noch Seltenheit. In Deutschland im ersten Decennium des
19. noch nicht...

In Virginien am Okkaquamflusse eine von Thomas Ellikott erbaute
Wassermiihle. Verrichtet fast ohne menschliche Beihiilfe alle Mahlarbeiten
selbst. Sie hat 3 Wasserridder und 6 Mahlginge. Kein Mensch braucht das
Getreide erst die Treppe hinaufzubringen, um es in den Rumpf zu schiitten;
die Miihle schafft es durch den Mechanismus einer bewegten archime-
dischen Wasserschraube, die es horizontal fortschraubt, und eine Art Ka-
stenkunst, die es vertical in die Hohe bringt, selbst auf den Boden, und leitet
es von da durch den Rumpf zwischen die Miihlsteine. Vor dem Aufschiitten
wird es durch eine eigne Maschine gereinigt. Die Maschine bringt das Mehl,
nachdem es abgekiihlt worden ist, von selbst nach dem Ort, wo die Mehl-
fasser stehn, und schiittet es auch selbst in die Mehlfésser.

Die Adligen in Deutschland behaupteten zuerst der Wind sei ihr Eigen-
thum; dann aber kamen dem entgegen die Bischoffe, die ihn fiir kirchliches
Eigenthum behaupteten. Kaiser Friedrich I. macht die Wassermiihlen 1159
zum Wasserregal. Blos kleine unschiffbare Fliisse hiervon noch eine Zeitlang
ausgeschlossen. Sogar iiber die Luft wurde das Regal ausgedehnt. Schon im
11.Jhdt. bekannt, daB die Landesherrn ihren Unterthanen auferlegt, das
Getreide gegen eine bestimmte Abgabe, auf keiner andern als der herrschaft-
lichen Miihle mahlen zu lassen. Bann- oder Zwangmiihlen.

In der ersten Hilfte des 18.Jhdt. liefern auch die Holldnder praktischen
Unterricht iiber die Miihlenbaukunst.*

Seit der Romischen Kaiserzeit, in deren Beginn die Wassermiihle von
Kleinasien nach Rom eingefiihrt, folgende Stufen in der Entwicklung der
Miihle:

Mittelalter. Handmiihlen, Thiermiihlen und Wassermiihlen. (Windmiihlen
in Teutschland erfunden im 10. oder 11.Jhdt. Erst vom 12'Jhh. ernstlicher
Gebrauch davon gemacht. Bis Mitte des 16'Jh. die allein gebrauchten.)
Charakteristisch, dafl teutscher Adel den Wind als sein Eigenthum re-
clamirte, dann die Pfaffen. Friedrich I. 1159 die Wassermiihlen zum Regal,
spater iiber die Luft ausgedehnt. Herrschaftliche Bann oder Zwangmiihlen.
Moses sagt: Du sollst dem Ochsen, der drischt, nicht das Maul verbinden.
Die christlich germanischen Herrn dagegen: ,,Man legt den Leibeignen
wihrend der Arbeit eine grosse holzerne Scheibe um den Hals, damit sie kein
Mehl mit der Hand zum Mund bringen konnten.*

Einzige Verbesserung der Wassermiihle: Schon lange das Mehl, so wie es
zwischen den Miihlsteinen herauskam, in einem besondren Kasten auf-
gefangen. In diesem Kasten brachte man die Handsiebe an (womit man
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frither das zermalmte Getreide gesichtet), und gab ihm die Einrichtung, daf3
sie mit einer Kurbel bewegt werden konnten.

Sechzehntes Jahrhundert. Anfang des 16'Jhdts., ausgespanntes Sieb in
Gestalt eines Beutels, das eigentliche Beutelwerk, durch die Miihle selbst
geschiittelt.

Die Windmiihlen in Holland verbreitet sehr in der ersten Hilfte dieses
Jahrhunderts. Werden aus teutschen in hollindische Windmiihlen ver-
wandelt. Mitte dieses Jahrhunderts Hollinder schon Windfliigel zum
Schopfen angewandt. Bewegliches Dach. Steinernes Gebaude. Bremswerk,
um die Miihle plotzlich in der Bewegung aufzuhalten. Vorrichtungen;
mechanische, wenn auch noch sehr unbeholfen, um das Dach nach dem
Wind zu richten. (Die Kappe der Miihle.) Namlich so: durch das Dach|
|1168| werden die Windfliigel nach dem Wind gerichtet. Auf Rollen das
Dach gedreht (gerichtet) durch Hebel etc. Ende des 16' Jhdts. fiir den Kriegs-
dienst transportirbare Miihlen, Feldmiihlen, Wagenmiihlen oder Thiermiih-
len, die auf einem Wagen mit einem Ochsen von einem Ort zum andern
gebracht werden konnen.

Siebenzehntes Jhdt. Bei einigen Nicht-Wassermiihlen (Handmiihlen) die
Bewegung durch Stossen und Ziehen an Schwengeln hervorgebracht. Die
bewegende Kraft wirkt hier sehr ungleich auf sie. Schwungrad angebracht
(an der Welle der Kurbel) zur Erleichterung und Gleichférmigermachung der
Bewegung. Einzelne theoretische Untersuchungen iiber Schwungrider,
Schwungfliigeln und die Schwungbewegungen iiberhaupt.

Achtzehntes Jhdt. Zwei Mahlginge durch ein Wasserrad in Bewegung
gesezt. (DieB schon begonnen im 17Jhdt.) Namlich Ein Wasserrad wirkt auf
Einen Hauptwellenbaum, der auf 2 Laufer wirkt, mithin auch 2 Mahlgénge
in Bewegung setzt, und zwar wirkt er auf 2 Laufer durch Nebenwellen,
Vorgelege und Zwischengeschirr (Sieh oben.) Nun aber grofire bewegende
Kraft erfordert. Lehre von der Reibung entwickelt. Epicycloidische Gestalt
fiir die Zahne der Rader, Zapfen u.s. w.

Untersuchungen iiber den bessren Gebrauch der bewegenden Kraft selbst,
des Wassers, Regulirung desselben. Nothig die Gewalt des fliessenden
Wassers zu bestimmen; ob gewisse Menge fiir bestimmten Zweck hinreiche,
ob sie ganz oder zum Theil zu brauchen. Theoretische Schriften de motu
aquae, seine Geschwindigkeit, Hindernisse derselben. Strommesser zur
Bestimmung der Geschwindigkeit des Wassers. Also erstes Messen der
bewegenden Kraft.

Ferner fand man wichtig (schon im 17'Jhh. und praktisch wohl schon
frither in roher Art) Nivelliren oder Wasserwagen, Nivelliren oder Was-
serwégen (i.e. Bestimmung des Gefilles oder der Inclination des Bodens
eines Flusses, Bachs, Canals etc.) Im 18'Jhdt. Nivellir oder Wasserwaagen.
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Kiinstliche Gefille. Gerinne. Seit Mitte des 18'Jhdts. Theorie iiber das
Gerinne. Parabel als Form des Gerinnes fiir ober und mittelschlagige Was-
serrader. Ob das Wasser durch Geschwindigkeit oder Gewicht wirkt. Lehre
vom Widerstande oder Stosse des Wassers. Newton, Mariotte, die Bernoulli,
D’Alembert, Euler etc (Gesetze zur Bestimmung der Stirke des Stosses.)
Untersuchungen iiber die vortheilhafteste Form der Wasserrdder. Theorie
der Wasserrader schwer. Praxis folgte hier nur langsam der Theorie.

Zweite Hilfte des 18'Jhdts. Wassermiihle ohne Rad und Trilling durch
leicht um seine Achse drehbaren Cylinder, oben offen, nahe am Boden
desselben grosse Zahl horizontaler Rohren eingesezt, an ihren dussersten
Enden verschlossen, seitwirts aber mehr an dem Ende mit einer Oeffnung
versehn, wodurch das Wasser nach horizontaler Richtung auszustromen
vermag. Princip hier, der gleichmissige Druck des Wassers auf die RGhren.
Lauft das Wasser an der Seite aus, wo es keinen Widerstand findet, Druck
auf der andren Seite nicht durch Gleichgewicht aufgehoben, dreht daher die
Rohre. Princip au fond dasselbe wie bei der Dampfmaschine — Bewegung
hervorgebracht durch Aufhebung des Gleichgewichts der bewegenden
Kraft.

Miihlen durch Dampfmaschinen. Damit zugleich System der Maschinerie.
20 Mahlgdnge beim Albion in London, durch 2 Dampfmaschinen in Be-
wegung gesezt. (1791 verbrannt.)

Ebenso Ende des 18‘Jhdts. Wassermiihle als System; nicht nur durch
Combination von 6 Mahlgingen, sondern automatisch. (durch archimedische
Wasserschraube) Tragen des Getreides die Treppe hinauf, Deponiren des-
selben auf dem Boden, Leiten von da durch den Rumpf zwischen die
Miihisteine, Reinigen desselben durch damit verbundene Maschinerie,
Aufschiitten desselben, bringt das abgekiihite Mehl von selbst nach dem Ort
wo die Mehlfdsser stehn und schiittet es von selbst hinein. Diefl von Thomas
Ellikott gebaut in Virginien am Okkaquamflusse. Jezt das automatische
Miihlenmaschinen System fertig. |

[1169| Was die Hollander (seit 1579 als die Vereinigten Provinzen von
Spanien getrennt) zur Benutzung der Windkraft trieb, war der Mangel an
bedeutenden Wassergefillen. (Grosser Mangel an Bergwerken fiir die
Anlage eigentlicher Fabriken. Es kamen hier ihrer weder Hammer- noch
Hiittenwerke in einigem Umfang auf.] (Die vorziiglichsten der hier betrieb-
nen Manufacturen waren Woll- Seiden- Leinenmanufakturen, Oel- und
Siagemiihlen, Papier- und Farbenfabriken. Fast alle diese Gewerbe schon
gegen Ende des 17.Jhdts. ihre Hohe erreicht. Sanken von da.) (Tabacks-
fabriken. )

Vereinigte Staaten von Amerika. Thr Handel (Ausfuhr von Getreide und
Mehl u.a.) nach Westindien. Namentlich aber wahrend des Revolutions-
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kriegs (1793—1807 etc) vermehrte leztres in England, Frankreich, Spanien,
Portugal und mehreren andren europidischen Léndern. Nachfrage nach
amerikanischem Mehl (wihrend sie sonst Westindien allein damit zu versehn
hatten.) 1791 aus den Vereinigten Staaten 619681, 1793: 1074 639 Fasser
Mehl ausgefiihrt.

(Hier, wie bei den Hollindern frither, kamen zunichst die Gewerbe auf,
die in enger Verbindung mit Handel und Schiffahrt standen.) (Getreide-
handel im Mittelalter ganz unbedeutend, erhaltim 17' Jhdt. einige Bedeutung,
wichst im 18. und 19'. Man kann sagen, da3 der Mehlhandel eigentlich erst
von den United States auf Weltmarkts scale betrieben. )

Pulver, Compal3, Buchdruckerei die 3 grossen der Erfindungen, die die
biirgerliche Gesellschaft einleitend. Das Pulver sprengt die Ritterschaft in
die Luft, der Compaf} entdeckt den Weltmarkt und stiftet die Colonien, und
die Buchdruckerei Mittel des Protestantismus und iiberhaupt der Regene-
ration der Wissenschaft; der méchtigste Hebel fiir die geistig nothwendigen
Voraussetzungen.

Wasser(Wind)miihle und Uhr sind aber die beiden iiberlieferten Maschi-
nen, deren Entwicklung schon wihrend der Zeit der Manufactur die Periode
der Maschinerie vorbereitet. Daher ,,Miihlen, mills* alle durch Naturkraft
in Bewegung gesezten Arbeitsinstrumente, selbst die combinirteren Werk-
zeuge, wobei die Hand der motor. Bei der Miihle die Elemente der Ma-
schinerie schon in einer gewissen Selbststindigkeit und Ausdehnung neben-
einander entwickelt; bewegende Kraft, prime motor, an dem die bewegende
Kraft angreift, Verbindungswerk, Raderwerk, Hebel, Zacken etc zwischen
dem Prime Motor und der Arbeitsmaschine.

Uhr beruht auf dem kiinstlerisch handwerksméssigen Betrieb zusammen
mit der GelehrsamKeit, die die Morgenrothe der biirgerlichen Gesellschaft
bezeichnet. Sie gibt die Idee des Automaten und der auf die Production
angewandten automatischen Bewegung. Mit ihrer Geschichte geht Hand in
Hand die Geschichte der Theorie iiber gleichférmige Bewegung. Was ohne
Uhr Periode, worin der Werth der Waare und daher die zu ihrer Production
nothige Arbeitszeit entscheidet?

Dreschflegel schon bei den Alten. Dreschschlitten und Dreschwagen
(Dreschmaschine) bei den Phoniziern.

Die Wassermiihle, zuerst fiir das Mahlen des Getreides, konnte natiirlich
mit Modification nach dem Arbeitsinstrument fiir alle #hnlichen Zwecke
verwendet werden und verschiednes Material. Umfaf3t daher in der Zeit der
Manufactur alle Manufacturen, bei denen zum Theil oder ganz diese be-
wegende Kraft etc angewandt. Oelmaschinen. Oel- Stampfmiihlen.

,,Oele. Der ProzeB3, wodurch sie aus Saamen und Friichten erhalten
werden, besteht zuweilen im blosen Auspressen, mehr aber im Stampfen und
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Mahlen des Saamens oder der Friichte, und in einem nochmaligen Auspres-
sen. Schon die Alten gewannen ihr Oel durch Auspressen’in einer Oelpresse
oder PreBmaschine. Viele Oelmiihlen in Holland.*

Die Nadelfabrik, von der A.Smith sein Beispiel nimmt, ist selbst Fabrik
von Arbeitsinstrument.

Niirnberg, Hauptsitz der auf handwerksmassigem Betrieb gegriindeten
Erfindungen in Werkzeugen, von der Uhr (Niirnberger Ei) bis zur Wippe fiir
die Fabrikation und Aufsetzen der Stecknadelkopfe.

Fingerhiite auch Niirnberger Erfindung. |

|1170| ,,S4ge alt; Gestalt der heutigen nicht sehr von der der alten Griechen
verschieden. Schon im 4.Jhdt. von Wasser getriebne Holzsigemiihlen.
Augsburg schon 1337 eine Sigemiihle. 1530 in Norwegen die erste
Schneidemiihle unter dem Namen: ,Die neue Kunst‘ gebaut.

Schon im 16. Jhdt. Miihlen mit vielen in Bewegung gesetzten Sageblattern,
die einen Baum oder mehre Baume auf einmal in viele Bretter zerschnitten.
Euler: Sur I’action des scies. Nancarrow, calculations relating to grist and
sawmills. (Verbesserte Theorie der Sdgemiihlen.) Bohrmiihlen, schon im
16'Jhdt. zum Bohren holzerner Rohren. Die Furnirmiihlen zum Fein-
schneiden der gebeizten und seltnen Holzarten im 16 Jhdt. vom Augsburger
Georg Renner erfunden. (Niirnberger und Augsburger ausgezeichnete
Kunstschreiner.)**

Papiermiihlen.

,,Lumpen (leinen) Papier scheint in Deutschland im 14'Jhdt. erfunden.
Gleich nach Erfindung des Lumpenpapiers bediente man sich bald mecha-
nischer Vorrichtungen zum Zermalmen und Zerstossen der Lumpen. Die
ersten Papiermiihlen Handmiihlen und erst nach einer Reihe von Jahren
Wasserpapiermiihlen, als man die Papiermacherei im Grossen begann. Im
14. Jhdt. in Deutschland (Niirnberg) und Italien. Erst in dem ersten Viertel
des 18.Jhdts. die Lumpenschneidemaschine in Deutschland bekannt. .. Bis
gen Ende des 17. Jhdts. die Lumpen blos durch die Himmer oder Stampfer
des Geschirrs in eine breiartige Masse verwandelt. Nun erfand man in
Deutschland die Papiermahlmaschine, die Hollinder oder hollandische
Maschine heiB3t. Eine mit vielen eisernen Schienen besezte, in einer starken
holzernen Biitte vom Wasserrad durch Hiilfe eines Raderwerks in Umlauf
gesetzte Walze zermalmt die Lumpen, die sie aus einem Troge zu sich hin-
nahm. Die Teutschen verkannten die Niitzlichkeit dieser Maschine, setzten
sie bei Seite. Holldnder rissen sie an sich. Sie gebrauchten sie erst als
Handmiihle und liessen sie nach einiger Zeit durch Windfliigel treiben.
Bliithe der Papiermiihlen in Holland. Hollander trieben ihre Papiermacherei
ganz fabrikmissig, fiir jede einzelne Beschaftigung in ihren Papiermiihlen
eigne Menschen angestellt, arbeiteten schneller und besser als die teutschen
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Papiermacher, die die Sache meist nur handwerksmassig trieben.*“ Die
hollandischen Papiermiihlen des 17.Jhdts. und Anfang des 18. kann man als
ein Hauptbeispiel der mit Maschinerie verkniipften Manufactur betrachten,
wo einzelne Arbeiten durch Maschinen verrichtet, ohne daB3 das ganze
System der Maschinerie bildet. Zugleich viel Theilung der Arbeit darin.
,,Sortiren und Waschen der Lumpen. Wasserklaren. Bleichen der Lum-
pen ... So wie das Papier geschopft, zwischen die Filze gebracht, und zu
einem Bausch oder Puscht auf einander geschichtet ist, mul} es stark zu-
sammengeprefit werden. Lange hierzu auf den Papiermiihlen die s. g. Stangen
oder Hebelpresse, von Menschen in Bewegung gesezt. Glitten. Bliuen.*
Mischung mechanischer und chemischer Processe.

,,Glasschleifen. Bei den Alten nur Brennglaser; wul3ten nichts davon, daf}
die Gladser die Sachen vergrossern.

Erste Spur vom Gebrauch der Vergrossrungsgldser bei dem Araber Al-
hazen, 12.Jhdt. Erst Ende des 13.Jhdts. die Brillen erfunden. Roger Baco.
Die alteste Schileifmiihle zuerst verbessert von Hook. (1665) Fernrohre oder
Telescope. Lupen oder Mikroskop. (Ende des 16'Jhdts.) Das eigentliche
Fernrohr erst 1609 von Holland aus bekannt. Das erste Telescop verfertigt
Jansen 1590. Erst vom Galilei lernte Europa vollkommne Telescope machen
und auf die Astronomie anwenden. Dann Keppler.

Kutschenmanufaktur. Arbeiteten verschiedne getrennte Handwerker
daran, ausser den Stellmachern Sattler, Schneider, Schlosser, Giirtler,
Drechsler, Posamentirer, Glaser, Mahler, Lackirer, Vergolder etc. Spiter in
den Kutschenfabriken jene Arbeiter insgesamt vereinigt, worin einer dem
andern zur Hand arbeitet.

Selbstfahrnde Wagen, ohne Anspann durch Hiilfe eines Raderwerks im
16. und 17. Jhdt. durch Niirnberger. |

[1171| Metalifabriken.

1) Poch und Hammerwerke. ,,Schon die Alten vor dem Schmelzen, Pochen
oder Zerkleinern der Erze, Waschen und Schlammen, theils um dadurch den
FluB zu befordern, theils die Metalle mit moglichst geringem Verlust zu
erhalten. Man zerstief} die Erze in Morsern zu Pulver, das man nachher auf
gewohnlichen Handmiihlen zermahlte, um es schiimmen und waschen zu
konnen. Das Waschen der kleingepochten Erze geschah mit Sieben. In
Deutschland erfunden in den ersten Jahren des 6. Jhdts. die eigentlichen
Pochwerke oder Pochmiihlen mit Stampfern, die das Erz in dem Pochtroge
zerstiessen. Man stellte niamlich die mit Eisen beschuhten Stampfer vor die
Welle des Wasserrads, und die Daumlinge dieser Welle hoben wahrend ihrer
Umdrehung die Stampfer empor. Anfangs blos trockne Pochwerke, d.h.
solche, wobei kein Wasser in den Pochtrog kam. Aber wenn diese Pochwerke
arbeiteten, entstand von den zerstossenen Erzen ein so dicker Staub, daf
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es die Arbeiter dabei nicht aushalten konnten und das nachmalige Aus-
schmelzen ging dann ebenfalls nicht recht von Statten. Man kam daher bald
auf den Gedanken, naB8 oder mit Wasser zu pochen. Schon im 17' Jhdt. die
Pochstempel und Pochtroge besser eingerichtet, aber besonders erst im
18.Jhdt. etc etc die Waschwerke.“

Blasbilgwerke. ,,Die ilteste Art des Anfachens des Feuers mit einem
Stiick Haut oder mit Baumblittern oder mit dichten griinen Zweigen. Spater
Rohr angewandt, womit man die Luft in das Feuer mit dem Mund hinein-
blies. Lederne Blasebélge, wo man durch den blosen Druck mit der Hand
unaufhorlich eine Menge Luft aus einem Behiltni3 zu der damit commu-
nicirenden Rohre hinaustreibt. Sehr friih bei den Griechen bekannt. Auch
in Schmelzhiitten sezte man grosse Blasebilge dieser Art durch einen Zug
mit der Hand in Bewegung. Bis gen Anfang des 14.Jhh. Um diese Zeit die
ersten Blasebilge mit Wasserrddern in Bewegung gesetzt. Statt der ledernen
Bilge holzerne, halten 10X linger als die ledernen etc, in Teutschland er-
funden, Niirnberg, schon vor Mitte des 16. Jahrhunderts.

Die Anlage grosser Hammerwerke zum Ausdehnen des Metalls, besonders
des Eisens, Kupfers, Messings und Bleis in Stangen oder Bleche durch
schwere eiserne Hammer, von Diaumlingen einer Wasserradwelle in Be-
wegung gesezt, im 13. und 14. Jhh. Anfangs, wie alle Miihlen, sehr mangel-
haft. Erst im 18.Jhdt. Gestalt der Daumlinge, die Construction der Was-
serrdder etc und Gebldsemaschinen sehr vervollkommnet besonders von den
schwedischen Gelehrten.*

( Poppe (Geschichte der Technologie) zeigt nach, wie seit dem 11.Jhdt. das
stiadtische Handwerk (worin Handwerke eigne Gewerke freier Menschen)
verbunden mit Handel und Wissenschaft in den Stiadten, sich entwickelt und
mit ihm Ziinfte, Gilden, Innungen, kurz industrielle Corporationen, zugleich
politisch. Viele solche ,,Ordnungen‘‘ aus dem 12. und 13. Jhdt. ,Deutsch-
land damals die grofiten Meister fast in jedem Handwerk. Ludwig IX von
Frankreich 1270 lieB durch Stephan Boileau die Handwerker in Gilden
ordnen. Friedrich I. und II. suchen wieder die iibermiithig werdenden Hand-
werksverbindungen aufzuheben. Gewicht der Handwerker in den Stadten.
Alle Bemiihungen der Fiirsten die Gilden zu unterdriicken halfen nichts.
Steigen immer mehr in Ansehn. Handwerker verlangen mit Gewalt nicht nur
Antheil am Stiadteregiment, sondern ausschlieBlich. Bliithe der Handwerker
in den Niederlanden. Wollenweber spielen hier die wichtigste Rolle. 1304
Seetreffen zwischen Hollindern und Flaméndern, worin erstere Sieger.
14.Jh. Streit zwischen Handwerkern und stddtischen Obrigkeiten. Die
Gilden der Handwerker stets im Schwanken, richteten sich stets wieder auf.
Jedes Handwerk schafft sich sogar vollstindige Waffenriistung. Im 14, Jhdt.
viele Erfindungen und Entdeckungen. Alle Art von Webereien, Metall-
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arbeiten, Silber-Gold Arbeiten sehr vervollkommnet. 15°Jhdt. Keine be-
deutende Verianderung in der Verfassung des Handwerkswesens. Ende dief3
Jahrhunderts Niirnberg am bliihendsten unter den deutschen Stidten.
16'Jhdt. Stete Zunahme der Handwerke und Kiinste. Deutschland zeichnet
sich wieder durch Erfindungen aus. Spanische Niederlande. England. Im 17.
und 18'Jhdt. kommen die eigentlichen Manufacturen und Fabriken auf,
besonders in England und Frankreich.*

,»Manufactur und Fabrik, wenn mehre Handwerke zusammentreten und
auf Einen Zweck hinarbeiten. Heiit Manufactur, wenn unmittelbar Hinde
oder in deren Ermangelung Maschinen zur Verfertigung von ||1172| Waaren
gebraucht werden. Fabrik, wenn man sich dazu des Feuers und des Hammers
bedient. Einige Arbeiten konnen nicht anders als im Grossen getrieben
werden, z. B. Porzellanmachen, Glasmachen u.s.w., sind daher nie Hand-
werk. Schon im 13. und 14.Jhdt. hat man einige Arbeiten, wie Webereien,
im Grossen getrieben.

Im 18. Jhdt. sind viele Gelehrte mit Fleifl darauf ausgegangen Handwerke,
Manufacturen und Fabriken genau kennenzulernen. Einige machten be-
sondres Studium daraus. Erst in der neuen Zeit der Zusammenhang der
Mechanik, Physik, Chemie etc mit dem Handwerk (soll heissen der Pro-
duktion) gehorig eingesehn. Sonst in den Werkstatten die Vorschriften und
Gewohnheiten von den Meistern auf die Gesellen und Lehrknaben iiber-
tragen und so conservative Tradition. Die Vorurtheile stellten sich frither den
Gelehrten gegeniiber. Beckmann, 1772, braucht zuerst die Bezeichnung
Technologie. Schon vor Mitte des 18.Jhdts. der Italiener Ramazzini Ab-
handlung von den Krankheiten der Kiinstler und Handwerker. Eine voil-
standige Technologie ging aus von Reaumur und Shaw. Erstrer theilte seinen
Plan der franzosischen Akademie mit. Hence: ,Descriptions des arts et
métiers, faites ou approuvées par Messieurs de I’Académie Royale etc.
GroBfolio. Paris. Anfang 1761.)

Spinnen und Weben.

1) Wollene Zeuge. ,,Vor dem 10. Jhdt. die teutschen Wollmanufakturen die
beriihmtesten in Europa; die Pflanzschulen der niederlindischen Ma-
nufacturen. Gents Tuchfabriken blithten schon Mitte des 12. Jhdts. Florenz,
Maijland, Genua, Neapel vom 13.Jhdt. an die berithmtesten.

Schon die Alten verwandelten die abgeschorne Wolle nicht unzubereitet
in ordentliche Faden. Vielmehr erst von groben Unreinigkeiten und Staub
gesdubert. Zu dem Ende gezaust und geflackt oder ausgelesen und ge-
schlagen, dann gewaschen, mit Baumol oder Butter eingeschmalzt, um sie
biegsamer zu machen, zulezt gekimmt und gekratzt (heiffit auch krempeln,
schrobeln kardetschen). Beim Waschen der Wolle nahmen die Alten eine Art
Seifenpflanze (Struthium) zu Hiilfe.
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Das Flacken oder Schlagen der Wolle, um die Fidchen besser zu zer-
theilen, kannten die Alten leicht. Man stellte nachher eigne Wollschléger an.
Solche hatte auch Niirnberg schon im 13.Jhdt. Im Anfang des 18.Jhdt.,
vielleicht schon friither machinirte man die Wolle, d. h. man lieB} sie durch
eine eigne Maschine, den Wolf, zertheilen. In England diese Maschine in den
neuern Zeiten verbessert (Giggingmills, Towingmills, Machines for twitching
wool.)

Kimmen, Kratzen, Kardetschen, d.i. Werkzeuge mit eisernen Haken zum
Auflockern, Trennen und Gleichziehn der Fidchen, kannte Plinius schon.
Solche Kratzen nun verbessert, Zahl ihrer Zihne vermehrt etc. Indef3 ging
immer noch betrachtliche Zeit drauf und gehérten immer viel Menschen
dazu, in Wollmanufakturen eine grosse Quantitit Wolle aufzulockern oder
aufzukrampeln. Aber man behalf sich mit jenen einfachen Instrumenten bis
iiber Mitte des 18.Jhdts. 1775 Kratz- Krempel- oder Kardetschmaschine
zuerst Gebrauch gemacht. (scribbling mills, carding engines.) Entweder
durch Wasserrader oder durch Dampf bewegt. R. Arkwright zu dieser Er-
findung die Bahn gebrochen. 50000 Wollkratzer traten gegen ihn beim
Parlament auf. Die Maschine lieferte ihr Tagwerk besser, massenhafter und
wohlfeiler. Diese Maschinen bestehen aus mehreren mit Kémmen besetzten
Walzen, wovon immer 2 und 2, deren Kdmme ineinander gehn, zusammen
arbeiten. ..

Nun die gekrempelte Wolle in einen Faden zu drehn, durch Spinnen in
Garn. Alten dazu die Spindel. Die Spinnrédder neure Erfindung. Die ersten
waren Handrader, grosse Rider, die von der rechten Hand des Menschen
in Bewegung gesetzt wurden, wihrend die Linke den Faden auszog. Erst
1530 soll Jiirgens aus Dorf bei Braunschweig, das kleine Tretrad erfunden
haben. Man erfand in Deutschland auch ein Doppelspinnrad oder ein Spinn-
rad mit 2 Spulen, worauf man zu gleicher Zeit zwei Faden spinnt. Vorher
hatte man versucht, ob nicht eine Person durch fortgesetzte Uebung auf
2 Spinnradern zugleich spinnen konne. Ging wohl, aber das Treten gar zu
beschwerlich. Kamen auch in der Mitte des 18.Jh. Spinnrader zum Vor-
schein, die den gesponnenen |[1173| Faden zugleich haspeln, doppeln und
zwirnen ... Spinnmaschinen oder Spinnmiihlen. Durch eine Kurbel von der
Hand des Menschen oder durch Wasserrader oder durch Dampfmaschine
in Bewegung gesezte Maschine, die zu gleicher Zeit 60, 100 und mehr sehr
feine und gleichartige Faden spinnt und sogar mit den Flack- und Krim-
pelmaschinen durch dieselbe Kraft in Bewegung gesezt werden kann. Bereits
im ersten Viertel des 18. Jhdts. kannte man die Spinnmaschinen (damals nur
fiir Schaafswolle gebraucht.) In Italien vermuthlich zuerst. Arkwright fiir
Baumwolle zuerst, 1775. Schwierigkeiten zur Einfithrung dieser Maschine
in England seit Anfang des 18.Jh., ebenso in Frankreich und noch nach
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Arkwrights Erfindung; zuerst iiberwunden von den cotton und dann von den
woolmanufacturers . .. Zum Abtheilen des Garns in Gebinde, Strachnen oder
Stiicke hat man die Weife oder Haspel erfunden. Die gemeine Handweife
zuerst. Dann die kiinstlichere Gattung der Schnapp- Schnell- oder Zihl-
haspel. Noch kiinstlichere Arten brachte man im 18. Jhdt. mit den Spinn-
radern in Verbindung. Man erfand sogar Weifen, welche die Zahl der Ge-
binde und Fidden durch einen Zeiger auf einem Zifferblatt anzeigen...

Nach Erfindung des Scheerens und Pressens wurde das Rauhen und
Appretiren der wollnen Tiicher (Zeuge) so kiinstlich, da es blos von ge-
lernten Tuchbereitern und Tuchscheerern verrichtet werden konnte, die
schon zur Zeit der Wiederauflebung der Wissenschaften zu den angesehn-
sten Handwerkern gehorten. In den englischen Tuchfabriken legte man im
18.Jh. eigne Rauhmaschinen und Scheermaschinen an, wo Carden und
Scheeren nicht von Menschenhinden gefiihrt zu werden brauchten. 1758 gab
Everet die erste vom Wasser getriebene Scheermiihle an. 100000 ausser
Arbeit gesetzte steckten diese Maschine in Brand. Statt des gewohnlichen
Mangelns oder Rollens die Kalander- oder Cylindermaschinen in England,
besonders in der letzten Hilfte des 18.Jahrhunderts.

Das Walken, um Tucher zu reinigen, verdichten, starken, schon bei den
Romern das Fullonum durch Treten mit den Fiissen. Nach Erfindung der
Walkmiihlen trennte man die Reinigung der Tiicher von der iibrigen Be-
reitung, von dem Rauhen und Appretiren. Schon Ende des 10.Jhdts. exi-
stirten Walkmiihlen. Sie sind Stampf- oder Hammerwerke. Beide stamp-
fen.* :

2) Baumwollne Stoffe:

,»Holldnder; als sie die Portugiesen aus den meisten indischen Besitzungen
verdringt, beméchtigten sich zuerst der Cattunweberei. Ende des 17. Jhdts.
in Holland zuerst Kattunmanufakturen. Eigentlich blof3 Kattundruckereien
der weissen in Indien wohlfeil eingekauften Kattune. Nach einiger Zeit auch
Kattunweberei in Holland, dann Schweiz, Hamburg, Bremen, Augsburg,
Oestreich, Sachsen, Lausitz etc. Druckpressen, Druckmaschinen fir Cat-
tun.

(Sobald die grosse Manufactur einigermassen entwickelt wendet sie fiir
einzelne einfache Processe wie Mahlen, Pochen, Stampfen, Walken, Pressen
u.s.w. einzelne Maschinen an, wo aber die bewegende Kraft die ganze
Unvollkommenheit des Mechanismus iiberwinden muS8. )

Reinigen der Baumwolle leichter als bei der Wolle.

Schwieriger die Operation des Zertheilens der Baumwollfdserchen. Indier
und Griechen fachten oder zertheilten sie mit dem Fachbogen, wie die
Hutmacher ihre Haare. Die einfachen Kdmme, Kratzen oder Krempeln erst
massenhaft zur Seite gelegt Mitte des 18. Jhdts., als Arkwright seine Kratz-
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maschine erfand. Spindel zum Spinnen in der alten Welt und Indien. 1775
nahm Arkwright das Patent fiir seine Spinnmaschine.

... Die Streichmaschine hatte die gekrazte Baumwolle vollstindig ge-
siubert und nun war die Reihe ||1175|an den Vorspinnmaschinen (Roving-
mills), die sie aufnahmen und in Gestalt dicker wurstformiger Faden (Ro-
vings) wieder von sich gaben. Das Spinnen zu Garn verrichtet jezt die aus
vielen Spuhlen bestehende Spuhlmaschine, die die Rovings von selbst er-
griff, sie auszog und drehte. Wassergarn (watertwist), das weniger gedrehte
aber mulegarn (muletwist) und die Spuhlmaschine selbst, wie sie Arkwright
erfunden hatte, Mulemaschine. Bald erbaute man eine eigne Maschine fiir
das Einschlaggarn (weft) und liel jene Maschine grossentheils nur Ketten-
garn spinnen. Die neue Maschine hiel3 Jenny. Endlich Zusammensetzung der
Mule und Jenny, eine 3 Maschine, die blos Mulegarn spann, das man nun
ebenfalls viel zum Einschlag verwebte. Die ganze Maschinerie von der
Kratzmaschine bis zu den Spulen mit einer Dampfmaschine in Bewegung
gesetzt.*

3) Seide. ,In Frankreich vor der franzosischen Revolution etliche
100 Seidenstoffarten gewebt, wovon seit 1730 allein 150 erfunden. In Avi-
gnon Gesetz, dafl jeder Lehrling sich immer nur einer Fabrikationsart wid-
men durfte und nicht zugleich mehrere Gattungen von Zeugen verfertigen
lernen durfte, half die Vervollkommnung sehr befordern.*

4) Strickkunst oder Kaniitterei.

.Strumpfweber- oder Wirkerstuhl in England erfunden, wodurch ein
Arbeiter ohne Miihe und Geschick fast in einem Augenblick 100 Maschen
stricken kann. Die allerkiinstlichste Maschine, die es giebt. Ist ganz aus
Eisen, besteht aus mehr als 2'/, 1000 Theilen. Viele 100 Nadeln zu gleicher
Zeit in Bewegung. Erfinder Ende des 16. Jhdt. (1589) William Lee, Magister
von John’s Collegium.*

Ure fiihrt an bei der Baumwollspinnerei:

Willow und Schlagmaschine zum Auflockern und Reinigen. Man braucht
2 Schlagmaschinen: Die leztre heifit Watten- oder Ausbreitmaschine. Dann
Kratzmaschine. Bei Feinspinnen: Vorkratze und Feinkratze. Strecken und
Dupliren. Streckwalzen (Streckmaschine, Streckbank oder Strecke). Vor-
spinnen. Spindelbank (eine Art Vorspinnmaschine.) Endlich Feinspinn-
maschine.

Zuerst sources of Mechanical Power.

“A Prime Mover ... the Great Operative, without whose powerful aid all
the human hands employed would be able only to accomplish small and
feeble results. The ponderous machinery of the factories were all a useless
erection unless it could be put into full and continuous movement. Prime
Movers: Steamengines, Windmills, waterwheels, air-engines, electro-
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magnetic engines etc. Combinations of mechanism adapted to communicate
motion. Some of these generate the force which actuates them, as the
steamengine, electro-magnetic engine etc. Others are only arrangements for
collecting mechanical power, either from the natural movement of water, or
of that of air. Engines belonging to the latter class are dependent upon a
supply of force, by its very nature uncertain and often intermittent, and
which, if deficient, cannot be increased by man. Whereas the steam-engine
and its allied machines is absolutely at man’s disposal, can be forced up to
any amount of activity, can be set in action at any required ||1176|time, and
can be arrested at a moment’s notice.

The steamengine can be so adjusted, as perfectly to attend to itself, tofeed
its furnaces, to replenish its boilers, and, in addition, to govern its rate of
movement.

Caloric Engine of Ericsson ‘This invention’, says Mr. Ericsson, ‘consists
in producing motive power by the application of caloric to atmospheric air
or other permanent gases or fluids susceptible of considerable expansion by
the increase of temperature; the mode of applying the caloric being such that,
after having caused the expansion or dilatation which produces the motive
power, the caloric is transferred to certain metallic substances, and again
retransferred from these substances to the acting medium at certain intervals,
or at each successive stroke of the motive engine; the principal supply of
caloric being thereby rendered independent of combustion er consumption
[of fuel]. The same given quantity of heat which sets it in motion is used over
and over again to keep up that motion; and no additional supply is wanted
beyond what is requisite to compensate for a small loss incurred by escape
and radiation.’ [p. 97—-98.]

Manufacturing Machines, machines representative of men himself en-
gaged in industrial labour. [p.121.]

The object of all the beautiful machinery connectéd with the first part
of the preparation of cotton, prior to its being converted into thread, is to
render the fibres clean and free from extraneous substances — to equalize
their quality — and to render them as nearly parallel as possible.”
[p.122.]

Neuer und original powerloom. ,,Die alten powerlooms (the best of them)
could produce not more than '/; the amount of cloth as compared with the
workings of the new looms, although twice the amount of labour is required
to produce the same quantity in a given time. An experienced operative (mit
dem modernen loom) will produce 26 pieces, 29 inches wide and 29 yards
long, of printing cloth of eleven picks per quarter inch, from two such modern
looms, in a factory working 60 hours per week. The weaving of each piece
costs 5'/sd. The same person, if set to work at one of the old looms, could

1936

10

15

20

25

30

35



10

15

25

30

35

Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

only produce 4 similar pieces, each of which would cost 2 sh. 9d. for weaving
alone.* [p. 156.]

Strumpfwirkstuhl.

Die beste Sorte, modern (19. Jhdt.) und darunter die lezte, ,,von Chevalier
Claussen der Circular Loom, adapted for weaving all kinds of looped fabrics,
produces the fabrics by means of a continuous circular motion. It may be
worked either by steam or hand. The great point of difference between this
and the common stocking or knitting frame is, that the rows of loops are
formed spirally, and not parallel to each other; the loops are also formed
simultaneously upon different parts of the circumference of the frame. Die
goods are not liable to ,running’, arising sonst von dem defect or breaking
of any one of the loops. The movement in the circular loom being continuous,
and in one direction only, and not alternating forwards and backwards as
in the ordinary loom, no time is lost in the back strokes, and in consequence
a larger quantity of work can be performed in a given amount of time. Der
loom den Claussen zeigte in der Great Exhibition of 1851. It has 1200 needles,
placed on the circumference, and will with ease make 80 revolutions in the
minute. The quantity of loops or stitches made will be equal therefore to
1200 x 80, equal to 96 000 per minute, and these produced by the handpower
of one workman alone.* [p. 164—165.] |

[1177| Silk. Jacquardioom.

“The simple looms are only capable of producing an unfigured fabric, and
have no power to form embroidered tissues... For this purpose a peculiar
apparatus is necessary, and looms to which this is attached are called Jac-
quard looms. .. If while the weaving were going forward one or two of the
threads of the warp were lifted or depressed while the others were undis-
turbed, the cloth then made would exhibit a different appearance in that part
of it where these disturbed threads were, to the other parts. It would show
a certain mark on its surface; and if this disturbance were occasional, these
marks would be repeated at a certain distance from one another, and thus
a sort of figure would be produced in the cloth. This is what the Jacquard
apparatus accomplishes... Invention of Mr. Barlow, exhibited on the great
exhibition. In this loom, two (statt frither 1) perforated cylinders are used,
and the cards are disposed on these in alternate order, so that while one
cylinder is in action, the other is changing its card and preparing for work.
By this arrangement, the loom can be worked with a velocity 40 p. c. greater
than that of the ordinary construction. The steadiness of its action also greatly
increased, and the strain upon the warp diminished.” [p. 159—160, 162.]

Lacemachine (bobbinet). (Tiill) ,,Jn dem stocking frame und circular loom
kein warp or weft. The fabric is composed entirely of loops (Maschen), and
of one continuous thread. Bei der lace machine the warp does not materially
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differ from that of the common loom; the chief peculiarity resides in the weft,
and in the most curious and ingenious arrangement of the shuttle, called in
this machine the bobbins.* [p. 166—167.] Es ist diese Maschine, von der Ure
sagt, daf sie an Vielfiltigkeit der mechanischen Erfindung ebenso hoch iiber
dem Kkiinstlichsten Chronometer steht, wie dieser iiber einem gemeinen
Bratenwender.
Nihmaschine.
< Zu den Prime Motorsnoch zu setzen die Hydraulic Press. ‘“Water Engines
in principle not differing from the steamengine: that is to say a column of
water has been made to act upon a piston (Kolben) within a cylinder of the
same general description as those of the steamengine. Hydraulic press,
capable of such a wonderful variety of application as to be fit for the com-
pression of a few bales of pocket-handkerchiefs, or for elevations of stupen-
dous structures.” {p. 107—108.]

Beispiel von der Specificirung und Differenzirung der Instrumente.

, “It has been stated that not less than 300 varieties of hammers are made
in Birmingham, each adapted to some particular trade.” [p. 388.]

Steelpen manufacture. Erst Theilung der Arbeit, dann Production durch
Maschinerie.

,,Die introduction der steel pen about 30 years old, and on its first being
submitted to public approval each pen was charged at 6d. At the present
moment 124 may be purchased for the same sum, and of equal, if not su-
perior, quality. In 1820 the first gross of steel pens was sold, at the rate of
7£ 4s. the gross. In 1830 they had fallen to 8 s., and the price gradually fell,
until it reached the sum of 6d., which is its present limit. One of the Bir-
mingham factories produces at the rate of 960000 per day, or 289528000 per
annum. The total production of the Birmingham makers amounts to at least
1000 millions per annum. In the manufacture, the steel assumes the most
wonderful variety of texture. At first it is soft as lead, afterwards it becomes
as brittle as glass, and finally it is tempered to a state of elasticity as
nearly ||1178| as possible approaching that of the quill pen.* [p.391—392,
394.]

Die Birmingham steel pen manufacture in its original state bis vor about
25 Jahren das Bild einer modernen auf Theilung der Arbeit beruhenden
Manufactur. Fiir einzelne Prozesse theils maschinenartige Werkzeuge, theils
Maschinen angewandt (wie auch schon bei der urspriinglichen Manufactur,
sobald sie gewisse Hohe erreicht), theils durch Dampf getriebne mechanis-
ms, aber unterbrochen und Handarbeit dazwischen.

““A strip of thin sheet-steel (Stahiblech), of the proper width and thickness,
is first prepared, by careful rolling and annealing (ausgliihen). In this state
it is ready to be cut into pens by means of a press, in which are fitted the
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proper tools for cutting out the ‘blank’. (Blank hier die ,Platte‘.) The use
of the press is to give a regulated amount of pressure to the tools fitted to
it. These presses are worked by women, who are so dexterous that the
average product of a good hand is 200 gross, or 28 000 per day of 10 hours.
Two pens are cut out of the width of the steel, the broad part to form the
tube (Rohre); and the points are cut to such a nicety, that there is but little
waste. The ‘blanks’ are now to be pierced, and here the little central hole
and the side slits are cut by another press. These semi-pens are now placed
in an annealing oven to make them softer, after which they are ‘marked’, by
the aid of a die (Stempel) worked by the foot, which stamps the name of the
maker on the back. The half-finished little instrument is then placed in a
groove (Rinne, Fuge, Grube) and by a machine converted from a flat into
a cylindrical form. This is called ‘raising’ the metal. The pens are again placed
in the ‘muffle’, packed in small iron boxes with lids, and heated to white heat.
They are then withdrawn, and suddenly thrown into a large vessel of oil,
where they acquire a brittleness (Sprodigkeit, Briichigkeit) that makes them
almost crumble at the touch. The next process is ‘cleaning’, then follows
‘tempering’ (Hérten, stahlen), which restores the pens to the required elas-
ticity, and is accomplished by placing them in a large tin cylinder, open at
one end, and turned over a fire in the same manner that coffee is roasted.
The heat changes the colour of the pens — first grey, then straw colour, next
to a brown or bronze, and lastly to a blue. Still there is a roughness to be
removed from the surface, which requires the pens to be placed in tin cans,
with a small quantity of sawdust. These cans are horizontally placed in a
frame (Rahmen), and made to revolve by steam, the pens rubbing against
each other, by which means they are cleaned. After the ‘scouring’ process,
(which consists in placing the hardened pens in an iron cylinder, which is
filled with pounded crucible (Schmelztiegel?), or other abrasive substance,
the whole revolves by power, and the friction produces a bright clean surface
on the pen), they are taken to the ‘grinding room’ (Schleifraum), where each
individual pen is ground at the back in two ways, at right angles to each other,
or rather over each other, the quality of the pen very much depending upon
this operation. By the aid of a pair of nippers (Zangen), the girl takes up the
pen, holds it for a moment or so on a revolving ‘bob’ and the grindingis over.
Now follow the pen to the ‘slitting-room’ (s/itting spaltend), where it is placed
in a press, where the process is instantly effected. The pens are next exa-
mined, and sorted according to their qualities; after which they are varnished
with a solution of gum, when they are considered ready for sale.”
[p. 392—393.]

DieB sind mehr als ein Dutzend Operationen, wozu kommt der transfer
von einem ProceB zum andren. ,,Als solche Manufactur Mr. Gillott of
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Birmingham established the first steel pen factory on a large scale, and the
works now carried on in his name are the largest in the world for this purpose.
Upwards of 1000 persons are occupied at these works, the majority of whom
are females. Im Jahr von Mai 1850—51 about 180 millions pens gemacht und
das Gewicht des sheetsteel consumed in their manufacture to not less than
268 8001bs. or 120 tons. [p.392.] (ton = 22401bs) |

[1179] For some time the introduction of machinery in the steel pen
manufacture appeared attended with insuperable difficuities, for there
seemed no possibility of completing a steel pen by anything like a continuous
process. This difficulty, has, however, been surmounted, and in the Great
Exhibition (1851) there was shown a machine now in great use, which effects
this object. This machine is the invention of Messrs. Hinks, Wells, et Co.,
of Birmingham. It is entirely selfacting. It receives the steel as a flat ribbon,
and cuts, pierces, and side-slits two pens at one stroke, performing six
processes at once.* [p.393—394.]

Automatisches Atelier.

Papierfabrik. (Moderne.) Friiher, speziell Hollinder, im 17° und Anfang
des 18' Jhdts. eigentliche, sehr ausgebildete Manufactur, wobei zum Theil
fir einzelne Processe erst Hand- dann Wasser oder Windmiihlen an-
gewandt.

Grade diese Manufactur durch das Abwechseln chemischer und mecha-
nischer Prozesse sehr disconnected in ihrer Manufacturform.

Preparatory processes. ,,Zerkleinern der Lumpen und dann Entfernung
aller fremdartigen Stoffe, Farbstoffe eingeschlossen. 1) Erste Maschine
zerreiflt die Lumpen in feine Fetzen und entfernt zugleich Unreinlichkeiten.
Sie besteht aus grossem Reservoir, zum Theil mit Wasser gefiillt, das durch
einen tap (Zapfen) bestindig wahrend des Processes zuflie3t. Durch die Kufe
(vat, FaB) lauft eine Welle, die auf sich einen holzernen Cylinder fiihrt,
bewaffnet mit Stahlzihnen, und am Ende der vat ist ein hollowed piece of
wood also armed with teeth, and these parts of the engine are so adjusted,
that when the rags pass between them they are caught and torn into shreds.
The cylinder armed with teeth is driven at a rapid rate by a band from the
main shaft impelled by the steam engine. The operation of the engine is
continued until the rags are reduced to a fine state of division, and are now
called pulp. (Brei.) During the whole time water is continually flowing
through the reservoir, but in diminishing quantities, and the impurities are
drained away through wire-covered openings, the pure pulp and water alone
remaining at last. Der pulp jetzt sehr schmutzig.”* [p. 183—184.]

2) Zweiter Prozef3. ,,Entfernung der colouring matter und Weissen. Wo
pure white linen rags von Anfang employed der Bleichprozef3 nicht nur
nutzlos, sondern schéadlich. When variously coloured rags are used or old
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writing paper, and such like materials, then the bleaching process is in-
dispensable. By a large pipe communicating with the pulp engine, the semi-
fluid mass is allowed to flow away into a reservoir, where it undergoes the
bleaching process. The pulp is placed in cisterns (Becken, Cisterne), and
mixed with a solution of chloride of lime. (Chlorkalk.) So die colour bald
removed, and the pulp becomes bleached white.* [p. 184—185.]

3) Dritter Procef3. “The pulp is now pressed in the hydraulic press so as
to reduce its bulk.” [p.185.]

4) Vierter Procef3. ,,Wiederwaschen, zur Entfernung des Chlorkalks.*
[p.185.]

Die praparatorischen Processe oft bei dem Uébergang aus der Manufactur
oder Handwerk in Maschinerie sehr vermehrt, fiir die Maschine selbst, weil
das eigentlich zu bearbeitende Material wie Baumwolle, Papierbrei etc, zur
Aneignung an einen rein mechanischen Procef} viel ebenmaissiger, gleich-
formiger zurechtgerichtet sein mufl. Es ist dief dann immer Wiederholung
desselben Processes in verschiednen Graden.

5) Fiinfter ProzeB. ‘“More minute Theilung nothig. Effected durch another
pulp machine, called the Beater. This machine only differs from the first in
the teeth being set closer together, and in the cylinder being made to revolve
at a much higher velocity. Operation dauert some hours, and so much latent
heat is extricated that the pulp becomes very sensibly warm, and is reduced
to the last state of fineness. When this condition is attained, the pulp is now
fitted for the production of paper, and is let off to the vat, from which it is
supplied to the paper making machine.” [p. 185.] |

I 180\ Dann kommt die eigentliche Papiermaschine, gehn auch ein paar
Processe vorher, der Pulpmeter und from the meter to the strainer.

Das Bleichen bildet, wie es scheint ProzeB fiir sich, ditto die Anwendung
der hydraulischen Presse. Dagegen die eigentliche Papiermaschine voll-
standiger Automat.

Automatisches Atelier.

“There are two great elements of success completely embodied in this
wonderful automaton. In all manufacturing arts, one of the most important
considerations is continuity of production. That manufacturing machine is
the most perfect, and the most economical, which is capable of uninterrupted
productiveness. Wherever the material to be manufactured can pass without
interruption, (and consequently without delay) from the first to the last stages
of its treatment by machinery, there will be in all probability a better article
produced, and at a less cost, than where at every stage it has to be carried
from one place to another. No machine yet invented exhibits this more
strikingly than that described. It is a complete system, for the raw material
enters at one extremity, and the finished product emerges from the opposite
end.
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In a second point also this machine exhibits its admirable construction,
which is in its being entirely automatic. It receives no help from man, but
accomplishes its allotted task by the combination and appropriate operation
of the parts of which it is made. If assistance is necessary in any respect,
it is in order to remove accidental difficulties, and not for the purpose of
aiding in the manufacture. The action of the machine is also very rapid, the
progress of the pulp from the first strainer to the finished roll of paper not
generally occupying more than a few minutes.”" [p. 190—191.]

Also continuity of production — (i.e. Ununterbrochenheit der Phasen,
durch die die Production des Rohmaterials rennt.) Automatisch— (Man only
to remove accidental difficulties.) Rapidity of action. Die Gleichzeitigkeit
der Operation nimmt auch zu durch die Maschinerie, wie wenn by one stroke
the ,,blank® in der steelpen Fabrikation is cut, pierced und side slitted. (Als
Beispiel, wie eine Fabrik andre nothig macht: “In connexion with the steel
pen manufacture, a considerable trade in pencil-cases, pen-holders, and
little articles necessary to the use of the steel pen, has sprung up.”) [p. 395.]
Die Finalprozesse, wodurch die Papierfabrikation geht diese: ,,Sobald
der Pulp fitted (durch die zweite pulp engine) fiir die Produktion of paper,
it is let off to the vat, from which it is supplied to the paper making ma-
chine.*

Erster Proze3. “The pulp is discharged first into two large reservoirs
furnished with revolving arms or agitators, which stir up the mass and pre-
vent its settling at the bottom.” [p. 186.]

Zweiter Prozef3. “‘From these vats the pulp is conducted into an apparatus
called a pulp-meter. This is an ingenious machine for insuring uniformity in
the supply of the pulp to the rest of the machine. It consists of an arrangement
of revolving buckets in a circular box, this box is filled with pulp, and as the
buckets dip into it, they take up a certain quantity, which they then discharge
in succession into a trough (Trog) communicating with the first part of the
machinery. In all processes where a continuous sheet is formed, as in cotton
carding, and wool carding etc, it is found greatly to secure the uniformity
of the sheet, if the machine be supplied with measured quantities of the
material, and for this purpose it is generally weighed out, and then supplied
to the machine. The application of this principle to the paper engine new.”
[p. 186-187.] |

\1181] Dritter Procef3. “The pulp is then conducted from the meter to the
strainer (Seihetrichter, Filtrirstein, Seihetuch, Durchschlag.) As it passes
along the trough a little channel of water from another machine, identical
in its action with the pulp-meter, is added to it. This water serves to dilute

D Alle diese englischen Citate, wobei kein author erwahnt, aus: ,,The Industry of Nations,
Part I1. A Survey of the existing state of Arts, Machines, and Manufactures. London. 1855*
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the pulp to a proper consistency for future operations. The diluted pulp then
flows in a single channel to.” [p.187.]

Vierter Proce3. ““The sand-strainer. This is a trough in which a series of
furrowed ridges of metal are arranged, over which the pulp flows in its
onward progress. In thus flowing onwards (furrowed ridges, gefurchten,
gerunzelten Rinnen, Kdmmen etc) it deposites its heavier impurities, which
settle at the bottom of the trough, and the pure pulp, which is of lighter
specific gravity, flows forward.” [p.187.]

Fiinfter ProceB3. “When the pulp has reached the end of the sand strainer,
it flows down into a strainer called a knot-strainer. It is very differently
constructed to the preceding. It consists of a trough containing a number of
brass bars (Messing Barren), placed close together longitudinally, and most
accurately planed and smoothed. These bars are in a movable frame, which
is agitated at each side by a lever, and the bars are so closely set together
as to permit nothing but the fibre of the paper to pass between them. Any
knots which may have been in the pulp are removed and left on the upper
surface of the bars, while the pulp filters down in a box placed for its re-
ception. As these knots accumulate they are taken away by an attendant.”
[p.187.]

Sechster Procef3: “The pulp is then again strained or filtered, and this time
by ascension. Passing from the preceding strainer down into a metal box,
it is carried forward to a third trough, in which bars similar to the last named,
but inverted in their position, are placed. The pulp now filters upwards
through these bars, and being now devoid both of all impurities and of all
inequalities of texture, it is fit for the beautiful process to which it is about
to be submitted.” [p.187—188.]

Siebter Procef3. ‘“‘Proceeding from the last strainer it flows over a leather
lip into a little trough containing a two-bladed (doppelt klingig) agitator, called
a hog. This agitator effectually stirs up the pulp, and keeps it from settling
down at the bottom. It is then conducted on to” [p.188.]

Achter ProcefS. “‘an endless apron (Schurzfell), made of perforated
brass-wire (Messingdraht). Here the pulp first begins to part with its
water, which streams down through the wire into a wooden reservoir
placed underneath. But this water contains a small portion of the finer
fibres of the pulp, and the material is too valuable to be wasted. It is
therefore made to run out of this reservoir into a trough, which carries it
back to the engine employed to dilute the pulp coming from the pulpmeter
with water. Thus the waste water from the pulp is used over and over again,
and it would appear scarcely possible that any of the material should be
wasted. The wire apron being continually moved forward, receives a
continuous supply of pulp, and carries it onwards. In passing on with the
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apron, the lateral edges of the pulp are confined, and made parallel by
a band lying on the apron on each side, called a deckle band. These bands
move with the apron, and the pulp finally leaves them, its edges being now
tolerably firm and well defined. As the pulp passes along the wire web, the
latter is shaken so as to facilitate the escape of the water. In proportion
as it increases its distance from the strainers, the pulp becomes more and
more firm by the constant loss of its watery parts, but it is even at the end
of the wire cloth very soft and friable.” [p. 188.]|

|1182| Neunter ProceB. “The marks called watermarks are now to be
produced in the paper, if it should be intended to receive any. These marks
consist, in fact, of a displacement of a portion of the pulp where they appear
thinnest, by the pressure upon it while yet soft of a wire roller, upon which
different devices are wrought. These devices are then reproduced in the
substance of the paper, just as sealing wax receives the impress of a seal.
And no matter what may be their variety, the soft pulp receives and retains
it faithfully. This is effected in a very simple way. Just before the paper leaves
the wire cloth, it passes under a roller made of brass wire, upon the surface
of which the device is produced, by wires wrought into it, and the impress
of this roller communicates itself to the paper.” [p.189.]

Zehnter Procef3. “Just prior to the pulp leaving the wire web, a very in-
genious arrangement is made in the machine, with a view more perfectly to
extract the water. It consists of a metal box placed under the travelling web,
and communicating with three powerful air-pumps. These pumps are set in
motion by the steam-engine, and produce a powerful exhaust or vacuum in
the box. The effect of this on the superincumbent layer of pulp is to suck
in the water, and to cause the fibres very completely to interlace one with
another. The firmness of the texture of the paper is thus very materially
promoted.” [p. 189.]

Elfter Procef3. “The paper now passes between two rollers upon a web
of felt (Filz), leaving the web upon which it was produced, which returns
for a continual fresh supply. These rollers are covered with felt, and squeeze
out a considerable quantity of water, and the paper now becomes pretty firm.
Aber immer noch nicht the water ganz removed und das paper quite dry und
firm.” [p.189—190.]

Zwoelfter ProceB. “The damp but tolerably smooth sheet is received
by a large cylinder revolving on its axis, but charged with high-pressure
steam. The heat thus communicated dissipates the moisture as steam, and
the paper becomes rapidly very nearly dry. In order, however, to complete
it, it passes over several other cylinders similarly heated, and finally emerges
from the last of the series a beautifully white, smooth, and continuous
sheet.” [p. 190.]

1944

10

15

20

35



15

20

25

30

35

40

Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

Neben oder Nachprocesse.

Glaciren des Papers. “When the paper is required to be glazed, itis effected
by passing it between polished and heated cylinders, in passing through
which it is subjected to the most severe pressure.” [p.191.]

Leimen und Blduen des Papiers. ‘It will be obvious that by mixing any
substances such as gelatine, starch, or colouring matter, with the pulp, the
quality and colour of the resulting paper is affected accordingly. The finer
kinds of paper are generally impregnated with gelatine or size (size Kleister,
Leim) after the paper is made. Also dieB made out of the vat, weil sonst der
felt used in the machine injured. Andrerseits sizing in the vat many ad-
vantages, when substitutes for gelatine can be used. Of these several kinds
are employed. A mixture of alum and rosin (rosin Harz, Kolophonium)
previously dissolved in soda, and combined with potato-starch, is now largely
used for sizing in the vat by the continental makers. Paper thus made is less
greasy to write upon, but does not bear the ink so well as those which are
sized with gelatine. For writing papers in England the application of gelatine
by an after process is still preferred, and is accomplished by means of rollers
dipping in a trough of the size. At Mr. Joynson’s mills, in Kent, fine writing
paper is now made, sized with gelatine, dried, and cut into sheets at the rate
of 60 feet a minute in length, and 70 inches in width. At another of the great
paper mills 1400 tons of paper are produced yearly. In Great Britain alone
130 Mill. Ibs paper annually manufactured.” [p. 191—192.] l

|1183| Envelope manufacture. (Branche der paperfolding Maschine). DieB
erst Manufactur. “By the ordinary modes of production the folding (Falten),
gumming, and embossing (emboss erhaben arbeiten, relever en bosse.) (Es
sind die erhabenen Figuren, devices printed upon the upper end des Papier-
wisches, der die Enveloppe schlieBt.); and at each of these operations every
single envelope must be separately handled. Great economy gained by the
machinery. The isolation of the different stages of manufacture consequent
upon the employment of manual labour adds immensely to the cost of pro-
duction, the loss mainly arising from the mere removals from one process
to another. In embossing by hand a boy will perhaps get through 8000 or 9000
per day, and then there must be an assistant to turn down the flap (Schlag,
Klappe, Lappen), on which the device has been placed, and arrange the
envelopes in separate parcels.” [p. 200.] Das “Folding” in dieser Handart der
Manufactur ,,by means of a bone ‘folding stick’, an experienced workwoman
folding about 3000 per day. Macht about 2700 per hour.” [p. 198.]

Der Uebergang aus Handwerk (wie bei allen Arten selbst mit kiinstlichen
Webstiithlen gemachten Geweben) und Manufactur, wo Theilung der Arbeit
vorherrscht, in die grosse Industrie ein bestandiger, indem eine Masse neue
Arbeiten wie needle, pen, Envelope etc erst ganz kurze Zeit handwerks-

1945




3. Der relative Mehrwert - Heft XIX

massig, dann manufacturmassig und bald darauf maschinenmissig betrieben
werden. Es schlieBt dieB natiirlich nicht aus, da} andre Zweige direkt me-
chanisch eingefiihrt werden, wo von vornherein Zufuhr im Grossen zu liefern
(wie bei Transporte) oder der Natur der Sache nach. (wie bei der Telegraphie
etc.)

Als ein Beispiel der auf Theilung der Arbeit beruhenden Manufactur Typ
(Buchstabe fiir den Druck) giessen. Fiinf Hauptoperationen.

1) Giessen der Type. “Each workman can create from 400 to 500 types
an hour.” [p.203.]

2) Abbrechen der Type ‘“(das lead und antimony in dem metal vergiftet
die little boys, die dieB zu thun), breaking off to a uniform length. At this
operation a quick boy can break off from 2000 to 3000 types an hour, al-
though, be it observed, by handling new type a workman has been known
to lose his thumb and forefinger from the effect of the metallic poisons.
[p.203]

3) The types are rubbed on a flat stone, which takes off all roughness or
‘bur’ from their sides, as well as adjusts their ‘beards‘ and their ‘shanks’.
(shank Bein, Schenkel, Stiel etc hier Schriftkegel) A good rubber can finish
about 2000 in an hour.

4) The types, by men or boys, fixed into a sort of composing stick about
a yard long, where they are made to lie in arow with their ‘nicks’ (nick Kerbe.)
all uppermost: 3000 or 4000 per hour can be thus arranged.

5) The bottom extremities of these types, which had been left rough by
the second process, are, by the stroke of a plane (Hobel), made smooth, and
the letter ends being then turned uppermost, the whole line is carefully
examined by a microscope; the faulty types are extracted; and the rest are
then extricated from the stick, and left in a heap.” [p. 204.]

Also wenn 1 founder in 1 Stunde 500 types gief3t, ein Junge in 1 Stunde
3000 abbricht, so sind 6 founders for one boy néthig. Und da 1 rubber 2000
in an hour, so kommt auf 4 founders 1 rubber, und wenn ein arranger 4000
per hour, kommt 1 arranger auf 8 founders. Esist bei der Theilung der Arbeit
in die multiples zu bemerken: Gesezt die verschiednen Operationen ver-
hielten sich so, daB 3 Operationen, wenn die 2 Operation 1 Mann beschiftigt
um das zu bearbeiten, was die erste liefert, so miissen in der ersten 2 an-
gewandt sein, aber wenn ||1184] die 3* 4 erheischt, um das Product von 1 und
der 2' zu bearbeiten, miissen in ihr 4 angewandt sein. Es miissen dann an-
gewandt sein, I. Operation 2, II. Operation 1, III. Operation 4. zusammen 7.
Diese multiples gehn aus dem Princip der Theilung der Arbeit hervor, damit
trotz der verschiednen Zeit, die verschiedne Operationen erheischen, doch
alle Arbeiter in den verschiednen Operationen gleichzeitig, gleich lange Zeit
und ausschlieBlich beschiftigt sind. Je weniger Zeit eine bestimmte Opera-
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tion kostet fiir ein bestimmtes Quantum der [von] ihr gelieferten Phase des
Products oder der bestimmten Beschiftigung (z. B. Heizen, Ausbessern der
Maschinen etc), um so grosser mull die Masse der andren Arbeiter sein, damit
diese Beschiftigung [von] einem Einzelnen ausschlieBlich angewandt werden
kann.

Dagegen, wenn ich, the principle of multiples being given, viele Giesser,
also auch proportionell viele breakers, rubbers, arrangers anwende, so dief3
das Prinzip der einfachen Cooperation. Ohne auf gewisser Stufenleiter zu
arbeiten, kann die Theilung iiberhaupt nicht durchgefiihrt werden.

Viele Versuche, mehr oder minder gelungen, um die Typen durch me-
chanisches System zu giessen. Wird gelingen. Sobald eine Production die
Form der Manufactur erreicht, jezt das bestidndige Bestreben sie in ma-
schinenmissige Fabrik umzuwandeln.

Eine durch die Maschinerie, speziell, wo schon existirende Maschinerie
durch neue verbessert und verdriangt wird, ist die Economisation of space,
hence reduction of the cost of production.

Powerloom. The original form of the powerloom very clumsy, sehr dhnlich
dem alten Webstuhl. Die neue sehr verandert. ,,Der moderne powerloom (fiir
Weben von gewdhnlichem Garn) was only about half the size of the
cumbrous original machine, and was made chiefly of iron, while the former
was principally constructed of wood. Dieser powerloom a more complicated
piece of mechanism than it appears to be. And this need not surprise us, when
it is remembered that it fulfils all the duties of the weaver. It throws the
shuttle, operates upon the healds, the batten and the beams, just as if an
intelligence was communicated to it. It raises and depresses the alternate
threads of the warp, it throws the shuttle, it drives up each thread of weft
with the batten, it unwinds the warp off the warp-beam, and it winds up the
woven material upon the cloth roller. But still more remarkably, this loom
will not go without weft. On the old plan it was indifferent to the loom, so
to speak, whether it had weft or not. Its operations were continuous, and
the empty shuttle flew as before, but of course without making any cloth
until the attendant stopped it and mended the thread, or placed a fresh bobbin
in. But the loom of Messrs. Kenworthy and Bullough immediately stops
under such circumstances. The moment the slender thread breaks, or is
absent from its accustomed place, the noisy machinery is instantly arrested,
the shuttle ceases to fly and the wheels to move. The attendant then replaces
the thread, and all goes on as before. By this ingenious contrivance the quality
of the cloth is greatly improved, and much of the care and watchfulness of
the weaver is rendered unnecessary, for the arrest of the machinery im-
mediately informs him of the accident. This apparatus heif3t the selfacting
stop. [p. 154—157.]
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Das warp, before it is brought to the powerloom, it has to be prepared,
by the unwinding of the threads off bobbins, and arranging them parallel
to each other. In order to strengthen them, the threads of the warp have
also to be sized and dressed with paste; both these operations ||1185| are
done by machinery, with a little assistance from the attendants. [p. 158.]

The shuttleless Powerloom for weaving ribbons and fringes (Band und
Franzen.) Exhibited 1851 u.a. The ordinary loom for weaving ribbons and
other narrow fabricsrequires, for the perfect play of the shuttle, a space three
or 4 times greater than is occupied by the web. In all looms hitherto con-
structed, the shuttle has been an indispensable necessity. To overcome
this, and to economise space, invention of Messrs. Reed of Derby.”
[p. 162—163.]

Maschinenfabrik.

“The construction of a machine to bring iron into shape, must differ very
materially from one intended to deal with the soft and delicate fibre of silk
or cotton. A far greater exercise of force is necessary for the former class
of engine. Without the steamhammer, the lathe (Drechselbank), and the drill
(Drillbohrer), such machines as the printing press, the powerloom, and the
carding-engine could not have been constructed.” [p. 221—222.]

Die erste Maschinerie beruht auf der Handarbeit, der Manufactur, die sie
fabricirt. Erst, sobald Maschine erfunden und speziell hier wichtig, sobald
eine ganz disponible und in jedem Grad anwendbare power, wie steam,
gefunden, um sie zu bewegen, wird die Fabrikation der Maschinerie durch
Maschinerie moglich. Andrerseits unterstellen eine Masse spiter erfundener
Arbeitsmaschinen, wie die eben genannten, ebenso die philosophical instru-
ments, Maschinen, um hergestellt werden zu konnen. Die ersten Dampf-
maschinen in der Manufacturweise und Handwerksweise gebaut. Ebenso die
ersten Maschinen, Spinn, Web Maschinen, Miihlen etc, die mit der Dampf-
maschine getrieben. Die Verbesserung der Qualitat durch Maschinerie —ihre
Wirkung auf den Gebrauchswerth — geht uns hier als solche nichts an. Aber
diese Wirkung wird fiir den Productionsprocefl doppelt wichtig: 1) wo ein
Rohstoff oder Halbfabrikat der Maschinerie unterworfen wird, hiangt die
Leichtigkeit des fortgehenden Processes, der folgenden Phase zum Theil ab,
ist bedingt durch the degree of perfection des Materials, das er zu bearbeiten.
Seine Gleichmissigkeit etc Bedingung fiir seine weitre Bearbeitung durch
Maschinerie. 2) Noch wichtiger wird die Gleichformigkeit, mathematische
Exactheit der Form etc, wo die Elemente der machines und philosophical
instruments zu fabriciren. Hier hdngt der Grad des Erfolgs absolut von dieser
Qualitit ab und daB diese Dinge der Unzuverlassigkeit der Handarbeit
entnommen, und der vorher genau berechneten Regelméassigkeit der working
machine heimfallen.
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Arbeitsmaschine als unterschieden von den andren Theilen der Maschine-
rie, also dem Prime Motor und dem leitenden, Transmissionsmechanismus.

“In all machines there are certain parts which actually do the work for
which the machine is constructed, the mechanism serving only to produce
the proper relative motion of those parts to the material upon which they
operate. These working parts are the tools with which the machine works.”
[p. 222.] Hier haben wir das Richtige. Die tools, womit der Mensch arbeitete,
erscheinen wieder in der Maschinerie, aber nun sind es die tools, womit die
Maschine arbeitet. Durch ihren Mechanismus werden solche Bewegungen
(frither von Menschen mit den tools verrichtet) der tools hervorgebracht, um
das Material in der gewiinschten Weise zu bearbeiten oder den gewiinschten
Zweck hervorzubringen. ||1186| Es ist nicht mehr der Mensch, sondern ein
von Menschen gemachter Mechanismus, der die tools handles. Und der
Mensch iiberwacht die Action, corrigirt die zufilligen errors etc.

Erstens nun erscheint von vorn herein an einer Maschine eine Reunion
dieser tools, die gleichzeitig durch denselben Mechanismus in working
motion gesezt werden, wihrend der Mensch nur ein solches tool at once und
nur in seltner Virtuositit 2 in Bewegung setzen konnte, da er nur 2 Hiande
und 2 Fiisse hat. Eine Maschine arbeitet mit einer Masse tools gleichzeitig.
So viele 100 Spindeln an einer Spindelbank, viele 100 Kédmme an einer
Kardirwalze, iiber 1000 Nadeln an einem Strumpfwirkstuhl, viel Sageblatter
an einer Sdgemaschine, hunderte von Messern von einer Hackmaschine in
Bewegung gesezt etc. Ebenso (2.) Masse shuttles beim mechanischen
Webstuhl. Diel} die erste Reunion of instruments in der Maschine. Sie muf}
aullerdem von vorn herein Reunion dieser working machinery mit dem
Mechanismus sein, der sie in Bewegung sezt und mit dem Prime Motor, der
den mechanism moves. Zweite Reunion: dadurch daf} verschiedne Maschi-
nen, die der Rohstoff in der Aufeinanderfolge der Processe durchmachen
muf}, miteinander verbunden und durch dieselbe bewegende Kraft getrieben
werden. So ist continuity des Productionsprocesses und System, Com-
bination der durch verschiedne Maschinerie in ihren verschiednen Phasen
bewirkten Processe. Dritte Reunion. Eine Masse solcher working machines
mit den entsprechend preparatory machines fiir die frithren Phasen durch
dieselbe bewegende Kraft getrieben, in einem Atelier vereinigt. Princip der
einfachen Cooperation auf die Maschinen und die an ihnen beschaftigten
Arbeiter angewandt. Diell mit das wichtigste bei der entwickelten mecha-
nischen Production. Erst dadurch das Sparen des Prime Motor und die
O0konomische Vertheilung der moving power. Zweitens die preparatory
Processes vertheuern sich im Maasse, wie sie auf kleinrem Maafstab aus-
gefiihrt werden, theils die Kosten der Maschinerie selbst; theils nimmt die
Zahl der dafiir erheischten Arbeiter relativ ab im Maasse, wie sie auf grossem
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Maaf3stab executirt und die Zwischenarbeiten, z. B. das Entfernen des Pro-
ducts von einem Procefl zum andren, wo es durch Arbeiter geschieht, ver-
kleinert sich umgekehrt zur Stufenleiter, auf der gearbeitet wird. Drittens.
Nehmen, wie bei der einfachen Cooperation, die Kosten der gemeinschaft-
lich benuzten Arbeitsbedingungen wie Gebiulichkeiten, Feuerung, Heizung,
overlookers etc ab in dem Maasse, wie die Productionsleiter wachst. Ferner
kommt hier das aus der Theilung der Arbeit entspringende Princip hinzu, dal
manager, Mechaniker, Engineer, Ofenheizer etc theils ausschlieBlich damit
beschiftigten Arbeitern iibergeben werden konnen, theils bei grosser wie bei
kleiner Stufenleiter nothig. Endlich (abgesehn vom Vernutzen des Abfalls)
nur dadurch gleichzeitige Exploitation vieler Arbeiter moglich und davon
héngt die Masse des vom einzelnen Capital realisirten Mehrwerths, wenn
seine Rate gegeben ist, ab.

Zweitens. Oder statt der Vereinigung vieler tools an einer Maschine,
erscheinen viele tools der Kraft nach, der Dimension und der Wirkungs-
sphire nach in einem zusammengefalit, wie viele Himmer in einem steam-
hammer. Hier, wo die Dimension unterscheidet das tool der Maschinerie vom
tool des Arbeiters von vorn herein auch mechanische Triebkraft erfordert.
Diese Art Maschinerie kann daher nie handwerksmassig existiren, d. h. so,
dal3 sie vom einzelnen Arbeiter oder seiner Familie oder ein paar Gesellen
mit Meister betrieben werden kann.

Durch das obige ist nun auch die Frage beantwortet, wodurch sich eine
Maschine von einem Werkzeug unterscheidet. Sobald das Werkzeug selbst
durch einen Mechanismus getrieben wird, aus einem Werkzeug des Arbei-
ters, seinem Instrument, dessen Leistung von seiner Virtuositat abhangt und
seine Arbeit zum working process als Vermittler bedarf, sich in Werkzeug
eines Mechanismus verwandelt, ist die Maschine an die Stelle des Werkzeugs
getreten. In diesem Fall mul der Mechanismus bereits die Entwicklung
erreicht haben, daf3, wenn er seine bewegende Kraft vom Mensch oder Thier
empfingt, kurz von prime motors, die eine freiwillige Bewegung haben, er

. fzhig ist sie von einem mechanisch getriebnen Prime motor zu empfangen. '

o [|1187| Solange das erste der Fall, erscheint die Maschine nur noch als
e maschinenmaissiges Handwerkswerkzeug. Im Verhaltni, wie ihre Di-
® mensionen wachsen und sie sich zum System der Production entwickelt, muf3
: die mechanische Triebkraft an die Stelle der menschlichen treten.

o Inihrer ersten Form aber vernichtet die Maschine (die zugleich Masse in
e handwerksmassigen und Manufacturbetrieb beschiftigte Arbeiter ausser
® Bord wirft, indem sie einen verrichten 1d6t, was sonst 10 oder 20 verrichteten)
: die auf Theilung der Arbeit beruhende Manufactur und die einfache
» Cooperation und scheint an ihre Stelle wieder den handwerksmaissigen

Betrieb zu setzen.
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Die einfache Cooperation wird doppelt vernichtet, indem ein Weber jezt
thut, was viele in einer Manufactur versammelte; in grossrem Umfang z. B.
bei den Mih- und Dreschmaschinen, den Baumaschinen, die Lasten heben,
den Maschinen, die Steine brechen etc. Zweitens aber, indem iiberall, wo
durch einfache Cooperation Kraft erzeugt werden soll, die mechanische
Triebkraft an die Stelle tritt.

Es schlieft doch nicht aus 1), daB Maschinenfabriken gleich als solche
gebaut werden, ohne die Vorstufen durchzumachen; 2) daB bei Arbeiten, wo
die exercise of force von vorn herein vorherrscht, auch von vorn herein die
Triebkraft mechanisch sein muf}, d. h. ohne Verhaltnifl zu menschlicher oder
thierischer Muskelkraft.

Geht die Maschine aus dem einfachen Handwerk hervor, z. B. Maschinen-
weben statt Handweben, so muf} eine Maschine gleichzeitig die verschiednen
Operationen verrichten, die frither der Handwerker verrichtete. Es erscheint
dieB nicht als System von Processen, die durch Reunion verschiedner
Maschinen verrichtet wird. Hochstens also beim Weben das Bereiten des
warp als Vorprocef3. Dieser jezt auch mechanisch. Andrerseits, beim Spin-
nen z.B. die Vorprocesse, die beim Handspinnen einfach, werden in eine
Reihe von Processen aufgelost.

Oder die Maschine geht aus der auf Theilung der Arbeit beruhenden
Manufactur hervor, und dann entweder complicirte Eine Maschine an die
Stelle der getrennten Operationen gesezt, wie beim Enveloppemachen,
steelpen machen etc oder die frither getrennten Operationen durch eine
Reihe Processe ersezt, die ein System der Maschinerie durchlduft, wie beim
Wollspinnen etc, namentlich als Beispiel auch beim Papiermachen.

Die Erklarung, dal machine a complicated tool und a tool a simple machine
erklirt nichts. Die Erkldrung, daBB Maschine, wo das Werkzeug nicht durch
Menschenkraft bewegt und Werkzeug, wo der Mensch der Prime Mover,
erkldrt einen Hundekarren oder einen mit Ochsen bespannten Pflug fiir eine
Maschine, dagegen einen mechanischen Strumpfwirkstuhl, eine Bobbinet-
maschine etc, fur ein Werkzeug. Enthilt kein Element, woraus sich der
sociale change erklart. Gegen die Geschichte der Entwicklung der Maschine-
rie im Grossen und die Geschichte, die die ersten handicrafts und ma-
nufactures bei ihrem Uebergang in die Maschinenfabrik noch téglich durch-
machen. Beruht tiberhaupt auf dem Zustand, wo das Wesen der Maschinerie
noch nicht so weit entwickelt war, daf3 die application des Prime Mover, je
nach der Stufe, worauf die Maschine arbeiten soll, willkiirlich.

Das System der mechanischen Production kann weiter gehn und frither
gegen einander unabhingige Productionszweige vereinigen, wie z. B. in den
factories, wo Spinnerei und Weberei vereinigt und ein continuirliches
System bilden.
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Im Jahr 1861 (Sieh Parliamentary Return: Factories, 11 Feb. 1862) gab
es in England und Wales (ohne Schottland und Ireland) im Ganzen 2715 \
|1188| factories, wovon 671 employed in Spinning and Weaving. In diesen
Fabriken 13274346 Spindeln, 235268 powerlooms und 215577 Personen
beschiftigt. (Unter diesen Personen eingeschlossen all managers, clercs,
overlookers, Engineers, Mechanics, and all other employed in the factory,
except the owners or occupiers constituting the firm.)

Erwigt man, dal die Gesammtzahl der gleichzeitig in allen englischen
cottonfactories gebrauchten Spindeln = 28352125, die Gesammtzahl der
powerlooms 368125 und die Gesammtzahl der angewandten Personen
407 598, so sieht man welche iiberwiegende Position die combinirte Spinnerei
und Weberei einnimmt. Jene 671 Fabriken wandten an 143 947 steam horse-
power, und 3823 water horsepower. Die Zahl der Powerloom weavers
betrug 99 504.

Zahl der Knaben unter 13 J. 11289, der Madchen unter 13 J. 9224, zu-
sammen Kinder unter 13J. = 20513. Die Weiber und Madchen uber 13 J.
115117. Also die Kinder (female and male under 13) und die Weiber
= 135630. Also die Zahl der beschaftigten Minner (alle in den Bureaus
Beschiftigten commis, ditto im Warehouse etc, Engineers, Mechanics)
79947. Die Zahl der zwischen 13 und 18 J. alten males = 19 699. Zieht man
diese ab, die noch einen grossen Theil Kinder einschlieft, so belauft sich die
Zahl aller iiber 18 J. alten males auf 60248, wovon wenigstens 4000 nicht in
der factoryarbeit beschiftigt. Bleiben so about 56 248 iiber 18 J. beschéftigte
males.

Auf die Total der englischen cotton factories von 2715, mit
28352 125 spindles, 368 125 power looms, (149539 powerloomweavers)
263 136 steam und 9825 Water Power, kommen 407 598 Personen. Darunter
Kinder unter 13 J. 39 156. Number of females above 13 years: 216 512. Also
zusammen Kinder unter 13 und Méadchen iiber 13 und Frauen 255668.
Mainner zwischen 13 und 18: 38 210. Zusammen 293 878. Es bleiben M#nner
iiber 18 J. 113720, wovon wenigstens 15000 abzuziehn fiir die nicht in der
Fabrik Beschiftigten. Bleiben about 98 000.

Die bloB in Spinning beschiftigten factories zdhlen 1079. Spindelzah] —
15077299. Power 99976 steam und 4883 Water. Anzahl der beschiftigten
Personen 115 192.

BloB mit Weben beschiftigte Zahl der Fabriken 722, Powerlooms 131554,
Power: 15240 steam und 406 water; Anzahl der beschiftigten Personen
63 160.

(In der Gesammtzahl der 2715 factories sind 243 eingeschlossen, die not
included in either of the above descriptions.)
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Wir wollen nun ferner die Woollen etc Factories in England und Wales
betrachten (Selbe Return fiir 1861.)

Woollen Zahl der Spindles. Power- Gigs Steam.
Factories. factories looms
Factories
employed
in Spinning
and Weaving: 440 1086352 19277 807 14313
Factories
employed
in Spinning. 729 760498 258 7690
Factories
employed
in Weaving. 34 1067 26 268
Total of Woollen Factories (worin ausser den obigen factories employed in finishing and
dressing 129 in andern non descript 120)
1456 mit 1846850 spindles, 20344 powerlooms, 2066 Gigs, 25233 Steam, 6675 Water und
76309 Personen.
Analysiren wir diese Zahl, so geht ab fiir Kinder unter 13 J. 3333 Males und 2598 Fe-
males = 5931 Kinder. Ferner females iiber 13, worunter wieder viele Kinder, 29 613. Macht
mit dem Obigen = 35544. Males between 13 und 18, worunter wieder viele Kinder, 9811.
Bleiben Males above 18 = 30954. Wovon 7000 abzuziehn at least. Bleiben males 23954. |
|1189| Worsted Factories in England. (1861)
a) Factories employed in Spinning and Weaving.
Zahl der Spindles Power- Number of Amount of Moving power
factories looms Weavers Steam Water

125 633390 25814 18106 13368 781

Doch wird es jezt besser sein, eine Liste fiir alle Sorten neben einander zu stellen, um das
Verhiltni3 der combinirten Fabriken zu den andren darzustellen. Man ersieht daraus die
Concentration, die in Folge dieser Combination stattfindet. Zum Verstiandni zu bemerken,
daB bei dem Ueberschuf der Totalzahl der Fabriken iiber die unter den bestimmten Rubriken
angefiihrten daher kommt, daf sie finishing und dressing factories sind oder sonst eine nicht
unter die allgemeine Categorie fallende Specialitit treiben. Es ist nur fiir England und Wales
(1861). Die hosiery factories und lace manufactures nicht eingeschlossen hier.
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Water Number of Children
under 13 years
Males Females
2759 1913 1815
3307 1184 705
26 36 37
Children under 13 Males
Males Females between
13 and 18
3858 3955 3793

Number of Males Females
between 13 above 13
und 18
4799 21354
3014 5465
98 829
Females Males
above 13 above 18 Males

24642

10806 18457

Males Total
18
16969 46850
8531 18899
409 1409
Total

Females Males et
Females

28597 47054

1955
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1) Cotton.
Fabrikzahl.

a) Spinning
and Weaving.
671

b) Spinning
only.
1079
c) Weaving only.
722

d) Gesammtzahl
2715

11. Woollen.

a) Spinning
and Weaving.
440

b) Spinning only
729

c¢) Weaving only.
34

d) Gesammtzah!
1456

111 Worsted.

a) Spinning
and Weaving.
125

b) Spinning only.

206

c) Weaving only
157

d) Gesammt-
zahl

512

1956

Spindel-
zahl

13274346

15077299

28352125

1086352

760498

1846850

633390

612136

Spindles

1245526

Power-
looms

235268

131554

368 125

19277

20344

25814

17154

Power-
looms

42968

Gigs Power-
loom
weavers

99 504

49182

149539

807 15009

258

26 826

2066 15835

18 106

10630

Weavers

28736

Power
Steam Water
143947 3823

99976 4883
15240 406
263136 9825
14313 2759
7690 3307
268 26
25233 6675
13368 781
8958 786
2421 84
Steam Water
25426 1667



Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

Children under 13 Males Females Males Total numbers employed
Males Females between above 13 above 18 Males Females Males et
13 and 18 Females
11289 9224 19699 115117 60248 91236 124341 215577
8661 6212 13003 54851 32465 54129 61063 115192
1623 1564 4648 36794 18531 24802 38358 63 160
21774 17382 38210 216512 113720 173704 233894 407598
1913 1815 4799 21354 16969 23681 23169 46850
1184 705 3014 5465 8531 12729 6170 18899
36 37 98 829 409 543 866 1409
3333 2598 9811 29613 30954 44098 32211 76309
3858 3955 3793 24642 10806 18457 28597 47054
2344 2932 1946 11437 3201 7491 14369 21860
66 19 618 9238 3141 3825 9257 13082
Children under 13 Males Females Males Total Males
Males Females zwischen above 13 above 18 Males Females and
13 und 18 Females
6268 6906 6424 45674 17700 30392 52580 82972
Turn over |

1957
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[1190| IV Flax.

Factories.

a) Spinning
and Weaving
14

b) Spinning
89

c) Weaving
27

d) Total.
136

V Hemp Factories.

a) Spinning
and Weaving
1
b) Spinning
2
¢) Total,
3

VI) Jute Factories.
a) Spinning
and Weaving
b) Spinning
3

c) Total
4

VIII Jute Factories in Scotland

a) Spinning
and Weaving
12
b) Spinning
13
¢) Weaving
2
Total
27

1958

Spindel- Power- Weavers.
zahl. looms.
42080 766 466
302228
1394 1062
344308 2160 1528
14 1 1
250
264 1 1
caret. Ditto Weaving.
620
620
16 680 497 445
13858
57 39
30538 554 484

Moving Power.
Steam. Water.
1707 100
6300 839

441 37
8505 976

6

33

39

50

62
981 40
736 20

20

1737 60



Children under 13
Females

Males

299

582

886

24

24

Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

441

649

1108

54

54

Males
between
13 and 18

294

1003

63

1383

31

33

345

267

613

Females
above 13

2456

9618

1140

13277

73

84

2248

1236

50

3534

Males
above 18

701

2353

544

3651

17

957

227

1193

Males

1294

3938

612

5920

44

47

18

23

1326

494

1830

Total
Females

2897

10267

1142

14385

12

15

73

84

2302

1236

50

3588

Males et
Females

4191
14205
1754

20305

56

62

91

107

3628
1730
60

5418 |

1959
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|1191| IX Flax Factories in Ireland.

Factories. Spindles. Power-
looms.

a) Spinning
and Weaving
19 217064 2491
b) Spinning.
60 375917
c) Weaving.
15 2175

d) Total.
100 592981 4666

VII) Silk factory in England.

Factories. Spindles. Power-
looms.

a) Spinning
and Weaving
49 254426 2965

b) Spinning
244 1051484

c) Weaving
422 7670

d) Total
761 1305910 10635

Power-
loom
weavers.

1868

1446

3314

Weavers.

2201

5007

7208

[Fortsetzung des laufenden Textes auf Seite 1962]

II) Woollen factories.

Fabrikzahl. Spindles. Power-
looms.

a) Spinning
et Weaving
440 1086352 19277
b) Spinning.
729 760498
c) Weaving.
34 1067

1960

Power-
loom

Weavers

15009

826

Moving Force. Children under 13
Steam. Water. Males Females
4471 383 34 186
5751 1796 192 256
460 141
10710 2384 226 442
Moving Power. Children
Steam. Water. under 11 years
Males Females
903 109 71 171
3760 688 589 832
996 28 20 38
5916 834 702 1130
Gigs. Moving Power.
Steam. Water.
807 14313 2759
258 7690 3307
26 268 26



Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

Males Females

between above 13

13 und 18

1488 9423

1997 11627
208 1825

3761 23130
Children

between 11 und 13

Males Females
193 589

1146 2644

1418 3543

Children under 13.

Males Females
1913 1815
1184 705

36 37

Males
above 18

2187

3303

384

5966

Males
zwischen
13 und 18

2043

584

3185

Males
zwischen

13 und 18.

4799

3014

98

Total.

Females

3709
5492
592

9953

Females
over 13

6224
16079
7425

31217

Females
above 13.

21354
5465

829

Females
Males and Males
9609 13318
11883 17375
1825 2417
23572 33525
Males Total
over 18 Males Females Males and
Females
1859 2572 6984 9556
4167 7945 19555 27500
3690 4294 7463 11757
9996 15301 35890 51191
Males Total Number employed.
above 18 Males Females Males et
Females
16969 23861 23169 46 850
8531 12729 6170 18899
409 543 866 1409

1961
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Zunichst also:

1) Cotton. Die Zahl der combinirten Fabriken hier 671. Die der blos
spinnenden und der blos webenden 1079 + 722 = 1801, also die der ersten
beinahe schon !/;. Die erstren wenden allein an 215 577 Personen; die beiden
andren zusammen 115192 + 63 160 = 178 352. Obgleich also weniger als !/
der andren, wenden die combinirten mehr Personen an = 37225.

Ferner kommt on the average 1 combinirte Fabrik 19782 Spindeln (und
624/ )3 350 und *3/;, Powerlooms;und 220 Power (und *%/;,). Auf 1 weaver
kommen 2 und *2%/,, o, Powerlooms. Die Zahl der Spinner ist nicht an-
gegeben, sondern mit der in dem Office, Warehouse und sonst beschaftigten
Personen zusammengeworfen. Aber wir werden das bei den Kindern
sehn. |

1192/ Auf 1 combinirte Fabrik kommt:

Spindelzahl: 19782

Powerlooms: 350

Power: 220

Anzahl von Webern auf Powerloom: 1 auf 2%/, 5., weavers per fabric iiber
148.

Anzahl von Personen auf Fabrik: iiber 321.

Dagegen on an average auf 1 spinning Fabrik:

Spindelzahl: 13973

Power: 97

Anzahl von Personen auf Fabrik: 106

Anzahl von Personen auf Spindelzahl: 1 Person auf 130 Spindeln about.
Average auf 1 weaving Fabrik:

Powerlooms. 182.

Power. 22

Anzahl von Power auf Personen: [4°°%/ 5 ]

Nach dem in den blos spinning cotton mills existirenden Verhiltnif3
miifite Ia) (spinning and weaving) fiir seine 13274346 Spindeln anwenden
102 110 Personen.

Ferner fiir Weben, nach dem in den blos weaving concerns I,c anwenden
fiir 235268 powerlooms 88 115;

also im Ganzen etwas mehr als 190225 Personen. Wenden aber an
215577.

Bei I ¢c) kommt 1 Weber auf 2,67 Powerlooms. Bei I.a) 1 Weber auf 2,36.
Also bei I ¢, den blos webenden, weniger Weber (to a small fraction) ge-
braucht als bei I a).

Bei I b) verhilt sich die Spindelzahl zur Power, d. h. auf 1 Power kommen
143,7 spindles. Ferner bei I ¢) kommen auf 1 Power ... 8,4 Powerlooms.

Nach dem Verhiltni} von Ib) miifite Ia anwenden fiir seine spin-
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Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

dles 92375,4 Power. Und nach dem Verhiltnil von Ic) fiir seine looms
28008.

Er wendet aber viel mehr an.

Es ist in dem Beispiel I keine Ersparung an Arbeitern, an Power oder
relative Vermehrung der Zahl der spindles und looms zu sehn. Allerdings
miiflite man das Product haben in allen 3 cases von I, um die Sache vollstindig
zu vergleichen. |

|1193| Bei dem Ib) kommen auf 115192 Personen 14873 Kinder unter
13 J., 13003 males between 13 und 18, 54 851 females above 13. Im Ganzen
scheinen etwas mehr Kinder und Weiber bei der combinirten Ia) an-
gewandt.

Wir wollen nun zu den andren fortgehn, wo vielleicht something else zu
sehn. Bei I sehn wir nur, daf} die Concentration wichst; die average com-
binirte Fabrik mehr Power, mehr Spindles, mehr looms und mehr people in
Bewegung setzt als die nicht combinirte I b) und I, c.).

Setzen wir uns das Schema von II) Woollen factory her.

[Hier folgt die Tabelle 1) Woollen factories.”” S. 1960/1961.]

Hier die Concentration viel bedeutendre: als sub I im cotton, was damit
zusammenhingt, daB Spinnereien und Webereien hier nicht den Umfang
haben, wie in der Cottonmanufactur.

Die Zahl der combinirten factories 440, die der nicht combinirten 763. Die
der combinirten zu der der nicht combinirten 1:1,7, mehr als die Halfte. IT a)
wendet 26 542 people mehr an als II b und ¢), die zusammen nur 20308
anwenden, also mehr als das doppelte; wendet 325854 mehr spindles an,
18210 mehr looms, und 523 mehr gigs; ferner 5781 mehr Power.

Es kommen auf 1 Fabrik (average):

Spindles Looms Gigs Power People

1I a) 2468.9 43.8 1.8 38.8 106.4
II'b) 1043.2 0.3 15 259
IIc) 31.3 0.7 8.6 41.4

Aus diesen Zahlen natiirlich, da das average fiir keine Fabrik paft, das
Verhiltnifl von People und Power nicht zu ersehn.

Nach dem Maaf3stab von II b) miiite II a) 35,5 Power fiir Spindeln an-
wenden. (Die Gigs lassen wir ausser Acht in allen 3 cases.) Ausserdem aber
fiir seine looms 12, also zusammen 47,5. Wendet aber nur 38,8 Power an, also
weniger 8,6. Also Ersparung, 6konomischre oder intensivre Anwendung von
Power. In II b) kommt 1 people auf 40,2 Spindeln oder auf 760 498 Spindeln
+ 258 Gigs = 760756 kommt 18899 people. Also 40,2. In II ¢) kommt auf
1067 looms und 26 Gigs = 1093 people to the amount of 1409. Dagegen
wendet ITa) 20084 powerlooms und gigs an. Dies ist 18,3mal mehr. Im
Verhiltnif von IIb) miifite Il a) people anwenden fiir seine spindles 27 023,

1963
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und im Verhiltni von II ¢) fiir seine looms und gigs etwas iiber 25 784; also
zusammen 52807. Er wendet aber nur an 46850, also weniger um 5957.
Ersparung also an Arbeiternrelativ zu Hl 194|der mass of working machinery
put in motion.

II b) wendet unter 18899 people an 1184 Males und 705 [Females] unter
13 Jahren = 1889, also '/, und ein nicht nennenswerther Bruchtheil. Es
wendet an Jungens between 13 und 18:3014 etwas unter '/; oder genauer

den 6.2.Theil oder Zz%; Zé—g. Es wendet females iiber 13J. an 5465, also

. ; 1 0 5
nicht ganz = '/; oder genauer 3.4' Theil = Ertal v T Es wendet Males
iiber 18 an 8531, also unter '/, oder genauer 2.2 oder z_}w = ;—g s % Es wendet

im Ganzen an Weiber 6170 also unter /5 oder genauer den 3.06' Theil. Und

Ménner 12729; etwas mehr als %/5, genauer den 1.4 Theil oder ﬁ}:) =u=-7
Wir haben also das Verhaltnif} fiir I b).
I b.) Proportioneller Antheil der verschiednen Klassen an dem whole

people employed:

Kinder Jungens Females Males Total of Total of

unter zwischen iiber iiber females Males

13J. 13 und 18J. 13, 18.

About 6,2 oder 3,4 oder 2,2 = 3,06 14 =

V1o *fu i I unter s
etwas ‘nicht Unter 2 iiber %/,
unter '/ ganz '/, 2

Kommen wir nun zu II ¢), so finden wir 826 Weber auf 1067 looms, oder
1 Weber auf 1.2 looms. Ferner 73 Kinder unter 13 auf 1409 = 19.3 oder unter
/e Theil. Ferner Jungen zwischen 13 und 18—98, also auf das Ganze 14.3
Theil, unter '/,,. Ferner Females iiber 13—829. Also 1.7 oder '*/,,, oder iiber
'/,. Manner iiber 18—409 oder 3.4 Theil = °/,,, unter !/5. Weiber im Ganzen
866, oder 1.7 Theil oder '/,,, unter ?/;. Endlich die Manner = 543 oder nicht
ganz 2.5 = 19,, = 2/,

Ilc.) Proportion.

Zahl Kinder  Jungen-  Females Ménner Total Total

von Webern  unter von tiber iiber of females of males

auf 13J. 13-18 13 18

Powerlooms.

1auf 1.2 19.3 14.3 1.7 3.4 1.7, about
unter unter oder oder unter 2.5 oder
‘/19 ]/14 10/” 5/17 2/3 1/5 aber

iiber '/, unter '/; nicht ganz.
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Kommen wir nun zu II a), so 15009 Weber auf 19277 looms. Also 1 Weber
auf 1.2 Powerlooms. Kinder unter 13 sind 3728. Also auf 46850—12.5, nicht
ganz Y125 "/ i2s = las. Jungen zwischen 13 und 18: 4799 = 9.5, unter /s oder
/... Females above 13: 21354 macht 2.1, unter !/, oder '*/,,. Males iiber 18:
16969. Macht weniger als 2.8. Males iiberhaupt: 1.9. ]

|1195| Females: ditto

Also:
I1a) Proportion.
Weber Kinder  Jungen Frauen Males Males und
zu unter von liber iber females
loom 13 1318 13 18 theilen sich
lauf 1,2 unter'/, unter'/; unter'/, weniger ziemlich.
oder "%/, als 2.8 Etwas mehr

oder '/  Males.

Verglichen mit IIb) hat die Zahl der Kinder unter 13 und Jungen zwischen
13 und 18 abgenommen. Es erklart sich die, wie wir aus den Factory In-
spector’s Reports ersehn aus einer Einfiithrung in die Maschinerie, die die
Kinder zum Theil iiberfliissig macht; eine Einrichtung, die darin ihren
Ursprung nahm, daf} die manufacturers es ldstig fanden two sets of so called
half-times to employ. Dagegen wichst die Zahl der iiber 13 J. angewandten
females beinahe von !/; auf '/, und so iiberhaupt das Verhiltnifl der Weiber
zu den Minnern, verglichen mit II b). Vergleichen wir aber mit II ¢), so
schwer das VerhiltniB zu bestimmen, da in der Weberei hier noch mehr
Weibliches Element gegen Minnliches.

Kommen wir nun zu IIl. Worsted Factory.

[Hier folgen die Tabellen S.1966 bis 1971.]

Es kommen auf 1 average Fabrik:

Spindles Looms Power People
a) 11424 ¥ 131 ¥y 255l 700 ¥/,
b) 6265 Vg 125 /g 289 e
c) 145 40 s 161 s

Die Manufactur geht auf doppeltem Weg aus dem Handwerk hervor:
1) Einfache Cooperation. Concentration vieler Handwerker und Hand-
werkszeuge in einem Saal, die dasselbe thun. Dief8 das Charakteristische der
alten Web und weitren Tuchbereitungsmanufactur. Theilung der Arbeit hier
fast gar nicht, Hochstens fiir einige Nebenarbeiten, die theils vorbereitend
sind, theils finishing. Hier die Hauptersparnif: Die gemeinschaftliche Be-
nutzung der allgemeinen Arbeitsbedingungen, wie Gebdude, Feurung etc.
Die Oberaufsicht des Fabrikanten, also das Element, das iiberhaupt der
capitalistischen Production eigen ist.

1965
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III. Worsted Factory.

Fabrikzah! Spindles Power-  Power-
looms loom
Weavers

a) Spinning

et Weaving

125 633390 25814 18106
b) Spinning

206 612136
c) Weaving

157 17154 10630

Amount of Power
Steam.

13368

8958

2421

Water.

781

786

84

Children under 13

Males Females
3858 3955
2344 2932

66 19

Die Zahl der combinirten 125, die der andren 363, also weniger als '/,; aber die ange-
wandten People grosser um 12112, wendet mehr spindles an. 21254 und mehr Powerlooms

8660 und mehr Power 1900.
Es kommen auf 1 average Fabrik:

Spindles. Looms. Power.
Ila) 5067  /y 206,5 13 /s
IIb) 2971 /iy 47 i
I1lc) 109 15 "y

People.

376

s
103
s

‘Wir wollen die Bruchzahlen weglassen, obgleich die Rechnung dadurch nur annihernd wird.

IIIb) auf 1 Arbeiter kommen 28 (*/,45) Spindeln.
IIIc) auf 1 Arbeiter kommen 1 */g; powerlooms.
Saving of labour scheint nicht in diesem Fall. |

[1196] VII) Silkfactories.

Der grofle industrielle Betrieb der Seidenindustrie relativ jung in England (verglichen mit
Wolle und Baumwolle, ditto mit Flachs in Schottland, Irland etc), die Zahl der Fabriken in
diesem Zweig daher relativ grof}, dagegen ihr Umfang relatively small. Daher hier auch die
combinirten Fabriken unbedeutenderer Theil gegen die andren.

VII) Silkfactories.

Factories. Spindles Power-  Power-
looms loom
Weavers
a) Weaving et
Spinning
49 254426 2965 2201
b) Spinning
244 1051484
c) Weaving
422 7670 5007

1966

Moving Power

Steam. Water.
903 109

3760 688
996 28

Children under 11

Males Females
71 171

589 832
20 38



Males
zwischen
13 und 18

3793

1946

618

Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

Females
above 13

24642

11437

9238

Children between

11 and 13
Males Females
193 . 589
1146 2644

Males
above 18

10806

3201

3141

Males
zwischen
13 and 18

444

2043

584

Total numbers employed

Males

18457

7491

3825

Females
above 13

6224

16079

7425

Females

28597

14369

9257

Males
above 18

1859

4167

3690

Males et
Females

47054

21860

13082

Total Numbers employed.

Males Females

2572 6984
7945 19555
4294 7463

Males et
Females

9556

27500

11757

1967
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Die Zahl der combinirten Fabriken 49, die der andren 666; also die der ersten about */,; der
Gesammtzahl; aber die von diesen *, angewandte Spindelzahl beinahe '/, der von den
244 Spinnfabriken angewandten, die von ihr employed looms iiber '/, der von 422 Webfabriken
angewandten, etc. Das nihere VerhiltniB ergiebt sich aus folgendem:

5 Es kommen auf 1 average Fabrik

Spindles Looms Power People
VIla) 5192 ¥ 60  Ply 20 %Y, 195 Y
VIIb) 4309 2{, 18 W 112 e
VIIc) 18 o 2 *2n 27

10 Das Verhiltni8 von Power, People und Masse der Maschinerie, wie es in diesen Durch-
schnitten erscheint, absolut imaginair; sie sollen nur zeigen die Concentration. Andrerseits
aber hier wieder der unleugbare fact (und hier noch bedeutender wie friiher), daB in den
combinirten, in einzelnen branches, economy of power.

Wir geben jezt noch einige Beispiele in Irland und Schottland von Flachs und Jutefabrik.

15 X) Flax-factory. Scotland.]

|1197| X) Flax-factories. Scotland (1861).

Factories Spindles Power- Power- Amount of Power Children under 13
looms loom Steam Water Males Females
Weavers
20 a) Spinning
et Weaving
24 81930 2199 2061 4679 176 33 111
b) Spinning
84 197455 5830 776 271 454
25 c¢) Weaving
41 5767 3786 1936 30 8

24 Combinirte; dagegen 125 andre. Also weniger als '/s darauf und von der Gesammtzahl
about /.
Die ndheren Verhiltnisse ergeben sich aus folgender Tabelle:
30 On an average Fabrik kommen:

Spindles Looms Power People
X a) 3413 I 91 *ls 202 s 452 Yy
X b)) 2350 Pl 78 2L 178 L.
X ¢ 140 R 47 *La 182 2

1968
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Males
zwischen
13 und 18

1017

1552

241

Females
above 13

7879

10318

5894

Males
above 18

1855

2374

1347

Males

2905

4197

1588

Total of People
Females Males et
Females

7990 10859

10772 14969

5902 7490

1969
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Wir kommen nun zu VIII) Jute factories. Scotland.
Dief} ganz neue Fabrik. Erst seit dem russisch-englischen Krieg aufgekommen.
In England unbedeutend.

Factories. Spindles. Power-  Power- Amount of Power Children unter 13
5 looms. loom Steam. Water. Males Females
Weavers.

a) Spinning

et Weaving
12 16 680 497 445 981 40 24 54
10 b) Spinning
13 13858 736 20
c) Weaving
2 57 39 20

Gesammtzahl der Factories 27. Combinirte 12, fast die Halfte. Wendet mehr Spindles und
15 Looms an als die iibrigen zusammen. On an average Fabrik kommen:

Spindles Looms Power People
a) 1390 41 3, 8 Y, 302 s
b) 1066 58 %y 133 Yy
c) 2 ', 10 30|

20 |1198| Endlich:
IX Flax factories. Ireland.

Factories. Spindles. Power-  Power- Moving Power Children
looms. loom Steam. Water. under 13 years
Weavers. Males Females

25 a) Spinning

et Weaving

19 217064 2491 1868 4471 383 34 186

b) Spinning

60 375917 5751 1796 192 256
30 c¢) Weaving

15 2175 1446 460 141

Im Ganzen 94 Fabriken, wovon 19 combined.

1970
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Males
zwischen
13 und 18

345

267

Males
between
13 und 18

1488

1997

208

Females
above 13

2248

1236

50

Females
above 13

9423

11627

1825

Males
above 18

957

227

Males
above 18

2187

3303

384

Males Total.
Females Males et
Females
1326 2302 3628
494 1236 1730
10 50 60

Total Numbers Employed.
Males Females Males et
Females

3709 9609 13318
5492 11883 17375

592 1825 2417

1971



3. Der relative Mehrwert - Heft XIX

Ure sagt t. II) Philosophie des Manufactures: (p.83,84)

«Il y a néanmoins une observation a faire, c’est que le travail manuel
souffre plus ou moins d’interruption, selon le caprice de I'ouvrier, et que,
par conséquent, il ne donne jamais un produit moyen, annuel ou hebdoma-
daire, qui soit comparable a celui d’'une machine mue par une force constante
et réguliere. C’est pour cette raison que les tisserands a domicile produisent
rarement, a la fin de la semaine, plus de la moitié de ce que leurs métiers
pourraient confectionner, s’ils les faisaient marcher constamment de 12 a
14 heures par jour, avec la méme vitesse qu’ils leur donnent pendant leur
redoublement de travail. »

DieB gilt natiirlich vom mechanischen Atelier gegen die Manufactur wie
gegen den handwerksméssigen Betrieb. Im ersten beherrscht die Bewegung
und Geschwindigkeit der Maschine (des prime motor) die menschliche
Arbeit, im zweiten umgekehrt. Aber es gilt auch in geringerem Grad fiir die
Manufactur gegen das Handwerk. Im leztren ist der Handwerker more or
less Mensch, der arbeitet; im zweiten ist er Arbeiter, der als solcher und qua
Arbeiter einem andren gehdrt und der ihn blos in der Qualitét als Arbeits-
maschine sollicitirt. |

Il 199\ 2) Vereinigung des in viele selbststindige Zweige getheilten Hand-
werks in eine Fabrik. Die Theilung wird hier vorgefunden, aber jeder Theil
wird betrieben als selbststindiges Handwerk. Das erste ist die Vernichtung
dieser Isolation und Selbststindigkeit. Der Unterschied resumirt sich darin,
daf} die besondre Arbeit das Product nicht mehr als besondre Waare pro-
ducirt, sondern als blos integrirenden Theil einer Waare. Das besonderte
Product hort auf als solches Waare zu sein. Hat diese Vereinigung des
Getheilten einmal stattgefunden, so entwickelt sich die subdivision weiter
auf Basis der so entstandnen naturwiichsigen Manufactur, die ihre Bestand-
theile getrennt und self acting vorfand. Dieser Combination der zerstreuten
Handwerke in der Manufactur entspricht innerhalb der grossen Industrie die
Combination von Fabriken, von denen die eine das Halbfabrikat fabricirt,
die andre es als ihr Rohmaterial bearbeitet. So beim Spinnen und Weben.
Voraussetzung dazu, dal beide Zweige schon der mechanischen Betriebs-
weise gesondert unterworfen waren.

Wie man bei der Reihenfolge der verschiednen geologischen Formationen
nicht an plotzliche, scharf getrennte Perioden glauben muf}, so nicht bei
der Bildung der verschiednen 6konomischen Gesellschaftsformationen. Im
SchoB3 des Handwerks entwickeln sich die Anfiange der Manufactur und
findet sich stellenweise, in einzelnen Spharen und fiir einzelne Processe,
schon Anwendung von Maschinerie. Noch mehr gilt das leztre von der
Periode der eigentlichen Manufactur, die zu einzelnen Processen Wasser und
Wind anwendet (oder auch Menschen und Thierkraft als blose remplagants
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von Wasser und Wind.) Aber diel} ist einzeln und bezeichnet nicht den
Charakter der herrschenden Periode, bildet nicht ihr Pivot, wie Fourier sagt.
Die groten Erfindungen — Pulver, Compal}, und Buchdruckerkunst — ge-
horen der handwerksmissigen Periode an, wie ihr auch die Uhr, einer der
wundervollsten Automaten, angehort; ganz wie die genialsten und Re-
volutiondrsten Entdeckungen in der Astronomie, die von Copernikus und
Keppler einer Zeit angehoren, wo alle mechanischen Hiilfsmittel der Be-
obachtung in ihrer Kindheit. Ebenso beruhte der Bau der Spinnmaschine und
der Dampfmaschine auf dem Handwerk und der Manufactur, die sie bauten;
ditto auf der innerhalb dieser Perioden entwickelten Wissenschaft der
Mechanik usw. Das aligemeine Gesetz aber, das durchgeht, dafl die ma-
terielle Moglichkeit der spatern Form in der frithren geschaffen wird, sowohl
die technologischen Bedingungen, als die ihnen entsprechende 6konomische
Struktur des Ateliers. Unmittelbar wird die Maschinenarbeit als re-
volutionirendes Element ins Leben gerufen durch den Ueberschufl des
Bediirfnisses iiber die Moglichkeit ihn mit den alten Productionsmitteln zu
befriedigen. Aber dieser Ueberschuf} selbst die Nachfrage gegeben durch die
noch auf Basis des Handwerks gemachten Entdeckungen und das unter
Herrschaft der Manufactur gegriindete Colonialsystem und von ihm relativ
hergestellten Weltmarkt. Mit der einmal erreichten Revolution in den Pro-
ductivkriften — die sich technologisch zeigt — tritt auch Revolution in den
Productionsverhiltnissen ein.

So weit die Manufactur Maschinerie anwendet, ist deren handwerks-
massige oder auf Theilung der Arbeit in der Manufactur beruhende Con-
struction entsprechend. Sobald die mechanische Production herrschend
wird, miissen ihre Productionsmittel — die von ihr angewandte Maschinerie
und Werkzeuge — selbst durch Maschinen producirt werden. |

[1200| Soweit Thiere nicht rein mechanisch angewandt werden, wie beim
Drehen einer Miihle, beruht ihre Anwendung ganz darauf, daB sie sich frei-
willig bewegen und auf ihren Willen durch den menschlichen Willen gewirkt
wird, ein Princip, das nichts gemein hat mit der mechanischen Production.
Zudem konnen sie als power in der Manufactur nur to a very small degree
angewandt werden, weil ihre massenhafte Anwendung enormen Raum er-
fordern wiirde.

Mr. John C. Morton, at the Society of Arts (Jan. 1860) las iiber die ,,Forces
used in agriculture‘’, besonders iiber das Verdridngen von horsepower durch
steampower und diel3 einer der Nutzen der Maschinerie, wo thierische Kraft
(wie menschliche) durch wohlfeilre, linger und gleichmissiger wirkende
mechanische Triebkraft verdriangt wird:

,»The forces referred to are ... steampower, horsepower, and manual
labour ... Purely mechanical power, supplied by the steamengine, may be
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more extensively used with every improvement of the land which tends to
give uniformity to its condition ... Force derived from horses, required
where crooked hedge-rows, and other obstacles prevent uniform action, and
which constantly diminishes . .. In operations requiring more exercise of the
will, but less actual power, the only competent force is that directed from
moment to moment by the human mind—manual labour ... Mr. Morton re-
duces these forces to ‘horse-power’ (as used in reference to steamengines,
i.e. the unity assumed as equal to pull or lift 33000 Ibs one foot per minute).
By calculations given, the cost of steampower is estimated at 3 d. per hour,
while the cost of horse labour is 5'/,d. per horsepower per hour, and the
steam-power can be continued for much more /engthened periods than the
horse-labour. So that the force supplied by steam ‘horse-power’ at 3d. per
hour, is nearly twice as great as that supplied by actual horsepower (da das
Pferd nur 8 Stunden so anzuwenden') at 5'/,d. per hour. And where steam-
power can be used, the quality of the work performed by its aid [wegen der
Gleichformigkeit der Bewegung) is superior to that done by horse power.
This applies to thrashing (Dreschen), chaff-cutting, (chaff-cutter substfan-
tive]. Die Hickerlingsbank. Chaff die Spreu) grinding and like (ditto Sien,
Mihen) and seems equally applicable to steam-ploughing ... By comparing
the mere force of manual labour with the two other forces, it is found that
to do the work of the steamengine 66 men would be required at 15sh. per
hour, and to do the work of the horse-power 32 men, would be required at
8s. per hour. Competition of manual labour as a force, with steam or horse-
power, is therefore, obviously out of the question. .. By steampower at least
3 out of every 7 horses on arable land may be dispensed with all the year,
at a cost not exceeding the cost of these horses during the 3 or 4 months,
when alone they are really needed on the land.”

Aus dem obigen sieht man erstens in einer Sphire, wo steampower,
horsepower und manual labour, compete in agriculture — their relative
values, as to power and economy; 2) dall ein Pflug keine Maschine ist.
Abgesehn von der iltren Form des Pflugs, wo der Bauer hinter dem Pflug
mehr arbeitet als das Pferd oder der Ochs vor dem Pflug, unterstellt die
Anwendung der steam uniformity des soil, wie eine Locomotive statt der
Landstrasse Schienen unterstellt. Diese Bedingungen gehdren mit zurl
|1201| Anwendung von Maschine, i.e. a working mechanism able to receive
its moving force from a merely mechanical force.

Die Entwicklung des mechanischen Ateliers zum System macht sich gleich
beim Spinnen nothwendig dadurch, dal der Rohstoff in its preparatory
phases must be mechanically prepared, in order to be able to be worked upon
by machinery. Und diese preparatory processes ihrerseits erfordern relativ
viel mehr assistance of manual labour, if carried on on a small scale, instead

1974

10

15

20

25

30

35



10

15

20

25

30

35

Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

of a large one. Das System erheischt daher seinerseits wieder Combination |
oder Cooperation of many-of a great lot of working machines which are fed
by the preparatory processes.

Nichts kann falscher sein, denn als das mittelaltrige Corporations- und
Zunftwesen, worin die Theilung der Arbeit unter besondre handicrafts
zugleich die Grundlage einer socialen und politischen Organisation bildet,
als etwas ,,Unfreies‘* aufzufassen. Es war die Form, worin sich die Arbeit
emancipirte vom Grundeigenthum und unbedingt die Periode, worin sie
social und politisch am hochsten stand. Um den wirklichen Charakter zu
verstehn, mufl man speziell die deutsche Geschichte studiren, da hier nicht,
wie in Frankreich, die konigliche Macht mit dem aufkommenden Biirger-
stand gegen die Feudalen conspirirte. Man wird dann finden, daf} das Cor-
porationswesen und Zunftwesen im Kampf mit der kaiserlichen und feudalen
Macht, bestindig von ihr durchbrochen, sich bestindig von neuem gegen sie
durchsezt. Erst sobald die materielle Basis — die technologische Basis der
Organisation aufgehort hatte die herrschende zu sein, sobald sie daher ihren
revolutiondren und ascending character verloren, sobald sie aufgehort zeit-
gemaB zu sein und theils im Kampf mit der Manufactur, theils spater mit der
grossen Industrie tritt, wird sie als reactionires Element von reactionaren
Regierungen und den mit ihnen verbiindeten Stdnden protegirt.

Sparen und Gewinnen des Rohstoffs durch Maschinerie. Beim Mahlen.
Beim Sigen z. B. die Maschine (in der That ein colossales Rasirmesser), die
Veneer (Furnirwerk) schneidet, oder abrasirt, verglichen sowohl mit der
frithren cylindrischen Sdgemaschine, worin eine Masse Sdgen, der Hand-
sage und noch mehr der Axt und dem Messer. Cotton Gin. Am grofartigsten
bei Gewinnung von bebaubarem Land durch hydraulische Maschinen.

Boat making machines von den Booten, die Dampfschiffe mit sich fithren
bis zu Cutters und den kleinsten FluBbooten, zum Uebersetzen. Dief frither
gemacht in den Yards, handwerksmassig, geringre Theilung der Arbeit und
Anwendung von Maschinerie hochstens zum Hobeln. Jezt ganz mit auto-
matischer Maschinerie, erst in Amerika. Jezt bei London von einer Com-
pagnie im Grossen betrieben.

Wir gehn jezt weiter mit dem englischen Citat p. 1185.

Sobald die Maschinen nicht nur ihre Dimensionen beliebig erweitern,
sondern sich zum System der Maschinerie entwickeln soll, muf} eine zu
jedem Umfang disponible Triebkraft — und Prime Mover — vorhanden sein.
Ohne den steam daher keine Entwicklung der Maschinerie moglich. Steam
Engine in fact vor der industriellen Revolution erfunden. Unvollkommen.
Jezt mit ihrer industrial necessity auch ihre Form gefunden. Die Elemente
der Maschine vorhanden, bevor Watt ihr die industriell zur Manufactur
anwendbare Form gab. |
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]1202| ,,Dampfmaschine, eine Maschine, die durch Aufnahme des Was-
serdampfes eine mechanische Wirkung hervorzubringen vermag. Erste Idee
dazu in der 2'Hilfte des 17.Jhdts. Um eine Bewegung durch den Dampf
hervorzubringen, nicht nur nothig die Dampfkraft zu erzeugen, sondern sie
auch wieder vernichten und den Dampf verdichten zu konnen.

Papin. Hat 1680 das Sicherheitsventil erfunden; kam spéter auch auf die
Idee den Dampf in einem Cylinder auf eine Art Kolben wirken zu lassen.
Er bedeckte namlich den Boden des Cylinders mit einer Schicht Wasser,
verwandelte lezteres in Dampf, indem er den Cylinder iiber Feuer setzte und
trieb so den Kolben in die Hohe. Durch die Entfernung des Feuers oder des
Cylinders von lezterem, bewirkte er eine Verdichtung des Dampfes, so dafl
die atmosphirische Luft auf den Kolben des oben offnen Cylinders wirken
und diesen herabdriicken konnte. Versuche dieser Art veroffentlichte Papin
1690 in den Actis Lepsiensibus.

Savery, ein englischer Kapitdn, kam about the same time auf dieselben
Ideen und hatte bereits mehrere Maschinen wirklich ausgefiihrt, als er 1696
eine Beschreibung derselben herausgab. Savery’s Maschine unterschied sich
dem Princip nach von der Papins dadurch, daf} er zur Wirkung des Dampfes
keinen Kolben benuzte, auch die Condensation des Dampfes weit bequemer
und schneller zu bewerkstelligen wuBte. Thm gebiihrt die Erbauung der ersten
Dampfmaschine im Grossen. Savery machte spiter von Papin’s Sicher-
heitsventil Gebrauch. Savery’s Maschine angewandt auf das Heben von
Wasser. Verbrauchte ausserordentliche Masse Brennmaterial und war
schwer in sehr grossen Dimensionen zu construiren. Man konnte mit der-
selben, Wasser nur auf eine geringe Hohe heben. Man beschiftigte sich viel
mit ihrer VerbeBrung, namentlich Papin’s erste Ideen einer Kolbenmaschine
an ihr zu verwirklichen. Vollstindig gelang diefl zuerst 2 Englandern,

Thomas Newcomen, Eisenschmied und

John Cawley, Glaser, und man hat sie als Einfiihrer der mit Kolben wir-
kenden Dampfmaschine zu betrachten. Da Savery vermoge seines Patents
das alleinige Recht besaBB durch Verdichtung des Dampfes einen luftver-
diinnten Raum zu erzeugen, verbanden sich Newcomen und Cawley mit
ihm, indem sie 1705 ein Patent, auf alle 3 Namen lautend, nahmen, ,um
unter den Kolben gefiihrten Dampf zu condensiren, und eine abwechselnde
Bewegung durch seine Verbindung mit einem Hebel hervorzubringen‘. Die
Einrichtung der spiter nur nach Newcomen genannten ,atmosphérischen’
Maschine, gewihrte nicht allein den Vortheil, daf3, wenn man mit derselben
Wasser heben wollte, der Dampf damit gar nicht in Beriihrung kam, son-
dern daB sie zugleich die Méglichkeit zur Hervorbringung jeder Bewegung
gab.*

Diese Anwendung von mechanical power, wie bei den Wind und Was-
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sermiihlen in der Manufactur, da, wo great exertion of force nothig
(Stampfen, Drehen, Heben) und wo in der That die menschliche Arbeit als
automatischer, die eigne Kraft erzeugender Prime Motor wirkt, wihrend das
Arbeitswerkzeug nicht mit der Hand, sondern mit dem Transmissions-
mechanismus, Deichsel, Welle, etc direkt in Verbindung stand, bewegt
wurde.

,,Newcomen verbessert die Maschine spiter dadurch, daf3 das Conden-
sationswasser nicht von aussen aufgegossen, sondern in den Cylindern
gespritzt wird.

Die Bewegung der Hihne und des Dampfschiebers anfangs durch die
Hand erzeugt, bis ein Knabe Humphry Potter, als Wirter einer solchen
Maschine angestellt, auf den Gedanken kam, die Handgriffe der Hdhne und
Schieber mit dem Balanzier zu verbinden (durch Schniire) und von ihnen
bewegen zu lassen. |

[1203| Die Newcom 'sche Maschine noch sehr unvollkommen, besonders
die Condensation des Wassers im Cylinder der Maschine, wodurch betréacht-
licher Theil Warme verloren ging und im Cylinder auch nie vollkommne
Abkiihlung erreicht wurde. Alle Bemiihungen diesem Grundfehler ab-
zuhelfen blieben fruchtlos und die Einrichtung der Dampfmaschine beinahe
70 Jahre dieselbe. Da Watt.

Watt’s erste Maschine solche, wobei der Dampf nur den Niedergang des
Kolbens erzeugte, oder einfach wirkende, der Aufgang aber dadurch her-
vorgebracht wurde, dall man, wenn der Kolben den Ful} des Cylinders
erreicht hatte, den Dampfzuflufl absperrte und den vorher eingefiihrten
Dampf sodann iiber und unter den Kolben treten lie, der Druck zu beiden
Seiten sich also aufhob. Ein am andern Ende des Balanziers angebrachtes
Gegengewicht, nebst dem daselbst zum Wasserheben befindlichen Pum-
pengestinge, konnte daher das Aufsteigen des Kolbens leicht bewirken ...
So zweckmaissig die einfach wirkende Wattsche Maschine fiir das Heben von
Wasser und Salzsoolen noch heute ist, so beinahe unbrauchbar wird sie zur
Verrichtung andrer mechanischen Arbeiten.

Also die erste einfach wirkende Wattsche Maschine in der That nur Voll-
endung der Dampfmaschine, nicht als general Prime Motor, sondern in ihrer
originellen, dem Zeitalter der Manufactur gehorigen Specialitit einer Was-
serhebemaschine.

,,Die meisten industriellen Zwecke machen das Umsetzen der geradlinigen
Kolbenbewegung in eine kreisformige nothwendig, was bei der einfach
wirkenden Maschine zwar moglich ist, aber wenn die erzeugte Bewegung
eine sehr gleichformige sein soll, nur dann erreicht werden kann, wenn man
eine ausserordentlich grosse trige Masse (Schwungrad) mit in die Kreis-
bewegung versezt. Um aber eine solche Masse zu bewegen, mufl der Ma-
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schine eine Menge Kraft verloren gehn, die sonst auf Nutzarbeit hitte
angewandt werden konnen; der dabei entstehenden grossern Abnutzung der
Wellzapfen und Lager nicht zu gedenken.

Diese Umstinde fithrten Watt auf die Erfindung der doppelt wirkenden
Dampfmaschine. Bei dieser bewirkt der Dampf sowohl das Auf- als Nieder-
gehn des Kolbens, das Gegengewicht wird ganz unndthig und das
Schwungrad, das man wegen einer gleichformigen Bewegung anzubringen
hat, kann von weit geringrem Gewicht sein. 1782 erhielt Watt ein Patent auf
die doppelt wirkende Maschine und von dieser Zeit an tritt die Dampf-
maschine als fiir alle industrielle Zweige brauchbar auf.

Die Nach-Wattschen Verbesserungen der doppelt wirkenden Dampf-
maschine bezogen sich grofitentheils auf Nebendinge. Namentlich war man
bemiiht die Maschine so zu construiren, daf3 sie den méglichst kleinen Raum
einnimmt. Aus leztrem Grund suchte man namentlich den Balanzier zu
entfernen und die Lenkstange des Krummzapfens unmittelbar mit der
Kolbenstange zu verbinden ... Maschinen ohne Kondensations- Luft- und
Kaltwasserpumpen blos durch Expansion Woolfsche Maschinen.

Eine Dampfmaschine erfordert also folgende Theile:

1) Dampfkessel mit seinen Vorrichtungen zum Feuern, Speisen etc
und dgl.|

|1204| 2) Dampfcylinder mit Kolben, Kolbenstange und Stopfbiichse.

3) Eine Steurungs(ventil) Vorrichtung und zwar innern und aussern
Theil derselben,
und

4) bei den Condensationsmaschinen — Condensator, mit Luft- und
Wasserpumpe.**

Die Dampfmaschine als Product der Manufacturperiode. Hier nicht als
general Prime Motor, sondern nur zu besondrem Zweck, Heben von Wasser.
Urspriinglich auch nicht automatisch, da das Oeffnen und Schliessen der
Hahne, theils um Wasser in den Kessel einzufiihren, theils um den Cylinder
abzukiihlen und den Dampf zu verdichten, ditto Oeffnen und Schliessen des
Dampfschiebers am Ende des Rohrs zwischen Kessel und Cylinder (dem
nach dem Kessel gerichteten Ende) mit der Hand urspriinglich geschah. Es
war auch keine Maschine, worin blos der Dampf wirkte, sondern es war
wesentlich fiir dieselbe, (Cylinder eben oben; Watt schliesst ihn erst. Bei
seiner ersten Maschine aber noch Gegengewicht, am andren der Pumpe
zugewandten Ende Balanciers angebracht, das eigentlich die Aufwirts-
bewegung durch sein Gewicht hervorbrachte.) Der Druck der atmosphi-
rischen Luft, nachdem der Dampf durch Aufspritzen von kaltem Wasser auf
den Cylinder verdichtet, und so luftverdiinnter Raum entstanden. Watts erste
Maschine selbst blos die verbesserte Dampf- Wasserhebemaschine der
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Manufacturperiode. Erst mit seiner 2'Maschine, der doppeltwirkenden,
verwandelte er sie in general Prime Motor fiir die Industrie iiberhaupt.

Eisenbahnen: Auch hier gehort der Anfang der Manufacturperiode. ,,Die
dltesten dieser Fahrgleise bestanden aus Holz, und solche sollen schon vor
200 Jahren bei den Steinbriichen und Bergwerken Englands und Deutsch-
lands in Anwendung gekommen sein. Die dabei gemachte Erfahrung, daf3
ein Pferd mehr als 4X so viel zu ziehn vermochte als auf gewdhnlichen
Strassen, fithrte 1738 die erste Bahn aus gufieisernen Schienen fiir allgemeine
Zwecke des Transportswesens herbei. Bei den ersten Bahnen bediente man
sich zum Transport ausschlieBlich der Pferde. Die erste Idee Dampf-
maschinen auch zur Bewegung von Riaderfuhrwerken anzuwenden 1759
Dr. Robinson zu Glasgow. 1761 verfolgte Watt die Idee und nach ihm 1786
der geniale Ol. Evans in Nordamerika. Aber erst 1802brachten die Englander
Trevithik und Vivian einen eigentlichen Dampfwagen zu Stande, der auf
einer Eisenbahn eine Last von 10 Tonnen mit einer Geschwindigkeit von 5
englischen Meilen per Stunde fortzuziehn vermochte. Allerlei Versuche.
Theoretisches Vorurtheil, daf die Reibung der Rader auf einer glatten Bahn
nicht grof3 genug sei, um ein blosses Gleiten derselben, ein Drehen auf der
Stelle zu verhindern, um grofire Lasten damit fortzuziehn. 1814 construirte
Stephenson den ersten wahrhaft brauchbaren Dampfwagen fiir die Stokton-
Darlington Bahn. Diese Wagen nur fiir Giitertransporte. October 1829 ge-
wann Stephensons Locomotive den Preif3. Wettfahrt auf der Liverpool
Manchester Eisenbahn. Bedingung: Bei Geschwindigkeit von 10 engl. Meilen
per Stunde sollte sie 3X grosseres Gewicht als ihr eignes fortschleppen.
1839 dagegen auf derselben Bahn zog die 13 Tonnen wiegende Locomotive
St. Georg eine Last von 135"/, Tonnen mit einer mittleren Geschwindigkeit
von 21%; engl. Meilen per Stunde.

,,1851 Great Western Railway Company: Seit 1847 solche engines fiir sie
constructed. Zieht a passenger train of /120tons, at average speed of 60 miles
p.hour. The evaporation of the boiler, when in full work, is equal to
1000 horse power, of 33000 lbs. p. horse — the effective power, as measured
by a dynamometer ist equal to 743 horse power. The weight of the en-
gine ||1205] empty is 31 tons; coke and water, 4 tons — engine in working
order, 35 tons. .

Long after the extended use of the steam engine by the miner, the ma-
nufacturer, and the navigator, it was still to be applied to the purposes of
locomotion on land.*

Das erste Dampfschiff von Fulton (und Livingstone) ,,The Clermont
begonnen in New York 1806. 1807 fuhr es zuerst. (Erste Reise von New York
nach Albany.) (145 miles in 5 miles per hour)

(Bei den Eisenbahnen noch zu bemerken:
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,.Railways frither entworfen in England als kiinstliche Kanile, as a mode
of communication between distant places. Die rails zuerst gemacht von
wood, which were laid down to facilitate the transport of coal from the
collieries at Newcastle; and in some other parts, long pieces of timber were
laid in the ruts of the roads, to prevent them from becoming impassable. Bis
vor wenigen Jahren railroads have been considered as supplementary to
canals, to be employed in short distances, or where the nature of the ground
precluded the application of inland navigation . .. Seit 50 oder 60 Jahren (die
1846 geschrieben) iron rails gradually substituted for woods in railroads. ..
Railroads were only considered fit for heavy goods, as coal, iron, or stone.
The locomotive engine, for drawing carriages on railroads, was not thought
of, obgleich Watt, in his patent, describes a scheme for which he formed a
steam carriage, but he never carried it into practice. Murdock, his pupil, an
engineer, when connected with Boulton and Watt, der erste who actually
constructed a steam carriage in this country, 1782 ... The first practical
application der steam engine to the propulsion of carriages, effected durch
Trevithik and Vivian, who patented their invention 1812 ... sie constructed
an ingenious steamcarriage for common roads and exhibited it in London;
but the generally defective state of the roads caused the patentees to abandon
this application of their invention ... Die Eisenbahnen gradually extended
their operations upon the collieries in the North of England. Grosser Vortheil
davon... Am 15. Sept. 1830 die railway (Manchester-Liverpool) opened
by the passage of 8 locomotive engines, all built by Stephenson et Co,
ihnen angehangen 28 carriages. 1836 the first railway mania, iiberboten
1843—48.)

,.Dann Henry Bell, Schotte, for many years a house carpenter, errichtete
Januar 1812 zwischen Glasgow und Helensbourgh (a watering place on the
Clyde) die erste englische Dampfschiffahrtsverbindung. Dieser Bell ruinirt;
reduced to indigence. David Napier contrived at length a new and superior
mode of construction. 1818 he established the Rob Roy von ungefihr 90 tons
zwischen Greenock und Belfast. Vor 1818 steamboats but rarely ventured
beyond the precincts of the river and coasts of the Friths, and there only
in fine weather. About 1836—7 the project of crossing the Atlantic first
started. The Sirius the first steamvessel which ||1206l performed it. Govern-
ment assistance was found necessary. Cunard (a Canadian) first obtained
a grant from the British Government for a line of Post Office steamers
between Liverpool and Boston. Government assistance dann bei den nach
und nach gebildeten Linien.

West India Company; Pacific Comp.; Cape Screw Steam Packet Ship Co.;
Peninsular and Oriental Comp.; East India Comp., for the line between Suez
and Bombay.*
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Nun zuriick zu p. 1185.

Wie sehr die working machine vom eigentlichen Corpus der Maschinerie
unterschieden, zeigt sich auch bei ihrer Fabrication, indem diese verschied-
nen Industriezweigen anheimfillt.

“Accordingly, in machinery for spinning and its preparatory processes,
for weaving of all kinds, and for paper-making, there are a variety of such
working tools, as, for example, spindles and flyers; fluted rollers, heckles,
and all the varieties of card clothing, weavers’reels and shuttles, the wire-
cloth used by paper-makers, etc, the making of each of which articles con-
stitutes a distinct branch, and is carried on by a different sort of workmen
from those who make the machines. For the machinemakers usually pur-
chase these parts from their proper makers, when they fit up their machines
for sale. Es giebt ingenious (und selbst automatic) machines used for making
these working parts or tools of the machine — such as the card-setting engine,
for making cardcloth for cotton, etc and the automatic bobbinmaking engine.
There are also several very clever machines for making the healds for
weavers’ looms, and automaton engines for making the dents employed in
weaving. Generally, however, these parts of machines require manual labour
trained up for this kind of work exclusively.” [p. 222—223.]

,,Unter den constructing engines Nasmyth’s Steamhammer, capable of
smiting a block of granite into powder, and as capable of breaking a nutshell
without injury to the kernel. Patent for it taken 1842. Gebraucht in large
engineering establishments, manche 3—4 dieser Himmer, von 30, 15,5 cwt,
etc, for different kinds of work; der steamhammer requires for itself the
attendance of one person only. The most gigantic machine of the kind at
Messrs Mare’s large works: hammer of 6 tons weight, with a stroke of 6 feet.
Dieser great hammer heiflt , Thor. Schmiedet a paddie wheel shaft for a pair
of marine engines of 16'/, tons, 27 feet 9 inches in length. Bei aid of a power-
ful crane (Hebewinde) the welding (Anschweissen) and forging of this large
mass is rendered as simple and easy as that.of a horseshoe in the hands of
a country smith. In der exhibition of 1851 solch ein Hammer, dessen anvil
von 8 tons; the hammer itself 1'/, ton, suspended from the piston rod
(Kolbenstange): the piston which works in the cylinder, placed at the top
of the machine, 16 inches diameter, and the extreme fall of the hammer
(in steamengines called stroke) is equal to 42 inches; the pressure of steam
usually employed being equal to 40 Ib on the square inch. The hammer being
on the self-acting principle, every degree of blow, from that of merely
cracking an eggshell to that of a dead pressure of 500 tons, is attainable.
By admitting the steam under the piston, the hammer is elevated to the
desired height, and by its own gravity the hammer falls; but the fall may
be instantly eased, if desirable, by the admission of steam, according to the
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particular kind of blow required. In ordinary works, as many as 70 blows
are given in a minute. Gebraucht in iron shipbuilding establishments,
anchormakers, large enginebuilders, and at the principal railway manu-
facturing establishments; the making up of iron, either from scraps, old
rails, hoops (Reifen), or from the pile is also effected by means of this
hammer. [p.223-226.] ||1207| Before the introduction of this adjunct to
the smithy, the forging of large marine engine shafts was not only a tedious,
but an uncertain process; and many an accident which has occured to the
ocean steamers to be traced to the imperfect forging of iron; for, without
blows of sufficient energy, it is impossible to expel the scoria (Schlacken)
from between the bundles of iron rods, which, as in the United States, they
attempted to weld together to form their main shafts. [p. 226.]

Ausser diesem formidable kind of work, employed to the stamping out of
dishcovers, and the moulding and forming of silver plate. Watt in seinem
Patent von 1784, taken out in April gedenkt schon solcher Anwendung der
steam-engine. He alludes to a probable mode of applying the piston-rod of
a steam-engine, in connexion with a heavy hammer or stamper, for forging
iron and other metals. [p.227.]

DieB3 das Grosse an Watt, daf} er in seinem Patent taken out in April 1784
alle moglichen Anwendungen der steam-engine vorhersieht und als Moglich-
keiten hinstellt, fiir LLocomotion, Schmieden von Metallen etc.

““A still more powerful hammer for some ironworks at Dowlais. Hammer
of 6 tons weight, clear fall of 7 feet perpendicular, anvil 36 tons in one solid
mass. Under such control as to be made to drive a nail into soft wood, with
a succession of most delicate taps. This monster hammer employed for giving
some 6 or 8 tremendous blows to the masses of iron called ‘blooms’, from
which the railway bars are rolled, so as to weld them into one solid mass
before they are drawn out. This invention also invented for driving piles.
(Pfahle eintreiben).

Ordinarily the instrument used for forging is what is called a tilt-hammer.
Heavy mass of metal, weighing 3 to 4 tons, the head of which is placed upon
the anvil, which is sunk in the ground, while the shank (Stiel) rests upon
pivots, in a strong frame. In order to lift this hammer, a large wheel is ar-
ranged near the head, upon the circumference of which projecting pieces or
cogs (Zahn, Kamm) are placed. As this wheel revolves, the cogs catch one
after another under the head of the hammer, lift it up a certain distance, and
then release it, when it falls on the object placed on the anvil. Its force is
merely that acquired by its own weight, to which is superadded the impetus
of its fall. But the height to which such ahammer can be raised is very limited,
and in real power it is far inferior to Nasmyth’s hammer. The moving power
of the tilt hammer may be steam, applied through the medium of pulleys and
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shafting, or waterpower from a waterwheel, used in the same way.
[p.227—229]

These forging machines. Ryders’ Patent Forging Machine, wo 5 und mehr
Hammer zugleich wirken, sich fallen und heben 700 times in a minute;
chiefly used for forging mule and throstle spindles for cotton machinery,
screw-bolts, files (bolt Bolzen). Diese Maschine kleiner und complicirter.
High velocity zugleich mit powerful stroke. (much smaller scale als das
Obige.) [p. 229-231.]

Riveting machinery. (Rivet Nieten, vernieten, klammern). In both (diesen
und der friitheren machine) iron in the heated state is the material commonly
operated upon. The forging engine reduces the metal into form, and moulds
it at the will of the worker; the riveting engine H1208| simply crushes up a
red-hot bolt, and so clasps two iron plates inseparably together.

The first application of machinery to riveting iron plates was introduced
by Mr. Fairbairn of Manchester. Er selbst sagt: ‘The invention of the riveting
machine originated in a turn-out of the boiler-makers in the employ of this
firm about 15 years ago. On that occasion the attempt was made to rivet
two plates together by compressing the red-hot rivets in the ordinary
punching-press. The success of this experiment immediately led to the con-
struction of the original machine, in which the movable die was forced upon
the rivet by a powerful lever, acted upon by a cam. A short experience
proved the original machine inadequate to the numerous requirements of
the boilermakers’ trade, and the present form was therefore adopted about
8 years since.” This machine is in a portable form, and can be moved on rails.
Durch die Maschine 12X die quantity done in the same time und one man’s
labour saved. The riveting is done without noise. [p.231—-234.]

It may be safely stated, that but for this machine the construction of the
tubular (rohrenformig) iron bridges would have been almost impracticable.
The invention of this machine, like that of several others used in manufac-
tures, as the result of a ’turn-out’ on the part of the operatives, only gives
additional testimony to the folly of such proceedings. The object of in-
troducing the rivets into these holes while red-hot (the tubes of the great
bridges) is to secure the subsequent powerful contraction of the metal in
cooling by which the plates are bound together with the most powerful
force.” [p.234.]

Dieff Raisonnement iiber strikes sehr schon. Maschinerie den Arbeitern
giinstig, wenn der Fabrikant sie ohne ihr Zuthun einfiihrt, aber ungiinstig,
wenn pushed on by them. Andrerseits grade in Folge der turn-outs so be-
deutende Maschinen wie selfactor, Fairbairn’s Riveting Machine (ohne die
die tubular iron bridges almost impracticable) etc. Also gut, um so mehr, da
die Einfiihrung der Maschinerie ihm iiberhaupt gut ist. Aber, wenn es sich
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um strikes handelt, wird die Maschinerie als schlecht fiir den Arbeiter dar- °

gestellt. Er soll sein fatum nicht beschleunigen.

,,Andre stationdre rivetingmachine von Mr. Garforth at Manchester puts
in 360 rivets per hour, with the attendance of 1 man and 3 boys. In this engine
the force for driving up the rivet is entirely obtained from the thrust of a
piston-rod, impelled forward by high-pressure steam. [p. 234—235.]

Punching Machine. (Punch Pfriemen, Stempel, Ahle). (Punch durch-
bohren, Locher machen) zum Perforating. Die in Woolwich Dock Yard quite
selfacting. The pressure necessary to penetrate an iron plate .08 of an inch
in thickness by a punch half an inch in diameter, requirés a power of
6025 pounds, and through one of .24 inch in thickness it demands a force of
17 100 pounds. [p.236-237.]

The shearing engine is generally connected with the punching engine, and
is placed at the opposite side to the punch, or above it, as may be most
convenient. The shearing portion is a flat bar of steel, brought to a cutting
edge, and acting against a similar edge on the bed of the recess, somewhat
like a pair of scissors. It is a wonderful spectacle to enter one of the large
machine-shops at Manchester, and to behold a row of these monster engines
at work. To hear the clanging of the metal as hole after hole is made in
it; to see it cut like a sheet of paper, and shaped into its required figure;
and to feel the solid ground trembling under the effects of these cyclo-
pean instruments... The punching and the shearing engine are to the
machine-maker what the scissor is to the tailor, and the auger (der grosse
Stangenbohrer) H1209l to the carpenter. They are the rudimentary con-
structing instruments, and are among the most indispensable furniture of
the iron factory.* [p. 237.]

Dief3 also die Principal Cyclopean constructing instruments.

Abgesehn von dieser enormen Power macht die Maschinenconstruction
die grofite mathematische Pricision der einzelnen Theile nothig, und ihre Pro-
duction en masse mit der Anwendung der working machinery im Grossen.

Application of selfacting machinery to the construction of more refined
machines.

“The almost mathematical accuracy and precision with which the forms
of the various details, whether of the most delicate, of most ponderous
machines are executed, is highly deserving of notice. To produce pieces of
machinery so perfect by manual dexterity and labour (und die Uhr?) were
hardly possible; and if possible, would entail so great an expense, that neither
in quantity nor price could we by any increase of machinery and skilled
population have kept pace with the demand which has followed upon the
increased perfection and facilities of production realized by improved
mechanism.
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Only 60 years ago, nearly every part of a machine had to be made and
finished to its required form by mere manual labour; i.e. we were entirely
dependent on the dexterity of the hand and the correctness of the eye of the
workman, for accuracy and precision in the execution of the parts of machin-
ery. With the advances of the mechanical processes of manufacture invented
by Watt, Arkwright, Crompton, Brunel, Didot, and Jacquard, a sudden
demand for machinery of unwanted accuracy arose, while the number of
skilled workmen then existing were neither sufficiently numerous nor skilful
to meet the wants of the times. Mr. Henry Maudslay, about 40 years ago
(about 1810 oder 1814) introduced the slide principle into the tools and
machines employed in the production of machinery; and, but for the in-
troduction of this principle, we never could have attained to the advanced
stage in machine-making in which we now are. (Slide Schieber)

The principle here alluded to is embodied in a mechanical contrivance
which has been substituted for the human hand for holding,
applying and directing the motion of a cutting-tool to the surface of the
work to be cut, by which we are enabled to constrain the edge of the tool
to move along or across the surface of the object, with such absolute
precision, that with almost no expenditure of muscular exertion, a workman
is enabled to produce any of the elementary geometrical forms — lines,
planes, circles, cylinders, cones, and spheres — with a degree of ease,
accuracy, and rapidity, that no amount of experience could have imparted
to the hand of the most expert workman. The slide principle is embodied
in the slide-rest, now become a part of every lathe, and applied in a modi-
fied form in the boring mill, the planing machine, the slotting engine, the
drilling machine etc. Simple and outwardly unimportant as this appendage
to lathes may appear, it is not, we believe, averring too much to state, that
its influence in improving and extending the use of machinery has been as
great as that produced by Watt’s improvements of the steam-engine itself.
Its introduction went at once to perfect all machinery, to cheapen it, and
to stimulate invention and improvement. Soon after its introduction the slide
rest was made self-acting, that is, its motion along or across the surface to
which the tool it held was applied were rendered independent of the atten-
tion of the workman in charge of it.” [p. 238—239.]

Der slide-rest vertritt also die menschliche Hand im allgemeinen.

“Boring Engine, by which the cylinders of steam-engines, hydraulic
presses etc are cut out and smoothed on the inside. In these machines, the
cylinder to be bored is firmly secured upon a frame prepared to receive it,
and the cutting instruments are gradually advanced by a screw into its inte-
rior: the cutting tools revolve as they enter, and remove portions of the metal
gradually until the whole cylinder is bored. In the best arrangements of these
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machines the |[1210] advance of the boring tool is entirely automatic. The
boring machine may be in general terms described as a contrivance for
working a bore or tool, which, by arotary motion on its axis, cuts out a hollow
cylinder in any substance it is applied to.

The cylinders of steam engines and those of hydraulic presses require to
be bored with extreme accuracy and care, since any inequality in the diameter
of the cylinder would certainly cause great leakage when a high pressure was
applied to the piston working in it. It is only by the aid of this engine that
our prime movers are obtained; for it may be safely stated, that the manufac-
ture of a steam-engine of any working dimensions could not be accomplished
without the assistance of the boring engine. It is also applied for other
machines, such as pumps etc. [p.239-241.]

The Lathe. (Drechselbank.)

Scarcely any part of a machine exists to which the use of the lathe has
not been in some way or other necessary. It is an instrument of universal
value.

Die construction der simple foot-lathe ist essentiellement auch die der
Maschine, die durch Dampf getrieben wird. The only part absent is the axle
and the fly-wheel, for this part is not here necessary, since the rotary motion
is communicated from a shaft by means of a band, and this shaft is actuated
by the steamengine. In heavy works, however, and indeed in all power lathes
of any value, the self-acting principle is introduced, and adjustments are
made to accomplish that object. The use of the lathe in manufacturing work
is necessarily confined, as a general rule, to the production of cylindrical
bodies, or for giving a round form to particular parts of machines.
[p.241—243]

Shaping machine. (Slotting engine) (much more modern introduction than
the Lathe).

The principle on which this engine works is simply that of a vertical chisel,
(Meissel) moving up and down, and cutting through the metal as it descends.
By an ingenious arrangement of cogs the bed is capable of being moved in
concert with the rest of the machine, and thus continually presents a fresh
surface for the tool to act against. It is a most interesting sight to observe
these iron workmen chiselling their obdurate work into shape, without any
sort of human assistance. It will be easily understood that any machine
capable of cutting down in a vertical direction, can be applied for giving a
definite form to a block of metal. Any angular figure can be produced by
this engine under the control of the workman, in whose hands it becomes,
in fact, a powerful knife, cutting out just as he sees fit. [p. 244—245.]

Planing Machine. (Hobelbank.) An iron carpenter, for all that the latter
effects upon wood with his planes, the machine accomplishes by means of
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its tools, Precision and Power. By it the most accurate plane surfaces may
be produced, for the machine is incapable of giving out incorrect work, and
these surfaces are, consequently, far superior to those obtained formerly by
the file of the skilful workman. In the best work done by hand, some slight
deviation from absolute rectilinear motion is always observable. It differs
from the shaping machine in this, that the work is cut by being carried against
a stationary cutting tool. The tool, it is true, is capable of lateral and vertical
movements, but this is merely so as to present to it a fresh part of the work,
as ||1211] dem sliding rest der Lathe. The object intended to be planed,
is firmly secured to the bed of the machine, and this being capable of a
to-and-fro motion is set going. A cutting tool is arranged in a strong frame
across the lenght of the engine, and the carrying forward of the bed of the
machine with the work on it, brings the latter in contact with the tool, which
planes, or rather ploughs along its surface, scraping up a shaving of iron as
the work passes beneath it. [p. 245—247.]

Drilling Machine. (Drillbohrer) A vertical lathe, with this exception that
the work is stationary, while the tool revolves. [p.247.]

Measuring Machine. Messen zum 10000 und 1000 000™ part of an inch.
[p.248.]

These are machines chiefly of the present century; mit Ausnahme der
leztren all used for reducing iron (und Kupfer) to shape.

The machinery used for wood-work is not less ingenious. It is chiefly of
American origin. In that country machinery for working in wood is even more
largely employed than with us, and these machines find their way into
workshops of a smaller character. Much greater value of manual labour in
that country ... as little work as possible is done by hand ... more attention
paid to economy of time and labour, and to production of rapid results with
the least possible expenditure, than to great durability and finish. Natural
obstacles to be contended with by a scattered population, not elegance of
workmanship, but boldness of design.” [p.249-250.]

Pumpe ist eine Maschine, woran nur steam power statt Menschen power
anzuwenden. In dieser Art 183637 durch kolossale Dampfmaschine, con-
nected to the pistons of 11 Pumps, der See von Harlem 1 Milliarde
(1000 Millionen Tonnen Wasser) ausgepumpt.*

(,,Die Hollander, vor 1836, used to drain their low lying country by
machinery principally moved by wind-power. 12000 windmills, with an
aggregate power of 60000 horses, (also 5 power per mill) (dief’ zeigt die small
dimensions upon which windpower to be used), is required to prevent %/ of

* A more striking example of the use of the common pump could scarcely be selected. This

colossal apparatus differs in no essential respect as regards the pumping machinery from
ordinary lift-pumps. [p. 254.]
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the Kingdom of Holland from relapsing to the state of morass and lake from
which it has been rescued. A few small steamengines were also used.**)
In England drainage extensively carried on by aid of the steamengine, and
especially by Mr. Gurney. Not less than 680000 acres, once in a state of
morass (the fens of Lincolnshire and Cambridgeshire ), are now rich in corn
and cattle. The machinery used by Mr. Gurney for raising the water has been
in all cases a series of scoop- (Schaufel) wheels. Gleichen etwas dem un-
terschligigen Wasserrad; aber statt vom Wasser ihre Bewegung zu er-
halten, they lift it, and are moved by steam-power. The quantity discharged
by the 80 horse engine is nearly 5tons of water in a second, or about
16200 tons of water in an hour. [p.253—255.] |
]1212| Centrifugal pumps. (Appold’s machine 1851 Exhibition. Friiher used
in America und France). The ordinary pump only yields in its best form
45 p. c. of work, the remainder of the motive power employed in it being lost
through its defective arrangements. Some of the worst kinds of pumps yield
only 18 p.c. of work, and thus absorb 72 p. c. in overcoming the resistance,
frictions etc. Appold’s pump makes 600 revolutions per minute, and, at that
rate, does an average duty of 70 p.c. on the power employed. [p. 255, 257,
259.] Verschiedne andre centrifugal pumps. Wasch und Trockenmaschine.
For various purposes in the arts a current of air in rapid motion is required.
Z.B. the whole series of foundry operations, steel-grinding, lace-gassing,
warp-drying etc. In all these procedures a blast of air is absolutely needed.
The common bellows is constructed upon very faulty principles, and is of
course wholly unfit for the wants of the manufacturer. One of its chief
defects lies in the interruption of its action, by reason of which it is not
capable of giving out a regular and continuous stream of air. To effect this
anew adjustment of its parts its necessary. The nozzle (Rohre, Spitze, Ende)
must communicate with a second chamber, in which the air can accumulate
under pressure, and the pumping part of the bellows, its lower part, must
throw the air into the reservoir, and not, as in the common bellows, directly
through the nozzle. The smith’s bellows is a better machine. Here there is
a reservoir for the air; and the current is continuous and not intermittent.
By connecting the arm acting on the blacksmith’s bellows with the crank
(Kurbel) of a steamengine or waterwheel a power air-pump of a simple kind
is formed; and this sort of machine is often employed where a better one
cannot be procured. The volume of air, however, which itis capable of giving
out is very small, and cannot be made to receive any high degree of velocity.
The pressure, however, up to which the reservoir can be loaded by weightsis
an advantage, since a small but very powerful jet of air can thus be procured.
Air machines can, in fact, be arranged under the same head as hydraulic
machines. Some are constructed upon the pumping principle, and others on
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the centrifugal. Bellows belong to the class of pumping machines. For small
forges, as in machine shops for the smaller parts of machines, an improved
kind of smith’s bellows is constructed. Enfer’s apparatus a great im-
provement upon the blacksmith’s bellows.

As it is found in hydraulics that a pump is the only engine which can be
satisfactorily used for driving out water at a high pressure, and that centri-
fugal engines are only fit for low lifts and large quantities; so in this case,
the centrifugal air-engine is little adapted to the wants of the forge, where
a compact and powerful blast is needed more than a broad current of air.
[p.272—274]

The Blowing Fan. (Driven also by Steam Power) (the fan, moved by a
handle, (Griff, Stiel) and used on a small scale, an exact tipe of it.] In iron
foundries of \1213[ continual employment. Air is drawn in at the openings
round the axis of the machine, it then passes along the vanes (Windfahne,
Fliigel), and is driven off at their tips (Spitze) into the tube connected with
the apparatus. [p.274—276.]

Air Pump. Philosophical instrument; but of primary consequence in the
construction of the low-pressure steam-engine, for keeping up the vacuum
of the condensing chamber, in the manufacture of sugar etc. On the great
scale applied in seasoning wood. The timber is placed in a large vessel of
iron half-filled with the seasoning solution, the whole is then hermetically
secured, and the air is exhausted by the air-pump driven by a steam-engine.
A vacuum having thus been obtained, and the air removed from the cells of
the wood, air is readmitted into the chamber, and by its pressure on the
surface, the liquid is driven into the wood, thoroughly penetrating every
interstice. [p.276—277.]

Korn Miihlen.

“It is found that the great friction and pressure necessary to reduce corn
to powder heats it so much as to render it very liable to undergo decom-
position, and the only method of preventing this is by introducing a current
of air between the stones, and thus keeping the flour cool.

One of the most magnificent flour-mills in the Royal Dock Yard at
Plymouth. The building is 240 feet long, and 70 feet in height. In the centre
2 steamengines of 45 horse-power, on each side 12 pairs of stones, each
performing 123 revolutions in a minute, and grinding 5 bushels of corn per
hour, so that when the mill is in full work, 120 bushels of corn are ground
in that time, and the flour is dressed by 8 machines. The corn is laid on the
upper floor, and then is conducted by spouts, first to screening machines,
or cylindrical sieves, arranged somewhat like an Archimedean screw. It is
admitted at one end, and being cleaned of sand and dust in its passage, falls
[Fortsetzung des laufenden Textes auf Seite 1996]
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Verhiltnif3 der in den eigentlichen Factories des United Kingdom beschiéftigten Kinder, Manner und Weiber. /

|1215| I Cotton

Number [of] factories.

a) England und Wales.

2715

b) Schottland.
163

¢) Irland.
9

d) Total
2887

11 Woollen

a) England und Wales.

1456

b) Schottland.
184

¢) Irland.
39

d) Total.
1679

111 Worsted

a) England und Wales.

512

b) Schottland.
17

Children under 13
Females

Males

21774

307

22081

3333

29

3362

6268

17382

325

17707

2598

2607

6906

Males
between
13 und 18

38210

2661

336

41207

9811

1327

75

11213

6424

178

Females
above 13

216512

32884

1910

251306

29613

4592

417

34622

45674

1839

Males
above 18

113720

5060

488

119268

30954

3855

370

35179

17700

895

Males

173704

8028

824

182556

44098

5211

445

49754

30392

1073

Total
Females

233894

33209

1910

269013

32211

4601

417

37229

52580

1843

Males et
Females

407 598

41237

2734

451569

76309

9812

862

86983

82972

2916
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c) Irland.
3

d) Total.
532

|1216| 1V) Flax.

Factories.

a) England.
136

b) Scotland.
163

¢) Ireland.
100

d) Total.
399

V) Hemp.
a) England.
3
b) Scotland.
2
¢) Ireland.
vacate

d) Total.
5

6268 6910

Children under 13.

Males Females
886 1108
304 573
226 442

1416 2123

12

6614

Males
zwischen
13 und 18

1383

2833

3761

7977

33

15

48

139

47652

Females
above 13.

13277

24283

23130

60690

487

502

24

18619

Males
above 18.

3651

5606

5966

15223

14

43

57

36

31501

Males.

5920

8743

9953

24616

47

58

105

139

54562

Total.
Females.

14385

24856

23572

62813

15

487

502

175

86063 |

Males and
Females.

20305
33599
33525

87429

62

545

607
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VI) Jute.

[Factories.

a) England.
4

b) Scotland.
27

¢) lIreland.
5

d) Total.
36

VII) Silk.

Factories.

a) England.
761

b) Scotiand.
8
¢) Ireland.
2
d) Total.
771

Total der
4 Factories |

Children under 13.

Males Females
24 54
10 17
31 71
Under 11 years Between 11 and 13
Males Females Males Females
702 1130 1418 3543
17 176
7 21
702 1130 1442 3740

Males
zwischen
13 und 18

613

629

3185

26

3224

Females

84

3534

229

3847

31217

735

77

32029

Males
above 13. above 18.

17
1193
176

1386

9996

150

10 162

Males.

23

1830

196

2049

15301

193

36

15530

Total.
Females. Males
and
Females.]
84 107
3588 5418
246 442
3918 5967
35890 51191
911 1104
98 134
36899 52429
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[1217| VIII Hosiery factories. (zum Theil durch Hand, zum Theil Power.)

G661

10

15

20

25

Factories. Children Males Females Males Total.
under between above above 18.  Males. Females Males et
13 years 13und 18 13 years. Females
a) England.
65 vacate 411 2108 1544 1955 2108 4063
b) Scotland.
4 0 9 217 198 207 217 424
¢) Ireland.
0
d) Total.
69 0 420 2325 1742 2162 2325 4487
General Summary.
Factories Spindles. Power Power- Amount of Power.  Children under 13. Males Females Males
Looms. loom Steam. Water. Males Females between iiber 13  above 18
Weavers. 13 und 18
England
und Wales
5652 33095603 444233 202847 328747 20003 34381 32667 59463 338500 177 596
Scotland
568 2615220 40073 23294 34609 5960 681 1141 7662 68571 17000
Ireland
158 739205 6560 4423 11938 3376 243 480 4207 25902 7040
United
Kingdom
6378 36450028 490866 230564 375294 29339 35305 34288 71332 432973 201636
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3. Der relative Mehrwert - Heft XIX

into a hopper, (Miihlrumpf), from which it passes by spouts to the mill stones.
Dann purified of bran. The machines usually employed consist of a kind of
cylinder made of wirecloth. The flour is passed into this, and is brushed
through the meshes of the cloth by brushes. The flour is sometimes driven
through the meshes of the cloth by fans, made to revolve very rapidly, and
thus blow it through. The wirecloth extremely fine in its texture. 1851
(Exhibition) Specimens mit 22 500 holes in a O inch. A length of more of
3900 feet, did not exceed one ounce in weight. {p.278—279.]

Philosophical instruments: at first of the rudest and simplest construction.
The insensitiveness of a chemist’s balance, the defective construction of a
lens, the incorrect graduation of a thermometer, or the faulty subdivision of
the circle of a transit instrument, vitiate all researches in which they are
employed. Die accuracy der philosophical instruments daher of the highest
value fiir scientific advance. Andrerseits steamengine und Telegraph (auch
Uhren grossentheils) inventions originating entirely in physical science ...
Alte microscop und Teleskop gab nur faulty impressions.” [p.288—290.]

Light. 1851 Daguerre 1. |

|1214| Electromagnetism.

“The iron is rendered magnetic by transmitting the voltaic electricity
through the bundle of copper wire with which it is envelopped.

Prof. Oersted first discovered, that a magnetic needle placed within the
influence of a current of electricity circulating through a coil of wire, has
immediately a tendency to deflect, or turn aside, communicated to it. In this
consists the principle of the ordinary form of Electric Telegraphs used in
this country. Ferner entdeckte Oersted, the magnetism, thatinduced in a soft
bar of iron by the circulation round it of an electric current. Thus by making
and unmaking the magnet a series of signals can be transmitted to any dis-
tance. Telegraphs in the United States on this principle.” [p. 328—329.]

[Hier folgen die Tabellen S.1992 bis 1995.]
Total.
Males. Females. Males and
Females.
England und Wales 271440 371167 642607
Scotland. 25343 69712 95055
Ireland. 11490 26382 37872
United Kingdom 308273 467261 775534

Females about /s =°/s des Ganzen und Males = */,. Die Zahl geringer,
wenn auf die 6378 Fabriken 5 per Stiick abgezogen fiir die nicht in die
Fabriken-males. Geht dann ab 31890, sage 30 000.‘
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[12181 Zahl der Kinder unter 13 betrigt 69 593, beinahe '/;; der Gesammt-
zahl. Die ganze Zahl der Kinder kann nicht angegeben werden, da bei den
Minnern das Alter zwischen 13 und 18, bei den females alles iiber 13 zu-
sammengeworfen.

Die Zahl der males iiber 18 betragt nur 201636, wovon iiber 31000 ab-
zuziehn; sage 31000. Bleiben 170 636.

Nehmen wir die Zahl, wie sie gegeben ist, so betrdgt die Proportion der
Minner iiber 18 = about */,,, weniger als /5.

Nehmen wir die Zahl nach Abzug der 31000, so die Zahl der Ménner iiber
18 = 4,5 Theil about, oder weniger als /..

Auf 490866 looms kommen 230564 weavers. Ungefahr 2,1 Looms auf
1 weaver.

Die Zahl der Arbeiter, die auf die spindles kommen, schwerer zu berech-
nen. Erstens miissen wir abziehn die bei den looms Beschiftigten. Zweitens
die uiberhaupt ausser der Fabrik und nicht bei der direkten Fabrikarbeit
beschiftigten. Hier kommen also noch engineer, Feuermann, mechanic etc
hinzu. Und es sind wenigstens 8 per average Fabrik abzurechnen. Die Weber
ab 1aBt: 544 970. Und die 8 ab per 6378 Fabriken 148t: 493 874. Nun aber noch
die Schwierigkeit, 1) dal wir nicht wissen, wie viel sonst bei der Weberei
beschiftigt; 2) dal die gigs (blos in der Woollen industry) nicht getrennt
sind.

IndeB betragt die Gesammtzahl der gigs nur 2163. Kann also ausser Acht
bleiben. Wir finden aber in den Categorien, die Fabriken, wo nur gewebt
wird, (vorher geht noch ab fiir hosiery 4487; Bleiben 489 378) ungefahr
113 308 Personen, worunter nur 81049 weavers, mehr als 1°/,; Person auf
1 Weber; macht ungefahr

Doch an einem anderen Ort bemerkt, wieviel Spindeln auf Person kom-
men.

Power zusammen 404 633. Nach Abzug der nicht in der Fabrik beschaf-
tigten kommt beinahe 2 Power auf 1 Person. Doch diese Zahlen alle nur
wegen des Geschlechts und Altersverhaltnif3 zu benutzen, da das die andren
Punkte Betreffende an anderm Ort gesagt.

Wir haben
1861. 2887 cotton fabrics in United Kingdom die 451 569 Personen anwenden = iiber

156 persons per Fabrik

1835: 1250 193 544 = iiber
155 persons per Fabrik.

1861 males 182556. Females: 269013 =1:1,4 about also 1: 12/5
1835: 100258 119124 =1:1,1 1:1Y0

Power und Spindel konnen nicht verglichen werden, wegen der mangelhaften leztren Listen
von 1836.
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3. Der relative Mehrwert - Heft XIX

Ferner: .
1861: 2211 woollen und worsted fabrics mit 173 046 = iiber 78 Personen auf Fabrik
1835: 1315 mit 158 484 = iiber 120.
1861 males 81255, females: 91791=1 :1,1

1835 males 39360 27569=1,4:1 |

/1219/ Und in der Flachsfabrik:
1861: 399 Fabriken mit 87 429 Personen = {iber 219 Personen per Fabrik.

1835: 352 mit 32868 =lber 93
1861: Males: 24 616. Females: 62813 =1:2,5
1835: Males: 10342 22526=1:2,1

Endlich in der Seidenfabrik:
1861: 771 Fabriken mit 52429 Personen = 68 Personen per Fabrik.

1835: 237 30407 = iiber 128.
1861. Males 15530. Females 36899 =1:2,3 ((1:2%10=1:2%50))
1835. Males 9969 20438 =1:2,05 ((1:2 °/100))

1861 in den Cotton, Wool und Worsted, Flax and Silk, waren
Fabriken: 6268. Males above 18: 198 351. Gesammtzahl: 664 473.
1835 Fabriken: 3154 Males above 18: 88859. Gesammtzahl: 344623

1861 verhielten sich die males above 18 zur Gesammtzahl = 1:3,3.
1835 =1:3,8

4 Persons to 1 Horsepower (Reports of Insp. of Factories October 1856)
ist das average. (I.c.p.9)

Allgemeine Returns wurden by order of Parliament gemacht 1835, 1838,
1850, 1856 und 1861.|

11220 1) United Kingdom.
Zahl der Fabriken.

1838 1850 1856 1861
Cotton 1819 1932 2210 2887
Woollen 1322 1497 1505 1679
Worsted 416 501 525 532
Flax 392 393 417 399
Silk 268 277 460 771

4217 4600 5117 6268
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Cotton
Woollen
Worsted
Flax
Silk

Cotton
Woollen
Worsted
Silk
Flax

Horse Power Employed.

1838 1850 1856
59803 82555 97132
20617 22144 25901

7176 11515 14904
11089 14292 18322
3384 3711 5176
102 069 134217 161435
Power Looms.

1836 1850 1856
108751 249627 298847
2150 9439 14453
2969 32617 38956
1714 6092 9260
209 3670 7689
115793 301445 369205

|1221| Spindles Employed in the

United Kingdom
1850 1856 1861
25638716 33503 580 36450028.

1861

394100
36477
28204
46081

7050

411912

1861

399992
21770
43048
10709
14792

490311|

Average Number of Spindles in each factory.

United Kingdom.
1850 1856 1861
Cotton. 14000 17 000 about 17000
(nicht ganz)
Worsted. 2200 3400 iber 3725
Flax. 2700 3700 iber 4195
Average number of spindles per
horsepower. United Kingdom.
1850 1856 1861
Cotton 275 315 1467
Worsted 86 102 2
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3. Der relative Mehrwert - Heft XI1X

|1222| Persons Employed. United Kingdom Total Number.

1835 1838 1850 1856 1861
Cotton 219386 259104 330924 379213 451569
Woollen 55461 54808 74443 79091 86983
Worsted 15880 31628 79737 87794 86063
Flax 33212 43557 68434 80262 87420
Silk 30745 34303 92544 56137 52429
Total 354684 423400 596 082 682497 775534

Also positive Abnahme der angewandten Persons in Worsted und Silk Factories.

Children under 13 years.
1835 1838 1850 1856 1861
Cotton 28673 12327 14993 24 648 39788
‘Woollen 9451 6203 7094 6703 - 5969
Worsted 3959 4534 9956 11228 13178
Flax 5290 1767 1581 1806 3539
Silk 9082 4452 1498 1686 5182
Total 56455 29283 35122 46071 67656

10

15

Zu bemerken, daB 1835 iiber %/; der Kinder noch full time arbeiteten (17 147 arbeiteten davon
nur 8 hours and attended school.) Seit 1838 nur mehr halftime und in der silk industry die
zwischen 8 und 11 (nicht zwischen 11 und 13) half time und attended school.

Males between 13 und 18.

2000

1835 1838 1850 1856 1861
Cotton 27339 41046 37059 38941 41207
Woollen 8042 11018 11884 11134 11213
Worsted 2081 3753 7695 7116 6614
Flax 3457 5953 8012 8950 7974
Silk 2654 4739 4951 6059 3224
Total 44573 66509 67864 72220 70235

|1223| Females above 13.

1835 1838 1850 1856 1861.
Cotton 105545 141184 183912 211742 251306
Woollen 19150 18833 26810 30579 35179
Worsted 8136 20321 46901 51371 47652
Flax 19961 29828 46843 55863 60690
Silk 14904 20806 29027 38271 32029
Total 167696 230972 333493 387826 426856
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Males above 18.

1835 1838 1850 1856 1861
Cotton 57829 64 547 94960 103 882 119268
Woollen 18818 18754 28655 30675 35179
Worsted 1704 3020 15185 18079 31501
Flax 4504 6009 11998 13643 15223
Silk 4105 4306 7068 10121 10162
Total 86960 96636 157 866 176 400 211332

Bei der Vermehrung der in den factories beschiftigten Arbeiter immer
zweierlei zu unterscheiden: a) entweder in Folge von Ausdehnung, der
etablirten maschinenmassigen Industrie (z. B. der Cotton spinning factory);
oder b) Subsumtion bisher dem handwerksmissigen Betrieb untergeordneter
Sphiren unter den Maschinenbetrieb (namentlich, wo eine Art, wie Cot-
tonspinning oder weaving von der Maschinerie ergriffen, diese nach und
nach auf jede Art Spinnen und Weben angewandt); oder c¢) endlich, da3
gewisse Branchen einer maschinenmaissigen Industrie — Branchen, die bisher
ausser der factory standen und handwerksmassig betrieben wurden, in sie
einrangirt werden. So bemerkt der Rep. der Insp. of Factories (31 Oct. 1856)
mit Bezug auf die obigen Tabellen, worin natiirlich 1861 fehit: |

|1224| “The increase of cotton looms (seit 1838) has been consequent upon
the extension of trade, not from power having been applied to any special
article formerly woven solely by hand; (dief} also Beispiel zu a) but in the
other fabrics it will be found that power is now applied to the carpet loom,
the ribbon loom, and to the linen loom, in which its application had hitherto
been very much restricted. In these three fabrics, intricate and carefully
conceived alterations were necessary to adapt the looms to steam-power”’
(p. 16, 1.c.) (Dief} leztere Beispiel zu b)

“The application of power to the process of combing wool . . . extensively
in operation since the introduction of the ‘combing machine’, especially
‘Lister’s’. .. undoubtedly had the effect of throwing a very large number of
men out of work. Wool was formerly combed by hand, most frequently in
the cottage of the comber. It is now very generally combed in the factory,
and hand labour is superseded, except in some particular kinds of work, in
which hand-combed wool is still preferred. Many of the hand combers found
employment in factories, but the produce of the hand comber bears so small
a proportion to that of the machine, that the employment of a very large
number of combers has passed away” (l.c. 16) ““ The increased employment
of men in worsted factories is doubtless owing in some measure, to the
process of ‘combing wool’ being now very generally performed in the facto-
ries since the introduction of combing machines; (dies also Beispiel zu ¢) and
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the large proportion of men employed in woollen factories arises from the
heaviness of the material, and consequently of the work, in dressing and
finishing factories.” (l.c.19,20).

“It will be seen, heifit es im selben Report, that the number of children
has decreased since 1835 very considerably in woollen and flax factories,
while it has gradually increased in worsted factories. The decrease in the
former is to be attributed to the introduction of machinery, now rapidly
increasing, whereby the labour of children is entirely superseded. (Dief3
Folge der Ten-Hours-Bill). The greater number of children now employed
in worstedfactories is not aconsequence of an increased demandfor juvenile
labour, but of the immense development of the worsted manufacture during
the last twenty years... The largest proportion of children is employed in
worsted factories—being double the proportion of cotton factories—the

Xsmallest proportion in flax factories™ (19.1.c.)

Da Silk und Worsted Factories die einzigen, worin wir verglichen 1856 und
1861 positive (nicht nur relative) Abnahme der beschiftigten Personen
finden, ist es worth while nidher diese facts zu constatiren.

Vorher aber noch aus dem obigen Report Folgendes iiber die Ausbreitung
der Maschinerie oder rather der durch Power getriebenen Maschinerie.

“The adaptation of power to machinery heretofore moved by hand is
almost of daily occurrence . .. the minor improvements in machinery having
for their object the economy of power, the production of better work, the
turning off more work in the same time, or in supplying the place of a child,
a female, or a man, are ||1225| constant, and though sometimes apparently
of no great moment, have somewhat important results.”(l. c. 1856 31* Oct.
p- 15) An derselben Stelle heif3it es:

“There has been no mechanical invention of recent years which has creat-
ed so great a revulsion in the mode of manufacture, and eventually in the
habits of the operatives, as the spinning jenny and throstle frame did”’
(15; l.e.)

Hier der richtige Zusammenhang richtig ausgesprochen. Die ,,mechanical
invention*. Dadurch created ,,revulsion in the mode of manufacture'
(Productionsweise) und hence in den Productionsverhiltnissen, hence den
social relations und ,,eventually, in den ,,habits of the operatives*.

“The application of power to the loom is the cause of the greatest diversion
of labour from an old channel to which recent public attention has been
drawn. The sufferings of the hand-loom weavers were the subject of an
inquiry by a Royal Commission, but although their distress was acknowl-
edged and lamented, the amelioration of their condition was left, and prob-
ably necessarily so, to the chances and changes of time, which it may now
be hoped have nearly obliterated those miseries, and not improbably by
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the present great extension of the powerloom. It has never been possible to
ascertain the number of handlooms, but an estimate has been given that the
number of hand-loom weavers and their families consisted of about
800000 persons in 1838. At that date steam-power was employed almost
exclusively for cotton looms, or for fabrics mixed with cotton, but im-
mediately afterwards there was a rapid increase in the number of power
looms for all fabrics, woollen, worsted, flax, and silk, and their increase has
continued to the present time.” (I.c. 15)

Ueber das Wachsthum der Fabriken (im selben Report 56, 31%Oct., das
iiber 1856—1861 setze ich hinzu):

“The average increase of factories from 1838 to 1850 (12 Jahre) was at the
rate of 32 p. a., while from 1850 to 1856 it has been at the rate of 86 p. annum
(und von 1856—1861 (ausgeschlossen die neu hinzugekommnen Hemp und
Jute-factories; ditto die ,mechanischen‘ hosiery factories) 230p. annum.)
In the former period (1838—50) the increase was confined to factories en-
gaged in the manufacture of cotton, woollen, and worsted, and the increase
was in the following proportions, in

Cotton Factories ....... 6p.c.
Woollen ................ 13p.c.
Worsted ................ 20p.c. In the period between 1850 and 1856,

the principal increase has been in cotton and silk factories. The aggregate
increase is, in
Cotton factories 14.2p.c., Woollen: Sp.c. Worsted4.7, Flax 6.1, Silk 66.0
p.c.” (12Lc.)|

|1226| Fiir die Periode von 1856—1861 das Increase: Cotton um 13 p.c.
Woollen 11 p.c. Worsted 1p.c. Flax Abnahme um 5 p.c. Silk Zunahme um
67p.c.

Es ist also das Interessante, daf§ 1) in Flax die Zahl der Fabriken von
1856—1861 abgenommen hat um about 5p.c. oder 18 in 5 Jahren (average
jedes Jahr.) Dief3 zeigt Concentration. Andrerseits 2) in Silk, wo die grofite
Zunahme der Fabriken Abnahme der Arbeiter, ditto in worsted.

Flax factories.

Factories. Spindles. Looms. Power. People.
1850 393 3670 14292 68434
1856 417 7689 18322 80262
1861 399 1216674 14792 36081 87429

Die spindles miissen nachgesehen werden. Hier also enorme Con-
centration. Die Power beinahe verdoppelt in 5 Jahren; also beinahe 100 p.c.
Dagegen Bevolkerung employed gewachsen about 8 p. ¢. Zahl der Fabriken
abgenommen.
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In Worsted das Wachsthum der Fabriken sehr klein 1 p.c. und Abnahme
der Arbeiter.

Worsted Factories

Factories Spindles Looms Power People
1850 501 32617 11515 79737
1856 525 38956 14904 87794
1861 532 1289172 43048 28204 86063

Dief} ein sehr gutes Beispiel. Ganz wie das mit den Flax Factories.

Silk Factories
Factories Spindles Looms Power People
1850 271 6092 3711 42544
1856 460 9260 5176 56137
1861 771 1338544 10709 7050 52429

DieB Beispiel sehr gut. |

|1227| Concentration.

“There are now (1856) but 8 more woollen factories than in 1850, and yet
the power employed in woollen factories has increased during the same
period by 3757 horses.” (13 1.c.)

Economy of Power. In demselben Rep. of Insp. of Fact. 31° Oct. 56 heif3t
es:

,,Great as the increase of the power employed undoubtedly is,—
59366 horse power between 1838 and 1856—it is nevertheless much below
the actual additional force available and in motion for manufacturing pur-
poses. The Return of 1838 gave the number of steamengines and of water
wheels, with the amount of horse power employed. At that time the figures
represented a much more accurate estimate of the actual power employed
than do the figures in the Returns either of 1850 or 1856. The figures given
in the Returns are all of the nominal power of the engines and wheels, not
of the power actually employed or capable of being employed. The modern
steam engine of 100 horse power is capable of being driven at amuch greater
force than formerly, arising from improvements in its construction, the
capacity and construction of the boilers etc, and thus the nominal power of
a modern manufacturing steamengine cannot be considered more than an
index from which its real capabilities may be calculated.” (13,14 1.c.)

“In dem Report fiir October 1852 zitiert Mr. Horner a letter from Jas. Nas-
myth, the eminent civil engineer, of Patricroft, near Manchester, explaining
at some length the nature of recent improvements in the steamengine,

whereby the same engine can be made to perform more work with a dimin-

ished consumption of fuel.” Am Schluf} dieses Briefs heifit es:
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“‘It would not be very easy to get an exact return as to the increase of
performance or work done by the identical engines to which some or all of
these improvements have been applied; I am confident, however, that, could
we obtain an exact return, the result would show, that from the same weight
of steam-engine machinery we are now obtaining at least 50 p. c. more duty
or work performed on the average, and that, as before said, in many cases,
the identical steamengines which, in the days of the restricted speed of
220 feet per minute, yielded 50 horsepower, are now yielding upwards of
100.””

Ferner heilts in dem Rep. vom 31 Oct. 1856:

“The fact that the nominal horse power of the steam engine is but an index
of its actual force, will be further evident upon a comparison of horse power
and machinery employed in 1850 and 1856. In the former period the factories
of the United Kingdom employed 134217 nominal horse-power to give
motion to 25638716 spindles and 301445 looms. The number of spindles and
looms in 1856 was respectively 33 503 580 of the former and 369 205 of the
latter, which, reckoning the force of the nominal horse-power required to
be the same as in 1850, would require a force equal to 175000 horses, but
the actual power given in the Return for 1856 is 161435, less by above
10000 horses than calculating upon the basis of the return of 1850, the facto-
ries ought to have required in 1856. The number of persons employed bears
exactly the same proportion for nominal horse power as in 1838 and
1850, [|1228| viz. four persons.” (I.c. p. 14, 15)

Der factory Insp. Rep. vom 31Oct. 1856 schlieBt (in seinem general
Report:)

“The facts thus brought out by the Return appear to be that the factory
system is increasing rapidly; that although the same number of hands are
employed in proportion to the horse power as at former periods, there are
fewer hands employed in proportion to the machinery; that the steam engine
is enabled to drive an increased weight of machinery by economy of force,
and other methods, and that an increased quantity of work can be turned
off by improvements in machinery, and in methods of manufacture, by
increase of speed of the machinery, and by a variety of other causes.” (20)

Kinderarbeit. “The educational clauses of the Factory Act being held in
such disfavour by millowners” (Fact. Insp. Rep. 31* Oct. 1856. (p. 66, Report
of Sir John Kincaid.) (Man mulf} diese Reports lesen, um sich zu iiberzeugen,
in welcher ,,grotesken‘* Art die Klauseln iiber den Schulunterricht are com-
plied with.) (tdgliche attendance for some hours at school)

“Children who are required in cotton, woollen, worsted and flax factories
to attend school from the age of 8 years to that of 13 are, if employed in
silk-throwing mills, released from school at 11 years of age, and are then
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employed for full time. Even this very modified application of the half-time
system was only required by the Factory Act of 1844, previous to which time
their exemption from the restrictions upon the labour of children was in
practice complete.” (p.77. Report of Mr. Alexander Redgrave.) “The
so-called education clauses in the Factory Acts enact no more than that the
children shall attend a school... Before the passing of the Act of 1844,
certificates of school attendance were not very rare, which had been signed
by the schoolmaster or schoolmistress with a +, as they were unable to write.
On one occasion, on visiting a place called a school from which certificates
of school attendance had issued, I was so struck with the ignorance of the
master, that I said to him, ‘Pray, Sir, can. you read?’ His reply was— Aye,
summat (somewhat)!’, and as a justification of his right to grant certificates,
‘he added, ‘At any rate, I am before my scholars’.

The Inspectors, when the Bill of 1844 was in preparation, did not fail to
represent the disgraceful state of the places called schools, certificates from
which they were obliged to admit as acompliance with the law; but they were
successful only in obtaining thus much, that since the passing of the Act of
1844, the figures in the school certificate must be filled up in the handwriting
of the schoolmaster, who must also sign his christian and surname in full.”
(18,19. L. Horner. Report. 31" Oct. 1855) |

|1229l Der elende Apologet Macaulay sagt History of England vol.l,
p.417:

“The practice of setting children prematurely to work ... prevailed in the
17" century to an extent which, when compared with the extent of the
manufacturing system, seems almost incredible. At Norwich, the chief seat
of the clothing trade, a little creature of 6 years old was thought fit for labour.
Several writers of that time, and among them some who were considered
as eminently benevolent, mention, with exultation, the fact, that in that single
city boys and girls of tender age, created wealth exceeding what was neces-
sary for their own subsistance by 12 000 pounds a year. The more carefully
we examine the history of the past, the more reason shall we find to dissent
from those who imagine that our age has been fruitful of new social evils.
The truth is, that the evils are, with scarcely an exception, old. That which
is new is the intelligence which discerns and the humanity which remedies
them.”

“The Legislature is alone to blame, by having passed a delusive law, which,
while it would seem to provide that the children employed in factories shall
be educated, contains no enactment by which that professed end can be
secured. It provides nothing more than that the children shall on certain days
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of the week, and for a certain number of hours (3) on each day, be inclosed
within the four walls of a place called a school, and that the employer of the
child shall receive weekly a certificate to that effect signed by a person
designated by the subscriber as a schoolmaster or schoolmistress’ (17. Fact.
Ins. Rep. 30" June 1857 Report of L. Horner) In demselben Report, p. 17 und
18 sagt Horner:

“But it is not only in the miserable places above referred to that the
children obtain certificates of school attendance without having received
instruction of any value, for in many schools where there is a competent
teacher, his efforts are of little avail from the distracting crowd of children
of all ages, from infants of 3 years old and upwards; his livelihood, miserable
at the best, depending on the pence received from the greatest number of
children whom it is possible to cram into the space. To this is to be added
scanty school furniture, deficiency of books, and other materials for teach-
ing, and the depressing effect upon the poor children themselves of a close,
noisome atmosphere. I have been in many such schools, where I have seen
rows of children doing absolutely nothing; and this is certified as school
attendance, and, in statistical returns, such children are set down as being
educated.”

“The effect of the half-time system appears to have caused the em-
ployment of the smallest number of children who would be subject to that
system” (78.Rep. of Mr. Alex. Redgrave. Fac. Insp. Rep. 30" June 1857)

Ein sehr schones Beispiel der Factory Education in den Printworks: (eh
diese ganz dem Factory Act unterworfen, also vor 1861?)\

‘12301 “The school attendance of children employed in printworks is thus
provided for:

Every child before being employed in a printwork must have attended
school for at least 30 days and not less than 150 hours during the 6 months
immediately preceding such first day of employment, and during the con-
tinuance of its employment in the printwork it must attend for a like period
of 30 days and 150 hours during every successive period of 6 months, reck-
oned from the first day of its employment:

The attendance at school must be between 8a.m. and 6 p. m. No atten-
dance of less than 2 hours and a half nor more than 5 hours, on any one day,
shall be reckoned as part of the 150 hours.

Under ordinary circumstances the children attend school morning and
afternoon for 30 days, for at least 5 hours each day, and upon the expiration
of the 30 days, the statutory total of 150 hours having been attained—having
in their language ‘made up their book’—they return to the printwork, where
they continue until the 6 months have expired, when another instalment of
school attendance becomes due, and they again seek the school until the book
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is again made up ... very many boys, having attended school for the required
number of hours (150), when they return to school after the expiration of
their 6 months’ work in the printwork, are in the same condition as when they
first attended school as printwork boys ... have lost all that they gained by
their previous school attendance.” (41,42. Rep. of Insp. of Fact. 31% Oct.
1857. Rep. of Alex. Redgrave)

“In other printworks the children’s attendance at school is made to depend
altogether upon the exigencies of the work in the establishment; the requisite
number of hours is made up each 6 months by instalments consisting of from
3 to 5 hours at a time, spreading over perhaps the whole six months ... for
instance, the attendance on one day might be from 8a.m. to 11a.m., on
another day from 1 p.m. to 4 p. m., and the child might not appear at school
again for several days, when it would attend, perhaps from 3 p. m. to 6 p. m.;
then it might attend for 3 or 4 days consecutively or for a week, then it would
not appear in school for 3 weeks or a month, after that, upon some odd days
at some odd hours when the operative who employed it chose to spare it;
and thus the child was, as it were, buffeted from school to work, from work
to school, until the tale of 150 hours was told.” (42.43.1.c.)

EinfluB8 der Zehnstundbill auf die groBere Intensivitit der Arbeit.

“The great improvements that have been made in machinery, of all kinds,
have vastly improved their productive powers; improvements to which a
stimulus was doubtlessly given, especially as regards the greater speed of
the machinery in a given time, by the restrictions of the hours of work. These
improvements, ||[1231| and the closer application which the operatives are
enabled to give, have had the effect ... of as much work being turned off
in the shortened time as used to be in the longer hours.” (10.Report of
I. 0. Fact. 31* Oct. 1858. Rep. of L. Horner)

“The Children’s Employment Commission, the reports of which have been
published several years, brought to light many enormities, and which still
continue—some of them much greater than any that factories and print-works
were ever charged with.” (10.1.c.)

Concentration:

“Chief Branches of Scotch manufactures, in the course of 20 years be-

. tween 1835 and 1857, as quoted from Parliamentary Returns:

Flax Males Females Total
mills
1835 170 3392 10017 13409
L] 1857 168 8331 23391 31722 [p.29-30.]

the large addition of 18313 in the number of hands employed, showing the

e ‘‘The flax-branch, shows a decrease of 2 in the number of mills, but with
x extent to which small mills have been superseded by the larger class, during

2008

10

15

20

25

30

35



20

25

30

35

40

Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

the period mentioned.” (30. I. of F. Rep. 31% Oct. 1858. Report of Sir John
Kincaid.)

In demselben Bericht spricht er von einer Schule: “The school apartment
was about 15 feet long and 10 feet wide; and within that space, we counted
75 children screaming something unintelligible, at the top of their voices.”
(l.c. p.32)

Alter der Kinder und Inventions to get rid of two sets of half-times.

“The mill-occupier requires juvenile labour in his factory, and obtains it
in the manner enjoined by statute. The question of real age is one with which
he does not trouble himself. What he looks for in the juvenile hands is
strength to enable them to perform their respective work. If the child has
strength for the work, it is not a question of whether the child is of the age
at which he may be legally withdrawn from school and half-time em-
ployment, but whether its appearance will justify the certifying surgeon in
granting to it a full-time certificate for employment in his factory ... My
attention was called to an advertisement which appeared in the local news-
paper of an important manufacturing town of my district, of which the
following is a copy:

‘Wanted from 12 to 20 boys, not younger than what will pass for 13 years
of age ... Wages 4s. per week. Apply ...””” (40.41. R.o.Ins.0.F. 3/*Oct.
1858. Report ||1232| of Alex. Redgrave.)

“Thus there are frequently two antagonists to the half-time system of
education, the parent who seeks full-time wages, and the manufacturer who
seeks the full-time worker. Most manufacturers, when the nature of em-
ployment will permit of the arrangement, and when a sufficient supply of
older hands can be procured, dispense with the labour of half-time children,
i.e. children under 13 years of age ... the manufacturers of textile fabrics
have been singled out, as it were, from all other manufacturers by whom
children are employed ... (Da in diesen fabrics zuerst das Factory System
sich entwickelt in seiner hideousness. Die Childrens Employment Com-
mission, eigentlich durch diese millowners hervorgerufen, um zu beweisen,
daB in den andren Zweigen von manufactures, Berg und Kohlen, Glas,
Porzellan etc Fabriken ebenso grosse und noch grossere enormities
herrschen.) (42 1.c.)

Employers of labour would not unnecessarily retain 2 sets of children
under 13 if they could obtain a sufficient number of children fit for the work
above that age. In fact one class of manufacturers, the spinners of woollen
yarn, now rarely employ children under 13 years of age, i. e. half-times. (Der
Ausdruck gut. Die Arbeiter sind nur time, full-times oder half-times.) They
have introduced improved and new machinery of various kinds, which alto-
gether supersedes the necessity for the employment of children; f.i.; I will
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mention one process ... Wherein, by the addition of an apparatus, called a
piecing machine, to existing machines, the work of 6 or 4 half-times, ac-
cording to the peculiarity of each machine, can be performed by one young
person. The object of improved machinery is to diminish manuat labour, to
provide for the performance of a process or the completion of a link in a
manufacture by the aid of an iron instead of by the aid of the human appara-
tus, and undoubtedly the half-time system had some share in stimulating the
invention of the ’piecing machine’.”” ([42-]431.c.)

Baynes (of Blackburn, damals 1858 Mayor of B.) sagt in einer Lecture 1858
on the Cotton statistics: ‘*Each real and mechanical horse-power will drive
450 self-acting mule spindles with preparation, or 200 throstle spindles, or
15 looms for 40 inches cloth, with winding, warping, and sizeing. Each
horsepower in spinning will give employment to 2!/, operatives, but in
weaving to 10 persons, at wages averaging full 10s. 6d. a week to each
person—men, women, and children, including half-times. Fiir die average
numbers spinning production at 13 ounces per spindle...”

Water Power and Steam Power.

“In the early days of textile manufactures, the locality of the factory
depended upon the existence of a stream having a sufficient fall to turn a
water-wheel; and, although the establishment of these water-mills was the
commencement of the breaking up of the domestic system of manufacture,
yet the mills necessarily situated upon streams, and frequently at con-
siderable distances the one from the other, formed part of a rural rather than
of an urban system; and it was not ||1233] until the introduction of steam
power as a substitute for the stream, that factories were congregated in towns
and localities where the coal and water required for the production of steam
were found in sufficient quantities. The steam-engine is the parent of the
manufacturing towns, and it is thus from a comparatively modern date that
the rapid extension of some and the origin of other towns is to be reckoned.”
(36. Rep. of 1. of F. 30" April 1860. Rep. of Alex. Redgrave.)

In der spinning fabric viele Processe ,,from the first sorting of the raw
material to the final spinning of the yarn, carders, rovers, drawers, jobbers,
spinners, pieceners etc. Dagegen beim weaving, the whole is completed in
one process, that of weaving, which requires, moreover, but one class of
hands.**

Bleaching and Dyeing Works Act of 1860. (came into operation 1°* August
1861)

“In most of the cotton, worsted, and silk mills, an exhausting state of
excitement necessary to enable the workers satisfactorily to mind the
machinery, the motion of which has been greatly accelerated within the last
few years, seems to me not unlikely to be one of the causes of that excess
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of mortality fromlung diseases which Dr. Greenhow has pointed out in
his recent admirable Report on the subject.” (25, 26. R. o. L. of Fact. 31* Oct.
1861 Report of Robert Baker) ,,Aus Dr. Greenhow’s Report, verglichen die
pulmonary mortality which exists in the silk districts, andren textile and
others, where females and children are largely employed, verglichen mit der
mortality in the standard healthy districts (rural) of England:

PerCentage  Deathrate District. Deathrate Percentage Nature of
of aduit from from of adult female
males Pulmonary Pulmonary Women Occupation.
engaged in Affection Affection engaged in
Manufacture  per 100000 per 100000 Manufacture.

Males. females.
14,9 598 Wigan 644 18,0 Cotton
42,6 708 Blackburn 734 34,9 Cotton
373 547 Halifax 564 20,4 Worsted
41,9 611 Bradford 603 30,0 Worsted
31,0 691 Macclesfield 804 26,0 Silk
14,9 588 Leek 705 17,2 Silk
36,6 721 Stoke-upon- 665 19,3 Earthenware

Trent

30,4 726 Woolstanton 727 13,9 Earthenware

305 8 Healthy 340

Districts |

[1234] In this Table, in each district and in each kind of employment we
observe that the average death rate both of males and females is more than
twice as high as the average death rate in the 8 healthy districts ... a result
which it seems impossible to account for, either by moral or climatic causes,
and therefore the view taken by other enquirers, as well as by Dr. Greenhow,
that there is something in congregated labour which seriously affects the
health of the workers and ends in an increased mortality, is confirmed.*
(28.1.c. Rep. of 31 Oct. 1861. Rep. of Robert Baker.)

,.In der silk manufacture von 1844—1850 the daily work of children above
11 years (zwischen 11 und 13), less Saturday, was limited to 10 hours per day,
vor dieser Periode (seit 1833) zu 9 hours; durch Gesetz von 1850 Kinder iiber
11Jahre in winding and throwing silk, 10'/, Stunden per Tag. Die8 unter dem
Vorwand, silk manufacture labour sei lighter* etc. “One thing, however,
seems quite clear, that the allegation put forth in 1850 about the manufacture
of silk being a healthier occupation than that of other textile fabrics not only
entirely fails of proof, but the proof is quite the other way.” (l.c.27)

1833 the labour of females and young persons limited to 12 hours per day,
and 3 years allowed for the full development of the Act with respect to
children.
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The Quarterly Return of the Marriages, Births and Deaths registered in
the divisions, counties, and districts of England, published by authority, of
the Registrar-General, and dated 28" October 1857, contains the following
paragraph:

“Mr. Leigh, of the Deansgate sub-district, makes the following judicious
remarks, which deserve the careful consideration of the people of Man-
chester. Very sad there is the life of a child. Births 266; Deaths 254. The total
numbers of deaths, exclusive of coroner’s cases, is 224, and of this number
156 were of children under 5 years of age, leaving a total adult mortality of
only 68. So large a proportion I have never known. It is evident that whilst
the ordinary circumstances affecting adult life have been to a considerable
extent in abeyance, those militating against the very young have been in great
activity. Of the children not less than 76 were carried off by diarrhcea, 14
by hooping cough, 6 by scarlatina, 6 by measles, and one by small-pox. 87
of the children died under the age of one year. Neglected diarrhoea, close
confinement to ill-ventilated rooms during hooping-cough, want of proper
nutrition, and free administration of laudanum, producing marasmus and
convulsions, as well as hydrocephalus and congestion of brain, these must
explain why, with a diminution of the causes producing disease in adults,
the mortality as a total is still so high.” (Registrar-Generals’ Quarterly Return,
No.35p.6)|

|1235| Bei der Untersuchung iiber den relativen Mehrwerth handelt es sich
darum, wie die nothwendige Arbeitszeit durch Vermehrung der Productivitit
der Arbeit verkiirzt und dadurch die surplusarbeitszeit, hence die dem
Capital zufallende surplusvalue vergrossert wird. Die vergrosserte Pro-
ductivitat der Arbeit = Verwohlfeilerung der Waaren, die in den Consum
des Arbeiters eingehn und durch deren Werth der Werth des Arbeitsver-
mogens bestimmt wird. Bei der Maschinerie kommt das Element hinzu, daf3
an die Stelle wohlfeiler Arbeitsmittel theure treten. Hier muf3 also untersucht
werden — Riicksicht genommen werden auf das constante Capital — da hier
neues Element (und in den Verwerthungsprozefl eingehndes Element) in
dasselbe hineintritt. Die Naturkriafte kosten nichts; sie gehn in den Arbeits-
prozef ein, ohne in den Verwerthungsprozell einzugehn; aber die Prime
Motors, auf die sie wirken oder durch die [sie] fiir den ArbeitsprozeB an-
geeignet werden, kosten. Die im constanten Capital enthaltne vergangene
Arbeit bildet ebensowohl Werththeil der Waare, wie die fiir das variable
Capital eingetauschte lebendige Arbeit. Wiirde die nothwendige (Iebendige)
Arbeitszeit einerseits verkiirzt, durch Vergrosserung der Productivitit der
lebendigen Arbeit, wihrend andrerseits der durch die Maschinerie zugesezte
Werththeil der Waare in gleichem oder grosserem Verhiltnifl stiege, so
wiirde die Waare vertheuert, statt verwohlfeilert und so — trotz der grofiren
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Productivitat der lebendigen Arbeit —kein Surplusmehrwerth erzeugt; dieser
vielmehr vermindert. Es ist deBwegen schon an diesem Punkt nothig aus-
einanderzusetzen, to a certain degree, welchen Umfang der durch den Werth
der Maschinerie der Waare, dem Product zugesetzte Werththeil im Ge-
sammtwerth der Waare einnimmt.

Andererseits ist bei der durch einfache Cooperation und Theilung der
Arbejt bewirkten Steigerung der Productivkrifte der Arbeit klar, daf3 d’abord
das constante Capital im Verhiltnil zur Waare nicht vermehrt wird; zwei-
tens, dal abgesehn von der hoheren Productivitit der lebendigen Arbeit und
daher der geringeren Werthgrofle der einzelnen Producte, auch eine Ver-
wohlfeilerung der Waare stattfindet wegen Oekonomie (namentlich ge-
meinsamem Gebrauch des constanten Capitals, Theile wovon, wie Baulich-
keiten, Feuerung, Beleuchtung etc nicht wachsen an Masse wie die Masse
der lebendigen Arbeit, der sie gleichzeitig als allgemein gegenstindliche
Arbeitsbedingungen dienen) des constanten Capitals. Insofern dadurch die
Waare verwohlfeilert wird — abgesehn von der grossren Productivitit der
lebendigen Arbeit fiir sich betrachtet — kann dieser Umstand erwihnt
werden, obgleich wir ihn erst ausfiihrlicher im Abschnitt iiber Capital und
Profit betrachten.

Es ist gerade das Charakteristische fiir die capitalistische Production —dal3
wenn selbst die gesellschaftlichen Charaktere der Arbeit, die ihre Productiv-
kraft erhohn — als der Arbeit selbst fremde Kraft erscheinen, ausserhalb ihr
liegende Bedingungen, als Eigenschaften und Bedingungen nicht der Arbeit
selbst — denn der Arbeiter bleibt immer als vereinzelter, ausser dem ge-
sellschaftlichen Zusammenhang mit seinen Mitarbeitern — dem Capital
gegeniiberstehen — diel noch mehr prima facie der Fall ist mit den gegen-
stindlichen Bedingungen dieser gesellschaftlichen Arbeit. Die Betrachtung
derselben erscheint also vom capitalistischen Standpunkt als die Betrachtung
nur das Capital angehenden und von ihm ausgehender und ihm eingeschlof3-
ner Umstinde, die den Arbeiter absolut nichts angehn. Obgleich nur diese
gesellschaftliche Form der Arbeit selbst diese dussren Bedingungen aus
solchen, die zerstreut fiir den einzelnen Arbeiter existiren, in gesellschaft-
liche verwandelt, in concentrirte, die durch Concentration in Raum und Zeit
und gemeinsame Anwendung durch die cooperirenden Arbeiter 6konomi-
scher angewandt werden konnen; in einer Weise angewandt werden kdnnen,
daB} grossre efficiency derselben im Arbeitsprozefl begleitet ist mit gerin-
geren Kosten derselben i.e. mit geringerem Werthconsum derselben, mit
geringerem Eingehn derselben in den Verwerthungsprozef3.

Wir werden bei der Maschinerie insbesondre finden, wie im BewuBtsein
des Capitalisten die Fremdheit zwischen diesen Bedingungen der Arbeit und
der Art und Weise der Arbeit selbst festgehalten und dem Arbeiter gegeniiber
geltend gemacht wird.
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Es ist dieB aber nur weitere Consequenz und Ausfithrung des Gegensatzes,
der das Wesen ||1236| der capitalistischen Production bildet und daher schon
bei der Betrachtung des absoluten Mehrwerths charakterisirt wurde. Es
charakterisirt iiberhaupt die capitalistische Production, dal die Arbeits-
bedingungen der lebendigen Arbeit selbststindig, personnificirt gegeniiber-
treten, daf nicht der Arbeiter die Arbeitsbedingungen, sondern die Arbeits-
bedingungen den Arbeiter anwenden. Gerade dadurch werden die leztren
Capital und der Waarenbesitzer, der sie eignet, Capitalist gegeniiber dem
Arbeiter. In dem wirklichen Arbeitsprozef3 hort natirlich diese Verselbst-
standigung auf, aber der gesammte Arbeitsprozef3 ist Procefl des Capitals,
ist aufgenommen in ihm. Soweit der Arbeiter in ihm auftritt als Arbeit, ist
er selbst ein Moment des Capitals. Bei der formellen Subsumtion der Arbeit
unter das Capital erleiden diese Arbeitsbedingungen keine weitere Modifi-
cation; sie bleiben — stofflich betrachtet — Arbeitsmaterial und Arbeitsmittel.
Aber bei der neuen Productionsweise, der Revolution in der Productions-
weise, die die capitalistische Production schafft, verdndert sich die Gestalt
dieser Arbeitsbedingungen. Sie erhalten neue Bestimmungen dadurch, daf3
sie gesellschaftlich zusammenarbeitenden Arbeitern als Bedingungen die-
nen. Bei der einfachen Cooperation und auf Theilung der Arbeit gegriindeten
Manufactur erstreckt sich diese Modification blos auf die allgemeinen
Arbeitsbedingungen, die gemeinschaftlich benuzt werden konnen, wie
Baulichkeiten etc. Bei dem auf Maschinerie gegrindeten mechanischen
Atelier ergreift sie das eigentliche Arbeitsinstrument. Wie bei der formellen
Subsumtion der Arbeit unter das Capital bleiben diese Bedingungen und
daher auch ihre verianderte Gestalt — durch die gesellschaftliche Form der
Arbeit selbst veranderte Gestalt — den Arbeitern fremder Umstand. Bei der

- Maschinerie geht der Gegensatz oder die Entfremdung sogar, wie wir weiter
sehn werden zum feindlichen Widerspruch fort.

Eine andere Frage, die wir hier noch zu erledigen, ist diese: Betrachten
wir diese Arbeitsbedingungen, soweit in der gesellschaftlichen Form der
Arbeit sie verwohlfeilert werden, so geschieht es mit Bezug auf die Ver-
wohlfeilerung der Waaren, die in den Consum des Arbeiters eingehn, und
die identisch ist mit der relativen Entwerthung des Arbeitsvermogens. Hier
ist das Wichtige, daBl das Gesammtquantum Arbeit, die in das Einzelproduct
eingeht — die Summe der in sie eingehenden vergangenen und gegenwirtigen
Arbeit — vermindert wird. Bei der Cooperation und Theilung der Arbeit zeigt
sich, daB die lebendige Arbeit productiver wird, dasselbe in kiirzrer Zeit
verrichtet, wahrend es sich bei ihnen eo ipso versteht, dal der aus dem
constanten Capital stammende Werththeil der Waare nicht vergrossert wird.
Bei der Maschinerie ist diefl nachzuweisen und wird nachgewiesen. Aber das
Charakteristische in den 3 cases, soweit der relative Mehrwerth betrachtet
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wird, hier, da} die lebendige Arbeit weniger Zeit zur Production derselben
Waare braucht.

Dagegen bei dem Abschnitt iiber Capital und Profit handelt es sich weder
um die Vergrosserung des Mehrwerths, der surplusarbeitszeit, die vielmehr
als gegeben vorausgesezt wird; noch darum, daf} die Summe der in die Waare
eingehnden vergangnen und lebendigen Arbeit vermindert wird, sondern es
handelt sich darum, wie das Verhaltnif3 des Mehrwerths zum Werth des
gesammten vorgeschofBnen Capitals, wie speziell das Massenverhaltnify
zwischen der angewandten lebendigen und der angewandten vergangnen
Arbeit afficirt wird durch die Oekonomie im constanten Capital, die durch
die gesellschaftlichen Formen, welche die Arbeit in der capitalistischen
Productionsweise erhilt, erst ermdglicht wird, dagegen ausgeschlossen ist
bei der zerstreuten Arbeit unabhingiger Handwerker oder der kleinen
Agricultur. Such is the difference in the consideration of the same cir-
cumstances from different points of view.

Kehren wir nun zur Maschinerie zuriick, so zeigt sich, daf die ihr ent-
sprechende Productionsweise ihren reinsten und klassischsten Ausdruck
findet im automatischen Atelier, wo die Anwendung der Maschine als
Anwendung eines zusammenhéangenden Systems der Maschinerie sich dar-
stellt, als ein verschiedne Phasen bildendes Ganze mechanischer Processe,
die alle ihren gemeinsamen Motor in einem mechanisch getriebenen, durch
Naturkréfte getriebenen Prime Motor haben. In vielen Productionssphéren
tritt die einzelne ||1237| Maschine, sei es an die Stelle der friihern einzelnen
handwerksmassigen Metiers, sei es an die Stelle frither durch Cooperation
verrichteter Arbeiten, wie lezteres bei Baumaschinen, z.B. Sid-Mih-
Dreschmaschinen usw. Namentlich im ersten Fall tritt wieder, dieBmal auf
Maschinerie gegriindeter handwerksmaissiger Betrieb ein, wie bei der ur-
spriinglichen Spinnmaschine, vieler Arten der Webstiihle, Ndhmaschine
u.s. w. Dieser auf der Maschine gegriindete Handwerksbetrieb erscheint jezt
aber nur noch als Uebergang zur grossen Industrie. Oder in der auf Theilung
der Arbeit gegriindeten Manufactur (und Agricultur) treten die Maschinen
fiir einzelne Processe ein, wihrend andere Processe, zwar mit ihnen zu-
sammenhdngend, aber die mechanische Production unterbrechend, der
menschlichen Arbeit bediirfen nicht zur Ueberwachung eines mechanischen
Processes, sondern zur Production selbst. Es ist dief die Manufactur und
grosse Agricultur, wie sie veridndert innerhalb der mechanischen Periode
wiedererscheint.

Das automatische Atelier aber ist die vollendete, der Maschinerie ent-
sprechende Productionsweise und es ist um so vollendeter, je mehr es ein
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vollstiandiges System des Mechanismus bildet, je weniger einzelne Processe
noch (wie bei den nicht mit Selfactors arbeitenden mechanischen Spin-
nereien) der Vermittlung durch menschliche Arbeit bediirfen.

Die Maschinerie tritt negativ auf gegen die auf Theilung der Arbeitin der
Manufactur beruhnde Productionsweise und die auf Basis dieser Theilung
der Arbeit producirten Specialititen des Arbeitsvermigens. Sie entwerthet
das so specialisirte Arbeitsvermogen, und reducirt es theils auf einfaches,
abstraktes Arbeitsvermdogen, theils producirt sie auf ihrer eigenen Basis eine
neue Specialisirung desselben, deren Charakteristikum die passive Unter-
ordnung unter die Bewegung des Mechanismus selbst ist; die vollstindige
Anfiigung an seine Bediirfnisse und Erheischnisse.

(Das Ricardosche Beispiel: (P.o. Pol. Ec. 3" ed. 469sqq.) Capitalist habe
20000 /. Davon 7000 invested in fixed capital; 13000 als circulating capital
employed in the support of labour. Nun dem fixed capital von 7000 zugefiigt
Maschinerie to the amount of 7500. Also das gesammte fixed capital nun
= 7000 + 7500 = 14 500. Bleibt also circulirendes Capital = 20000 — 14 500,
i.e. = 5500. Frither war das gross produce 15000, also 2000 £ Profit. Oder
auf 20000 = '/, = 10 p. c. Die friiher durch ,,7500* mehr beschiiftigte Arbeit
,,would become redundant‘. Ricardo fahrt nun fort:

“The reduced quantity of labour which the capitalist can employ, must,
indeed, with the assistance of the machine, and after deductions for its
repairs, produce a value equal to 75001., it must replace the circulating capital
with a profit of 2000/. on the whole capital.” (471) D.h. die Masse des
Mehrwerths und daher die Profitrate (10 p.c.) auf die 20000 /. bleibt ganz
dieselbe, obgleich jezt nicht halb die quantity of labour is employed wie
zuvor. Frither das variable Capital war 13 000, jezt nur 5500. Die Phrase ,,with
the assistance of the machine* heifit hier nichts, denn Ric. selbst sezt Say
gegeniiber auseinander, da3 die Maschine nur ihren eigenen Werth (as in-
cluded in its annual déchet) dem Product zusetzt; aber keinen Mehrwerth.
Ric. untersucht nicht, wie dief3 ,,fact* sich mit der theory of value vertrigt,
der es prima facie widerspricht.)

“Machine, or Engine, is any mechanical instrument contrived to move
bodies. And it is composed of the mechanical powers. Mechanical powers
are certain simple instruments, commonly employed for raising greater
weights, or overcoming greater resistances, than could be effected by the
natural strength without them. These are usually accounted 6 in number, viz.
the lever, the wheel and axle, the pulley, the inclined plane, the wedge, and
the screw.” (174, 175) (Hutton. A Course of Mathematics.)

Das mechanische Atelier tritt 1) an die Stelle der auf Theilung der Arbeit
gegriindeten Manufactur; 2) des selbststdndigen Handwerksbetriebs.

Obgleich das mechanische Atelier 1) die einfache Cooperation negirt,
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sofern es die Maschine an die Stelle der durch Cooperation erzeugten Kraft
setzt, 2) die Theilung der Arbeit negirt, sofern es die auf Theilung der Arbeit
beruhende Cooperation oder die Manufactur aufhebt, so findet dennoch in
ihm selbst sowohl Cooperation, wie Theilung der Arbeit statt. Das erstere
bedarf keiner weitern Ausfithrung. Wohl aber ist zu bemerken, daB die
Maschinerie als materielle Basis des mechanischen Ateliers gegeben, die
einfache Cooperation in ihm eine viel wichtigere Rolle spielt, als die Theilung
der Arbeit. |

[1238| Worum es sich aber hier hauptsichlich handelt, ist die Frage:
welcher Art die Theilung der Arbeit ist, die im mechanischen Atelier vor-
herrscht, im Unterschied von der die Manufactur charakterisirenden?

Es ist hier zweierlei zu unterscheiden.

Entweder a) ist, wie in der Spinnerei, Papierfabrication etc die Maschinerie
zu einem System von Maschinen entwickelt, die verschiedne Processe
verrichten, von denen der eine Phase fiir den andern bildet. Hier tritt natiir-
lich eine neue Theilung der Arbeit ein, die dem mechanischen Atelier an-
gehort und besonders zu betrachten ist.

b) Es findet kein solches System statt; denn unter diesem System verstehn
wir nicht den Zusammenhang zwischen motive power, Transmissions-
maschinerie und Arbeitsmaschinerie. Dieser Zusammenhang findet in allen
mechanischen Ateliers ohne Unterschied statt. Es ist hier wieder zweierlei
moglich. ) Entweder an die Stelle eines Metiers tritt eine Maschine, wie z. B.
an die Stelle des Webstuhls ein mechanischer Webstuhl oder an die Stelle
einer Drechselbank eine mechanische Drechselbank. Hier ersezt das me-
chanische Atelier den handwerksmissigen Betrieb direkt und dergleichen
Maschinen konnen auch einen neuen handwerksmissigen Betrieb herbeifiih-
ren. Sobald sie sich zum mechanischen Atelier fortentwickeln, ist das was
dieses Atelier charakterisirt Cooperation. Viele solcher Maschinen (durch
denselben Motor und die mit demselben verbundenen Transmissions-
apparate bewegt) arbeiten vereint am selben Ort und derselben Zeit, und
ihnen zugefiigt ist daher eine nebeneinander gleichzeitig arbeitende Masse
menschlicher Maschinengehiilfen. Ob solche Maschine als einzelnes von
einem Kleinmeister mit ein paar Gehiilfen betrieben wird, oder eine Masse
derselben zusammen arbeiten, so tritt an die Stelle des Handwerkers, der
verschiedne Operationen verrichtete und dessen Arbeit eine grossre oder
kleinre Totalitit von Arbeiten darstellte, eine einzige Maschine, die diese
Operationen gleichzeitig verrichtet. An die Stelle dieses Handwerkers tritt
ein bloser Gehiilfe der Maschine. Dasselbe findet bei dem aus vielen solchen
Maschinen zusammengesezten mechanischen Atelier statt. Nur findet der
Unterschied statt, daB im ersten Fall noch Kraft entwickelt wurde, sofern
man auch bei dieser Maschine noch der prime motor blieb, wihrend im
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Atelier ein Automat, ein mechanischer Treiber an die Stelle tritt. Esfand hier
keine Theilung der Arbeit in unsrem Sinn statt. Sie wird also auch nicht
aufgehoben. Was aufgehoben wird, ist eine complicirtere Arbeit, die ver-
schiedne Thitigkeiten umfalit, an deren Stelle einfache Maschinenarbeit
tritt. Unter einfacher Maschinenarbeit verstehn wir die Hiilfsleistungen, die
der Mensch der Arbeitsmaschine zu leisten hat.

B) Tritt eine solche Maschine aber [an] die Stelle der auf Theilung der
Arbeit gegriindeten Manufactur, wie wir eben Beispiele gaben, so beruht sie
direkt auf Negation der Theilung der Arbeit. Die Specialitit, die das Arbeits-
vermogen durch die Theilung der Arbeit erlangt hat, wird vernichtet und
damit das Arbeitsvermogen depreciirt, soweit die Manufactur in ihrem
System eine Hierarchie der Arbeitsvermogen verlangte, so dafl einfacher
Arbeit auf einem Punkt zusammenfassendre auf einem andren entsprach.
Es tritt einfachere Arbeit an Stelle einfacher Arbeit, die jedoch specificirt
und daher zur Virtuositiat in der Specialitidt, so lausig diese sein mochte,
entwickelt war. Der Manufacturbetrieb kann hier wieder in handwerks-
massigen umschlagen, d.h. von unabhingigen Kleinmeistern mit ein paar
Gehiilfen getrieben; was dann jedoch immer nur als Uebergangsstufe zum
mechanischen Atelier anzusehn.

Soweit Theilung der Arbeit hier stattfindet, geht sie nur aus der all-
gemeinen Struktur des mechanischen Ateliers hervor; also d. Unterschied
von prime motor und Arbeitsmaschine d’abord. Der erstere mag Heitzer
verlangen, feeders des Prime Motor mit Kohle, Wasser etc, oder auch
Wegraumen von Asche etc. Diese so beschaftigten Arbeiter, deren Zahl
durch die geringe Zahl der in einem Atelier arbeitenden Prime Motors be-
schrankt, sind blose Handlanger. Es ist hier das Princip der Theilung der
Arbeit, nicht daBl eine besondere Specialitiat entwickelt wird, sondern daf
gewisse einfache Handhabungen von einem fiir viele, ebenso gut auf einer
grossen als auf einer kleinen Stufenleiter verrichtet werden konnen, z. B. ein
Ofen fiir viele, wie fiir wenige geheizt wird. Zweitens der Maschine als
solche, um sie in stdndigem repair zu halten, geschehende Dienstleistungen.
Also Arbeiter, die mit dem Schirfen, z.B. ||1239| von Cardirmaschinen
beauftragt sind, oder an das Atelier attachirte Mechaniker und Ingenieure.
Einzelne Personen konnen hier nur in dieser Weise attachirt werden, weil
die Masse der gleichzeitig arbeitenden Maschinen grof3, also bestiandig etwas
auszuflicken etc ist, Friction zu beseitigen ist, so dafl die ganze Zeit eines
Mannes so useful verwandt werden kann. Es sind dief3 natiirlich nur ein paar
Personen, die keine ,,Maschinenarbeit* verrichten, sondern attachirt sind
dem Atelier aus dem Kreise der zu seiner Herstellung erforderlichen
Hiulfsarbeiter. (Maschinenproducenten, Handwerker etc)

Endlich Handlanger, die Abfalle wegzufegen, die Excremente des Ateliers
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zu beseitigen haben etc. Eine Hauptarbeit der Kinder. (im Sinne der eng-
lischen factory acts.) Diese Arbeit hat mit der wirklichen Maschinenarbeit
nichts zu thun; blose Handlangung. Es kann hier nicht von der Entwicklung
besondrer Specialitit gesprochen werden, sondern nur von Handlangungen,
die weder Kraft verlangen, noch die Entwicklung irgend einer Specialitit
voraussetzen. (In der Lacemaschine haben die Weiber und Kinder eine
Maschinenarbeit zu verrichten. )

Diese Categorien finden sich in jedem Atelier (mechanischen), wie zum
Theil auch in der Manufactur.

Die wirklich die Maschinenoperationen bewachenden Arbeiter aber, oder
der eigentliche Corpus des Ateliers, besteht aus Arbeitern, die alle dasselbe
verrichten, so daf} hier keine eigentliche Theilung der Arbeit stattfindet,
sondern einfache Cooperation, deren Wirkung hier aber ihre konomische
Basis nicht an der Cooperation der Menschen hat, sondern an dem Umstand,
daf} fiir die vielen gleichartigen Maschinen Oekonomie verlangt wird durch
den gemeinsamen Motor und die gemeinsame Transmissionsmaschinerie.
(von Baulichkeiten etc abgesehn, was auch der auf einfacher Cooperation
beruhenden Manufactur eigen.)

Endlich aber, soweit hier erstens Kinder fiir ganz einfache Handlanger-
dienste erheischt, andrerseits junge Personen beiderlei Geschlechts und
Weiber fiir die eigentliche Maschinenarbeit, tritt eine neue Theilung der
Arbeit hervor, die sich schon beim Handwerk findet, und bei der auf
Cooperation ruhenden Sklavenarbeit, ndmlich overlookers und eigentliche
Arbeiter. Diese Theilung der Arbeit entspringt aus der Nothwendigkeit der
Disciplin und Aufsicht in den Arbeiterarmeen, wie in andren Armeen und
hat mit der Entwicklung der Specialitdt nichts zu thun, es sei denn der
Specialitat des Aufpassens, Commandirens, Chikanirens. Diese overlookers
vertreten in der That den Arbeitern gegeniiber den Capitalisten. Beim kleinen
Handwerksmeister, der mit seinen paar Gesellen arbeitet, ist diese Arbeit
der Aufsicht und des Commandos, die Disciplindrgewalt, verkniipft mit
seiner Mitarbeit. Bei dem industriellen Capitalisten wird diese ,,seine‘* labour
of superintendence von Arbeitern als seine Delegirten verrichtet. Es sind die
Unterofficire des Ateliers. Es sind in der That die overlookers und nicht die
Capitalisten, die die wirkliche labour of superintendence verrichten. Diese
Subordinationsverhiltnisse, Einregimentirung, charakterisirt iiberhaupt das
mechanische Atelier, ganz wie Sklaventreibende Negersklaven und ar-
beitende Negersklaven die hier herrschende Weise der Cooperation. Es ist
Arbeit zur Exploitation der Arbeit.

Sowohl bei der eben betrachteten Art des mechanischen Ateliers, wie bei
dem auf einem System von Maschinerie beruhenden — sei es nun, daf} diese
beiden Arten das selbststindige Handwerk oder die Manufactur ersetzen,
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wird oft sehr geschickte Arbeit durch einfache Maschinenarbeit ersezt, wie
beim mechanischen Atelier und wird stets Specialitit vernichtet.

a) Wir kommen nun zu dem auf einem System der Maschinerie be-
ruhnden mechanischen Atelier. Hier findet natiirlich Theilung der Arbeit
statt. (Die Eigenschaften, die diese Art des mechanischen Ateliers mit der
oben betrachteten gemein hat, die also dem mechanischen Atelier iiberhaupt
zukommen, brauchen hier nicht wiederholt zu werden.) Sie hat ihre ma-
terielle Basis, an den verschiednen, specificirten Maschinen, die besondre
Phasen des Productionsprocesses verrichten, und denen daher auch auf ihre
Bedienung ausschliellich abgerichtete und angewiesene Arbeiterpartien
zukommen. Auch hier wird immer der Hauptcorpus gebildet durch die an
der schlieBBlichen Operation beschéftigten, nicht durch die, die an den Vor-
arbeiten oder Nacharbeiten beschiftigt sind. Es kommt hier eine neue Art
den Kindern anheimfallende Handlangerei hinzu, nimlich wenn der Arbeits-
gegenstand in seinem Uebergang von einer Maschine zur andren nicht durch
die Maschine ||1240] selbst, sondern durch menschliche Trager vermittelt
wird, die in der That hier nur die Colporteure bilden, die Beine und Hinde,
die den Uebergang des Materials aus einer Maschine zur andren vermitteln.
Alters- und Geschlechtsunterschiede spielen hier eine Hauptrolle, soweit
einzelne Verrichtungen etwas mehr Kraft, Korpergrosse u. s. w. und je nach
dem zu bearbeitenden Stoff mehr Fingerfertigkeit, Gewandtheit oder, na-
mentlich bei harten Materialien etc, mehr Widerstandsfahigkeit erhei-
schen.

In der Manufactur sind die tasks vertheilt nach einer Hierarchie der
Fidhigkeiten und Krifte, je nachdem diese erheischt sind, um sich der In-
strumente zu bedieneri und leichter oder schwerer zu realisirende Virtuositat
dazu verlangt wird. Bestimmte korperliche und geistige Eigenschaften der
Individuen werden hier seized upon, um durch ihre einseitige Entwicklung
den in der Manufactur aus Menschen selbst gebildeten Gesammtmechanis-
mus hervorzubringen. Hier im mechanischen Atelier besteht der Korper
dieses Gesammtmechanismus aus den differenzirten Maschinen seibst,
deren jede die besondren fiir den Gesammtprocef3 erheischten und successiv
einander folgenden Sonderprocesse verrichtet. Es ist hier nicht ein be-
sonders entwickeltes Arbeitsvermogen, das sich als Virtuose des besondren
Instruments bedient, sondern es ist das selbst agirende Instrument, das ihm
besonders und bestidndig attachirter Diener bedarf. Dort bedient sich der
Arbeiter des besondren Instruments; hier dienen besondre Gruppen von
Arbeitern verschiedenen Maschinen, die besondre Processe verrichten. Die
Hierarchie der Fi#higkeiten, die mehr oder weniger die Manufactur cha-
rakterisirt, fallt hier fort. Was dief3 mechanische Atelier vielmehr auszeich-
net, ist ein allgemeines Nivellement der Dienstleistungen, so daf fiir die
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wirklich mit der Maschinenarbeit Beschiftigten der Uebergang von der einen
Maschine zur anderen durchaus in kurzer Zeit, ohne grosse Vorbereitungen
moglich. Bei der Manufactur geht die Theilung der Arbeit daraus hervor, da§
die besondren zu verrichtenden tasks nur verrichtet werden konnen von
besonders specialisirten Arbeitsvermogen, also nicht nur Vertheilung,
sondern wirkliche Theilung der Arbeit nach den Gruppen dieser Specialititen
stattfinden mufl. Bei dem mechanischen Atelier dagegen sind es die Ma-
schinen, die specialisirt sind, und ihre gleichzeitige Arbeit, obgleich sie
successive Phasen desselben Gesammtprocesses verrichtet, erheischt die
Vertheilung unter sie von besondren Gruppen von Arbeitern, die stets mit
diesen selben Dienstleistungen — die alle gleich einfach sind — betraut sind.
Es ist mehr Vertheilung der Arbeiter unter specialisirte Maschinen als
Theilung der Arbeit unter specialisirte Arbeitsvermdogen. In dem einen Fall
das Arbeitsvermogen specialisirt, das sich der besondren Instrumente be-
dient; in dem andren die Maschine specialisirt, denen besondre Arbeits-
gruppen dienen. Abgesehen von den blosen frither erwidhnten und hier neu
hinzukommenden Handlangern, ist der Hauptunterschied hier der von Kraft
und Gewandtheit. Soweit aber Kraft anzuwenden ist es nur die Durch-
schnittskraft, die jeder erwachsne male besitzt im Unterschied von females
und Kindern. Dief3 reducirt sich also auf einfachen Geschlechts- und Alters-
unterschied. Die Gewandtheit aber und Fingerfertigkeit, die verlangt wird,
ebenso rasches Aufpassen, iiberhaupt angestrengte Aufmerksamkeit geht sie
daraus hervor, dal3 die Geschwindigkeit der Dienstleistung, die an der
Maschine geschieht, mit ihrer eignen Geschwindigkeit parallel [duft und
mehrere Dieser Maschinen und viele agirende Wirkungen an einer Maschine
gleichzeitig zu bedienen sind, z. B. beim Ankniipfen von Faden. Zum grossen
Theil diese Art Gewandtheit — abgesehn dafl Uebung, Gewohnbheit hier die
Hauptsache — erheischt wieder keine besondre Specialitit, sondern z. B. ein
gewissen Altern, den unentwickelten Korper (jugendlichen) mehr als die
entwickelte eigne Fleissigkeit. Alle diese Leistungen zeichnen sich durch ihre
Passivitat aus, ihr Anschmiegen An und Unterordnen unter die Operationen
und Bewegungen der Maschine selbst. Diese Specialitit der Passivitit, d. h.
die Aufhebung der Specialitiat selbst als Specialitdt charakterisirt die Ma-
schinenarbeit. Die Verbesserungen innerhalb des mechanischen Ateliers
selbst darauf gerichtet alle Virtuositit, wieder auf seiner eigenen Basis her-
vorgewachsen, moglichst zu entfernen. Es ist also ganz einfache Arbeit, d. h.
ihre Einformigkeit, Inhaltslosigkeit und Unterordnung unter die Maschine.
Todtende Arbeit, als Arbeit, die ||1241| wie bei der Theilung der Arbeit in
der Manufactur, vollige Subsumtion des Individuums unter sie erheischt. Sie
verhindert die Entwicklung der Specialitit, specialisirt aber selbst wieder
diese Specialitiatslosigkeit. Die letzte Selbstbefriedigung des Arbeiters in der
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Arbeit fallt hier fort, absolute Gleichgiiltigkeit, die durch ihre Inhaltslosigkeit
selbst bedingt wird.

Bei der Manufactur ist die Arbeit continuirlich. Im mechanischen Atelier
ist die Aufmerksamkeit auf die Arbeit der Maschine continuirlich, und die
durch ihre Bewegungen (wo der Arbeiter sich mit der Maschine vor und
riickwiirts bewegen muf}) bedingte Bewegung des Arbeiters. Sein wirkliches
Eingreifen dagegen zufillig, je nachdem die Maschine einen error begangen
oder nicht. Die Dienstbarkeit unter die Maschine hier also fortwiahrend,
wihrend in der Manufactur das Instrument stets dienend bleibt.

In der Manufactur — sie als Ganzes betrachtet — bildet der einzelne Ar-
beiter lebendigen Theil der Gesammtmaschine, i.e. des Ateliers, das selbst
ein aus Menschen bestehender Mechanismus ist. Dagegen beim mecha-
nischen Atelier (i.e. dem hier betrachteten, zum System der Maschinerie
entwickelten) ist der Mensch lebendiges Zubehor, dessen ausser ihm in der
Maschine existirenden Gesammtleibes und automatischer Maschinerie.
Doch besteht die Gesammtmaschinerie aus Maschinen, die Theile derselben
bilden. Hier die Menschen blos das lebendige Zubehor, die bewuften An-
hiangsel der bewulitlosen, aber gleichformig wirkenden Maschinerie.

Cooperation (einfache) und Vertheilung der Cooperirenden unter die
verschiednen Theile des grossen Gesammtautomaten, als bewegte Zubehore
und Diener desselben, charakterisirt das mechanische Atelier; Unterordnung
unter die Bewegungen und Operationen der Maschine, an die er als an sein
Schicksal gefesselt ist; Nivellement der Arbeiten und Passivitit; Speciali-
tiatslosigkeit oder hochstens Entwicklung bloser Alters und Geschlechts-
unterschiede zu Specialitdten. Die Disciplin und Subordination geht hier
nicht nur aus der Cooperation, sondern aus der Unterordnung unter das
Gesammtsystem der Maschinerie hervor.

Der Ure, der als schamloser Apologet des Fabriksystems selbst in England
verrufen ist, hat jedoch das Verdienst, den Geist des Fabriksystems zuerst
richtig aufgefalt und den Unterschied und Gegensatz zwischen dem auto-
matischen Atelier und der von A.Smith als Hauptsache behandelten auf
Theilung der Arbeit beruhnden Manufactur scharf charakterisirt zu haben.
(Spater anzufithren.) Die Aufhebung der Hierarchie der Fahigkeiten; das
Brechen der hinter ,,der Theilung der Arbeit* verschanzten Specialitaten und
damit die passive Unterordnung — und die damit verkniipfte absolute Dis-
ciplin, Einregimentirung, Unterwerfung unter den Stundenzeiger und die
Fabrikgesetze — hat er sehr richtig hervorgehoben, wie wir jetzt an einigen
Ausziigen sehen werden. Die wieder gewonnene Allgemeinheit des Arbeiters
in diesem System nur an sich, insofern er gleichgiiltig gegen seine Arbeit,
deren Inhalt ausser ihm liegt und sofern er keine Specialitit entwickelt. In
der Wirklichkeit jedoch Entwicklung einer inhaltslosen Specialité’t.]
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|XX~—1242| Wihrend sowohl bei dem handwerksmissigen Betrieb als
selbst in der Manufactur die Bewegung des Menschen die des Instruments
lenkt, umgekehrt im mechanischen Atelier die Bewegung der Maschinerie
die des Menschen. Sir D. Barry: ,,Die unumgéngliche Nothwendigkeit, (fiir
die Arbeiter) ihre korperlichen und geistigen Anstrengungen zu einem
gleichen Schritt mit den Bewegungen einer durch gleichmissige und un-
aufhorliche Kraft bewegten Maschinerie zu zwingen. 2) Die Ausdauer in
einer aufrechten Stellung wiahrend unnatiirlich langer und zu schnell auf
einander folgender Zeitraiume. Dazu unreine Luft, staubige Arbeitszimmer,
erhitzte Atmosphire, fortwahrender Schweif3.* (Engels. p. 193)

,.Die Sklaverei, in der die Bourgeoisie das Proletariat gefesselt halt, kommt
nirgends deutlicher ans Tageslicht als im Fabriksystem. Hier hort alle
Freiheit rechtlich und faktisch auf. Der Arbeiter mufl Morgens um halb sechs
in der Fabrik sein — kommt er ein paar Minuten zu spéit, so wird er gestraft,
kommt er zehn Minuten zu spit, so wird er gar nicht hineingelassen, bis das
Friihstiick voriiber ist, und verliert einen Vierteltag am Lohn. Er muf} auf
Kommando essen, trinken und schlafen. ... Die despotische Glocke ruft ihn
aus dem Bette, ruft ihn vom Friihstiick und Mittagstisch.

Und wie geht es nun gar erst in der Fabrik? Hier ist der Fabrikant absoluter
Gesetzgeber. Er erldfit Fabrikregulationen, wie er Lust hat; er dndert und
macht Zusitze an seinem Codex, wie es ihm beliebt; und wenn er das tollste
Zeug hineinsetzt, so sagen doch die Gerichte zum Arbeiter ,... da Ihr unter
diesen Contract euch freiwillig begeben habt, jetzt miifit Ihr ihn auch be-
folgen‘.* (217, 218. Engels) Diese Gesetzgebung I6st sich alle in Geldstrafen
oder Abziige vom Arbeitslohn auf.

Engels citirt aus einem Reglement: ,,6) Jeder Arbeiter, der mit einem
andern sprechend, der singend oder pfeifend betroffen wird, entrich-
tet 6 d. Strafe. Wer wihrend der Arbeit von seinem Platz geht, ebenfalls
6d.«

»Man wird mir sagen, solche Regeln seien nothwendig, um in einer gros-
sen, geordneten Fabrik das ndthige Ineinandergreifen der verschiedenen
Manipulationen zu sichern; man wird sagen, eine solche strenge Disciplin
sei hier ebenso nothwendig wie bei der Armee — was ist das fiir eine sociale
Ordnung, die ohne solche schandliche Tyrannei nicht bestehn kann? ... Und
wer Soldat gewesen ist, weif3, was es heif3t, auch nur fiir kurze Zeit unter
militiarischer Disciplin zu stehen; diese Arbeiter aber sind dazu verdammt,
vom 9" Jahre an bis zu ihrem Tode unter der geistigen und korperlichen
Fuchtel zu leben.* (1. c. 219) ,,Es ist aber noch viel schandlicher, dal} es nach
der allgemeinen Aussage der Arbeiter eine Menge Fabrikanten giebt, die
die den Arbeitern auferlegten Geldstrafen mit der herzlosesten Strenge
eintreiben, um aus den den besitzlosen Proletariern geraubten Pfennigen
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ihren Gewinn zu vergrofern.“ (220) Es ist dief die einzige Gesetzgebung in
der Welt — die einzigen Codes (der Sklavenhalter dispenses at least with this
mocklegislation) deren eingestandner Zweck kein andrer ist, als den Ge-
setzgeber moglichst auf Kosten seiner Unterthanen zu ,,bereichern*, der nur
seinen Privatvortheil zur Erpressung von Geld aims at.

Und es sind grade die Apologeten des Fabriksystems, wie Ure, dieser
volligen Entindividualisirung der Arbeit, Einkasernirung, militarische Dis-
ciplin, Unterjochung unter die Maschinerie, Regelung durch den Glocken-
schlag, Beaufsichtigung unter Arbeitstreiber, vollige Zerstorung aller Ent-
wicklung geistiger und korperlicher Thitigkeit — die bei der leisesten Staats-
einmischung iiber Verletzung der individuellen Freiheit und der freien
Bewegung der Arbeit schreien! ,,Ueberarbeitung und Zwangsarbeit.*
(151. Engels) ,,Wenn die freiwillige produktive Thatigkeit der hochste Genufl
ist, den wir kennen, so ist die Zwangsarbeit die hirteste, entwiirdigendste
Qual.* (149 1.¢c.)

Die Maschinen ,,arbeiten** ,,gegen, nicht fiir die Arbeiter*, (I.c. 173)

,.Die Vereinigung* beider Geschlechter und aller Alter in einem Arbeits-
saale, die unvermeidliche Annédherung zwischen ihnen, die Anhiufung von
Leuten, denen weder intellektuelle, noch sittliche Bildung gegeben worden
ist, auf H1243l Vereinigung der Geschlechter und verschiedner Altersstufen,
Anhdufung von relativ ,,rohen* Leuten auf einen Saal charakteristisch fiir
das mechanische Atelier.

Full timers — half timers — diese Bezeichnung fiir Arbeiter, die die ganze
und die Kinder, die nur die halbe Zeit arbeiten, die nicht nur von den
englischen Fabrikanten gebraucht wird, sondern officiell in den Factory
Reports vorkommt, noch viel charakteristischer fiir das Fabriksystem als der
Unterschied von masters und hands. Hier der Arbeiter rein blos person-
nificirte Arbeitszeit, hier tritt der Charakter der capitalistischen Production
rein heraus. Die Altersunterschiede 16sen sich auf in Volizeitige und Halb-
zeitige, 10'/, Stunden und 6 Stunden. Die Arbeiter sind blos personnificirte
Stunden. ,,Die Zeit von Kindern, die rein der korperlichen und geistigen
Entwicklung gewidmet sein sollte, der Habgier einer gefiihllosen Bourgeoi-
sie** geopfert, ,,die Kinder der Schule und der freien Luft entzogen, um sie
zum Vortheil der Herren Fabrikanten auszubeuten. (1.¢. 187)

Es unterliegt keinem Zweifel, dal das Fabriksystem Frauen und Kinder
mehr als irgendein andres System aufopfert. Dabei die iiberwiegende Zahl
der Frauen und Kinder in den mechanischen ateliers bricht den Widerstand
und fiigt ein passives Element hinzu, das auch die Erwachsnen zur Sklaverei,
zur willenlosen Unterordnung verdammt.

,,Horen wir, wie sie (,die humanen Bourgeois‘) es getrieben haben,
ehe ihnen der Fabrikinspektor auf den Fersen sal3; ihr eignes anerkanntes
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3

ZeugniB}, der Bericht der Fabrikcommission von 1833 soll sie schlagen.
(187 1.c.sqq.)

1817 Petitionen von Owen (damals ein Fabrikant in New-Lanark) fiir
gesetzliche Bestimmungen, Garantien fiir die Gesundheit der Arbeiter,
besonders der Kinder. Gesetze von 1818, 1825 und 1831, die beiden ersten
gar nicht, das letztere nur hier und da befolgt. Das Gesetz von 1831 (Sir
J.C.Hobhouse) setzte fest, da} in keiner Baumwollfabrik Leute unter
21 Jahren Nachts, d.h. zwischen Abends '/,8 und Morgens !/,6 arbeiten
sollten, und in allen Fabriken Leute unter 18 Jahren hochstens 12 Stunden
taglich und 9 Stunden Sonnabends arbeiten sollten. (208)

Durch die Einfiithrung der Kinderarbeit wird der Arbeiter dahin gebracht
statt seiner eignen Arbeit die seiner Kinder, ergo seine Kinder zu verkaufen
und Sklavenhandel mit ihnen zu treiben. Hierdurch wesentliche Aenderung
in dem Verhiltnifs zwischen Capitalist und Arbeiter, denn es stehn sich nun
nicht mehr Kaufer von Arbeitsvermogen und Verkaufer der eignen Arbeit
gegeniiber, sondern Verkidufer von fremder Arbeit, von unzurechnungs-
fahigem und Contractunfiahigem Arbeitsvermogen. Was der erwachsne
Arbeiter durch die Concurrenz der Kinderarbeit verliert, sucht der ver-
heirathete Arbeiter durch Verkauf seiner Kinder einzubringen. Hier fehlt
selbst die das Verhaltni} zwischen Capital und Arbeit charakterisirende
Form des Vertrags, der formellen Freiheit der beiden Concurrenten, denn
die Kinder contractiren nicht, sondern die Aeltern fiir sie. Ein englischer
Toryschriftsteller sagt hieriiber:

“Infant Labour has been called in to aid them (den erwachsnen Arbeitern),
and even to work for their own daily bread. Without strength to endure such
disproportionate toil, without instruction to guide their future life, they have
been thrown into a situation morally and physically poluted! ... The Jewish
historian has remarked upon the overthrow of Jerusalem, by Titus, that it
was no wonder it should have been destroyed, with such a signal destruction,
when one inhuman mother sacrificed her offspring to satisfy the cravings
of absolute hunger.” (66, Public Economy concentrated etc Carlisle. 1833) l

|1244| Das Fabriksystem schlieBt den Verkauf der Kinder durch ihre Eltern
ein, und zugleich die Vernichtung physischer und geistiger Entwicklung der
Arbeiter im Keim, i.e. im Kinderalter.

Wir gehn hier iiberall von der Voraussetzung aus, dall der Werth des
Arbeitsvermogens gezahlt wird, wir haben hier daher nicht die wirklichen
Bewegungen des Arbeitsiohns zu betrachten. Aus den Bestimmungen des
average value des Arbeitslohns geht jedoch hervor, dal der Werth des
Arbeitsvermogens einen Lohn einschlieBt, der hinreicht fiir die Familie des
Arbeiters. Indem das Fabriksystem Frauen und Kinder in Lohnarbeiter
verwandelt, die ihre eigne Subsistenz verdienen miissen, wird damit der
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Werth des Arbeitsvermogens depreciirt, nicht nur sofern Frauen und Kinder
als Concurrenten der andern Arbeiter auftreten, sondern sofern der average
value nun gezahlt wird, indem dieser value sich vertheilt auf alle Mitglieder
der Familie. Ein Ricardian, De Quincey bemerkt richtig hieruber: ““The
numerical increase of labourers has been great, through the growing sub-
stitution of female for male and above all of childish for adult, labour. Three
girls of 13, at wages of 6 to 8 sh. a week, (viel zu hoch!) have massenweise
ersezt the one man of mature age, at wages varying from 18 sh. to 45.” (Note.
147. Thomas de Quincey. The Logic of Polit. Econ. Edinb. 1844.)

Es unterliegt also gar keinem Zweifel, daf damit der average value des
Arbeitsvermogens heruntergesetzt, entwerthet werden, oder dal} die3 direkt
Folge des mechanischen Ateliers, das weder Muskelkraft erheischt, noch
eine Arbeit, deren Erlernung erst in gereifterem Alter begonnen, und dann
erst durch jahrelange Lehrlingschaft zur Virtuositiat gebracht werden kann.
Das Fabriksystem hatte zu einer seiner ersten Folgen die Aufhebung der
apprenticeship.

,,Folge der von den englischen Bourgeois selbst eingesetzten Commission
das Fabrikgesetz von 1833, das die Arbeit von Kindern unter 9 Jahren verbot,
mit Ausnahme der Seidenfabriken, die Arbeitszeit der Kinder zwischen 9
und 13 Jahren auf 48 Stunden wochentlich oder hochstens 9 an einem Tage,
die von jungen Leuten zwischen 14 und 18 auf 69 wochentlich oder 12
hochstens an einem Tage beschrinkte, ein Minimum von 1'/, Stunden
Zwischenzeit fiir Mahlzeiten festsetzte und das Nachtarbeiten fiir alle unter
18 Jahren nochmals verbot. Zugleich wurde ein tiglich zweistiindiger
zwangsmissiger Schulbesuch fiir alle Kinder unter 14 Jahren eingefiihrt, und
der Fabrikant fiir straffallig erklart, wenn er Kinder ohne Alterscertificat
vom Fabrikarzte oder ohne Schulbesuchscertificat vom Lehrer beschiftige.
Ausserdem Fabrikidrzte und Inspectoren ernannt.* (211)

Wie sehr dieB System auf Entwerthung des Arbeitsvermogens begriindet,
zeigt seine immanente Polemik gegen Erziehung, wovon oben Beispiele. Es
erheischt als Conditio die Nicht-Entwicklung dieser Productionsmaschinen!

1844 unter Peel’s Ministerium. 6'/, stiindige Arbeit fiir Kinder between 8
und 13,12 (von 6 Morgens bis Abends einschlieBlich der FreBzeit) fiir Ar-
beiter iiber 13.

Der ,,Mehrwerth nur herauszuschlagen durch ,,barbarische Behandlung
der Arbeiter, durch Zerstorung der Gesundheit, sociale, physische und
geistige Vernachlidssigung ganzer Generationen*'. (Engels: p.215)

DieB3 zeichnet das Fabriksystem aus, daB in ihm die wahre Natur des
Mehrwerths herauskommt, — Surplusarbeit, hier also die Frage der Arbeits-
zeit entscheidend wird. Aber die Zeit ist in fact das active Dasein des
Menschen. Es ist nicht nur das MaaB seines Lebens. Es ist der Raum seiner
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Entwicklung. Und mit dem encroachment of capital over time of labour ist |
Aneignung des Lebens, geistigen und physischen, des Arbeiters. H1245]Die
Maschinenarbeit beseitigt die vielseitige Anstrengung der Muskeln, bietet
korperlicher Thatigkeit keinen Spielraum. Aber eben so wenig geistiger. Sie
hindert ,,den Arbeiter seinen Geist mit andren Dingen zu beschaftigen** (216),
und beméchtigt sich ausserdem dieses Geistes und Korpers noch in unreifem
Zustand. ‘

Es ist ,eigentlich keine Arbeit, sondern die reine Langweile, das Ertod-
tenste, Abmattendste was es giebt™. (216 1.¢.)

,»Die Dampfmaschine geht den ganzen Tag, die Rider, Riemen und
Spindeln schnurren und rasseln ihm in einem fort in den Ohren, und wenn
er nur einen Augenblick ruhen will, so hat er gleich den Aufseher mit dem
Strafbuch hinter sich ... Verdammung zum Lebendigbegraben werden, zum
steten Achtgeben auf die unermiidliche Maschine ... hirteste Tortur.* (216)
,.Der triibselige Schlendrian einer endlosen Arbeitsqual, worin derselbe
mechanische Procefl immer wieder durchgemacht wird, gleicht der Arbeit
des Sisyphus; die Last der Arbeit, gleich dem Felsen, fallt immer wieder auf

den abgematteten Arbeiter zuriick. Der Geist erlangt weder Kenntnisse noch
Denkthitigkeit durch die ewige Arbeit derselben Muskeln.* (Dr.J. P. Kay.)
(Engels l.c. Note 217)

Die beiden Schriften von Dr. Ure und Friedrich Engels sind unbedingt die
besten liber das Fabriksystem und beide dem Inhalt nach identisch, nur daf
Ure als Knecht dieses Systems ausspricht, als innerhalb des Systems be-
fangner Knecht, was Engels als freier Kritiker.

Engels bemerkt mit Bezug auf die kleinen Meister in Birmingham, daf} hier
der Arbeiter noch schlechter dran.

,,.Die vielen kleinen Meister, auf die sich der von der Concurrenz geregelte,
sonst von einem einzigen grossen Fabrikanten absorbirte Gewinn vertheilt,
konnen nicht gut dabei bestehn.* (241)

DiefB gilt iiberhaupt bei dem Fallen der Profitrate, das unzertrennlich von
der grossen Industrie. Die Kleinen, die den sonst von Einem unter sich
absorbirten Gewinn zu vertheilen, so lausig dran, dal} sie selbst abnormal
den Arbeitslohn herunterdriicken miissen.

In den Londoner Putzmacherliden Menge junger Méadchen 15000,
4 Monate im Jahr, wihrend der season, arbeiten tdglich 15—18 Stunden, in
den meisten Laden Mdadchen schlafen nie mehr als 6, oft nur 3 oder 4,
zuweilen nur 2 Stunden in 24, wenn sie nicht die ganze Nacht durcharbeiten
miissen. Die einzige Grenze, die ihrer Arbeit gesetzt wird, ist die positive
physische Unfédhigkeit, die Nadel auch nur eine Minute ldnger zu fiihren. ,,Es
kommen Fille vor, wo diese hiilflosen Geschopfe 9 Tage lang hinter einander
nicht aus den Kleidern kamen, und nur gelegentlich dann und wann ein paar
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Augenblicke auf einer Matratze ausruhen konnten, wo man ihnen das Essen
kleingeschnitten vorsetzte, damit sie es in moglichst kurzer Zeit verschluk-
ken konnten; kurz, diese ungliicklichen Madchen werden durch die mora-
lische Sklavenpeitsche — die Drohung der Entlassung — in einer so anhal-
tenden und unabldssigen Arbeit erhalten, wie sie kein starker Mann, ge-
schweige denn zarte Madchen von 1420 Jahren ertragen konnen. (253)
Ebenso die Nihterinnen in London. |

|1246] Das grosse industrielle System setzt sich durch

1) in den eigentlichen factories;

2) in den Manufacturen, die alle jetzt zum Theil Maschinen anwenden,

3) in der Agricultur. In allen diesen Productionssystem auf grosser Stufen-
leiter. Im Verhaltnil zu dem von ihnen gelieferten Product in allen diesen
Sphiaren zusammen die Anzahl der angewandten Arbeiter relativ klein.
Daher die Masse der Arbeiter und namentlich auch Kinder und Arbeiterinnen
die in Dachstuben rein exploitirt werden und wo, ohne wirkliche Entwicklung
der Productivitat der Arbeit, nur auf surpluslabour und Entlohnung des
nothwendigsten sowohl der geschaffne Mehrwerth, wie die Masse der Pro-
ducte beruht. Es ist dief durch das grosse System freigesetzte Menschen-
material, das sich jeder Bedingung unterwerfen muf}, worin die scheuf3lichen
Folgen des Systems noch mehr hervortreten als direct in ihm selbst — zu-
nachst natiirlich in den handwerksmaéssigen der Fabrik verwandten Be-
trieben, wohin die ganze Uebervilkerung geworfen, dann aber iiberhaupt in
allen Arbeitsspharen, die das Capital formell ausbeutet, ohne capitalistische
Productionsweise in ihnen zu erzeugen, obgleich diese schlieBlich, wie bei
der Schneiderei, N#herei, Backerei, Kunstweberei, Spitzenfabrik etc ein-
greifen muf} und dann in der That noch als Fortschritt und alleviation des
Zustandes erscheint! Apologeten des Systems, wie Ure, weisen daher auf
die Scheufilichkeiten des durch das Fabriksystem ausserhalb desselben
erzeugten Arbeitssystems hin; sei es der kleinen Meister, sei es des nur
formell kapitalistischen Betriebs, um die relativen Schonheitenund Vorziige
des Systems selbst zu beweisen! Sie vergessen nur, daB jene Arbeitszweige
so zu sagen nur das auswartige Departement des Systems und seine direkte
Ausgeburt und Consequenz sind!

,,Die Arbeiterklasse ergriff erst Opposition gegen die Bourgeoisie, als sie
sich gewaltsam der Einfithrung der Maschinerie widersetzte, wie dief} gleich
im Anfang der industriellen Entwicklung geschah!*

,,Der Fabrikant ist das ,Kapital‘, der Arbeiterist die ,Arbeit‘.““ (329)(I.c.)

Nach den Daily News (1862) ungefahr 15 Hungertode wihrend jedes
Monats im Durchschnitt in London.

Sehn wir nun, was Herr Ure (Philosophy of Manufactures), der Pindar des
Fabriksystems uns vom Wesen des mechanischen Ateliers sagt.
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t.I. Unterschied zwischen dem Handwerker, der das Arbeitsinstrument
anwendet und der Maschinerie, die den Arbeiter anwendet:

«On a dit, que la machine a vapeur fait mouvoir les métiers mécaniques
a tisser avec tant de vélocité, qu’elle force les ouvriers qui y sont employés
a les suivre avec la méme rapidité ; mais que les tisserands & lamaison n ‘étant
pas assujettis a I'action continue de cet agent automatique, sont libres
de jeter la navette et de faire mouvoir les marches a leur gré.» (10, 11)

Die Ausserung war von Sir R.Peel, der iibrigens noch in der Einbildung
lebt zu den guten alten Zeiten seines webenden Vaters zu leben, namlich ,,que
les tisserands au métier ordinaire sont pour la plupart de petits fermiers.
Ure fiihrt dagegen an p. 11, 12 Dr. Carbutt von Manchester: « Rien n’est plus
erroné: ils vivent, ou plutét ils végétent de la maniére la plus misérable dans
les caves et dans les greniers de la ville, et travaillent de seize a dix-huit
heures par jour pour la plus chétive pitance.» Aber was, ausser der Con-
currenz der Maschinerie hat sie in die caves und greniers geworfen und zu
16- bis 18stiindiger Arbeit verurtheilt? |[1247| « Cette classe d’ouvriers, qui,
quoique travaillant dans les fabriques, ne sont pas, a proprement parler, des
manufacturiers, puisqu’ils sont indépendans du mécanisme automatique,
sont la source principale de la censure sévére qui a été dirigée contre les’
manufactures de coton et d’autres.» (13)

Diese Arbeiter sind theils die eben erwihnten Handlanger (von denen
spricht Ure hier), theils die Unterofficiere (overlookers), theils die Mecha-
niker und Maschinist, die aggregirt sind.

Worin besteht nun die klassische factory oder mechanische Atelier?

11 «signifie ... la coopération de plusieurs classes d’ouvriers, adultes et
non adultes, veillant avec adresse et assiduité un systéme de mécaniques
productives mises continuellement en action par un pouvoir central . . . elle
exclut toute fabrique dont le mécanisme ne forme pas un systéme continu,
ou qui ne dépend pas d’un seul moteur ... ce terme (factory) dans son
acception la plus rigoureuse, entraine I'idée d’un vaste automate, composé
de nombreux organes mécaniques et intellectuels, qui opérent de concert et
sans interruption, pour produire un méme objet, tous ces organes étant
subordonnés a une force motrice qui se meut d’elle-méme. » (19,20.)

Hier sind die Hauptcharactere des mechanischen Ateliers.

Ein grosser Automat, i.e. ein System zusammenhangender productiver
Mechanismen, die von einem Centralmotor, der sich selbst bewegt, ihre
Triebkraft erhalten. Dieses System der Maschinerie mit seinem auto-
matischen Prime Motor bildet den corpus, den gegliederten Leib des me-
chanischen Ateliers. Cooperation verschiedener Klassen von Arbeitern,
deren Hauptunterschied, daB sie erwachsen und nicht erwachsen, Alters-
und Geschlechtsunterschiede. Diese Arbeiter selbst erscheinen nur als die
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intellectuellen Organe der Maschinerie (nicht diese als ihr Organ), die sich
durch das BewuBtsein von den todten Organen unterscheiden und mit
denselben ,,de concert und gleichmissig ihrer force motrice unterworfen
wirken und ,,sans interruption*‘ — wie die todte Maschinerie.

Der Rohstoff hat verschiedne Metamorphosen zu durchlaufen, denen
verschiedne Maschinen in dem System entsprechen.

Die Hauptschwierigkeit beim mechanischen Atelier bestand «dans la
discipline nécessaire pour faire renoncer les hommes a leurs habitudes ir-
régulieres dans le travail, et les identifier avec la régularité invariable du
grand automate. Mais inventer et mettre en vigueur avec succes un code
disciplinaire manufacturiére, convenable aux besoins et a la célérité du
systéme automatique, voila une entreprise digne d’Hercule, voila le noble
ouvrage d’Arkwright.» (22) Ure fihrt fort:

«Méme aujourd’hui, que ce systéme est organisé dans toute sa perfection,
et que le travail a subi tout I’adoucissement (!) dont il est susceptible, il est
presque impossible, parmi les ouvriers qui ont passé I'dge de puberté (qu’ils
alent travaillé soit a I’agriculture, soit aux différens métiers), de trouver
d’utiles auxiliaires pour le systeme automatique. » (22, 23) Hier giebt Ure zu,
daB, obgleich hier kein apprentissage etc nothig ist, man von Jugend auf in
diesen bagnes mitigés, wie Fourier sie nennt, arbeiten muB, um sich der
,.Disciplin® fiigen und sich den ganzen Tag mit der ,,régularité invariable
du grand automate** fiigen zu konnen. Dieser Automat ist hier der Auto-
crat.

«Lorsque A. Smith écrivit son ouvrage immortel sur les élémens de I'éco-
nomie politique, le systéme automatique d’industrie était & peine connu. La
division du travail lui parut, avec raison, le grand principe de perfectionne-
ment en manufacture. Dans chaque branche de manufacture, il vit que,
d’aprés ce principe, certaines opérations ... deviennent d’une exécution
facile ; que HlZ48l d’autres ... sont a proportion plus difficiles : il en conclut
donc que I'on peut naturellement approprier a chacune de ces opérations un
ouvrier dont le salaire corresponde a son habileté. » (28) « Mais ce qui pouvait
servir d’exemple utile du temps du docteur Smith ne serait propre aujourd’hui
qu’a induire le public en erreur relativement aux principes réels de I'industrie
manufacturiére. En effet, la distribution, ou plutdt "adaptation des travaux
aux différentes capacités individuelles n’entre guére dans le plan d’opération
des manufactures automatiques ; au contraire, partout otl un procédé quel-
conque exige beaucoup de dextérité et une main sire, on le retire au plus
t6t des bras de I'ouvriertrop adroit, et souvent enclin a des irrégularités
de plusieurs genres, pour en charger un mécanisme particulier, dont 'opé-
ration automatique est si bien réglée qu’un enfant peut Ia surveiller. » (Und
dann wundert sich Ure noch, daB sich diese Arbeiter bei dem ,,mécanisme
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particulier*, der ihr Arbeitsvermogen entwerthet und seine Specialitit de-
monetisirt, nicht bedanken!) (29) (Ure spricht auch von dem ,,Unterthan‘
seines Autokraten oder Automaten. « Dans ces vastes ateliers, pouvoir bien-
faisant de la vapeur appelle autour de lui ses myriadesde sujets.» (26))

«Le principe du systéme automatique est donc de substituer /’art méca-
nique a la main d’ceuvre, et de remplacer la division du travail entre les
artisans par I'analyse d’un procédé dans ses principes constituans. Selon le
systéme de I'opération manuelle, 1a main d’ceuvre était ordinairement I'élé-
ment le plus dispendieux d’un produit quelconque: Materiem superabat
opus ; d’aprés le systéme automatique, le talent de I'ouvrier se trouve pro-
gressivement suppléé par de simples surveillans des mécaniques. » (30) (Und
fiirr diese Verwandlung aus einem Talent in ein simple surveillant soll der
Arbeiter dankbar sein!)

«La faiblesse de la nature humaine est telle que plus I'ouvrier est habile,
plus il devient volontaire et intraitable, et, par conséquent, moinsil est propre
a un systéme de mécanique (wo er selber ein Automat sein muf}), aI’ensemble
duquel ses boutades capricieuses peuvent faire un tort considérable. Le
grand point du manufacturier actuel est donc, en combinant Ia science avec
ses capitaux, de réduire la tiche de ses ouvriers a exercer leur vigilance
et leur dextérité, facultés bientdt perfectionnées dans Ia jeunesse, lorsqu’on
les fixe sur un seul point. » (Hier gesteht Monsieur Ure, da} das automatische
System, wie die Theilung der Arbeit, fixirt die Thétigkeit sur un seul point
—, nur muBl von Jugend auf der unentwickelte Mensch zum ,,Organ des
Automaten‘‘ gebrochen werden.) (30,31)

«Dans I'’enfance de la mécanique, un atelier de construction offrait a I'ceil
la division des travaux dans leurs nombreuses gradations : 1a lime, le foret,
le tour, avaient chacun leurs ouvriers par ordre d’habileté ; mais la dextérité
des limeurs et des foreurs est maintenant remplacée par des machines etc,
et celle des tourneurs en fer et en cuivre, par le tour a support automatique.
M. Anthony Strutt, qui dirige la partie mécanique des grandes fabriques de
coton de Belper et de Milford, s’est tellement écarté de la vieille routine des
écoles, qu’il ne veut employer aucun de ceux qui ont fait un apprentissage
régulier.» (31) (Wie denn auch die laws iiber apprenticeship bald nach dem
Aufkommen der Maschinerie was to be repealed.)

Statt der Gradation und Specifying der Arbeiten ist es das Charakteri-
stische des automatischen Systems «d’égaliser le travail d’aprés le systéme
automatique. D’aprés celui de gradation de travail, il faut faire un appren-
tissage de plusieurs années avant que 'ceil et la main deviennent assez habiles
pour exécuter certains tours de force en mécanique ; HlZ49| mais, selon le
systéme, qui décompose un procédé en le réduisant a ses principes consti-
tuans, et qui en soumet toutes les parties a I’opération d’une machine auto-
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matique, on peut confier ces mémes parties élémentaires a une personne
douée d’une capacité ordinaire, aprés ['avoir soumise a une courte épreuve ;
on peut méme, en cas d’urgence, la faire passer d’une machine a 'autre, a
la volonté du directeur de I’établissement. De telles mutations sont en op-
position ouverte avec I’ancienne routine, qui divise le travail, et qui assigne
a un ouvrier la tiche de fagonner la téte d’une épingle, et a un autre celle
d’en aiguiser la pointe. » (32,33)

Ganz stolz spricht der grosse Ure von

«cette contrainte des facultés, ce rétrécissement desidées, cet état de géne
du corps, qui ont été attribués, non sans raison, par les moralistes, a la
division du travail. » (34)

«Le but constant et la tendance de tout perfectionnement dans le méca-
nisme est en effet de se passer entiérement des hommes, ou d’en diminuer
le prix, en substituant I'industrie des femmes et des enfans a celle de 'ouvrier
adulte; ou le travail d’ouvriers grossiers a celui de I’habile artisan. Dans la
plupart des filatures par métiers continus, en anglais throstle mills, a filature
est entierement exécutée par des filles de seize ans et au-dessus. La sub-
stitution de la mulljenny automatique a la mull-jenny ordinaire a pour effet
de congédier la plupart des fileurs, et de garder des enfans et des adolescens.
Le propriétaire d’une factorie, prés de Stockfort, déclare, dans son témoi-
gnage aux commissaires du parlement, qu’au moyen d’une telle substitution,
il épargnerait cinquante livres sterling de gages par semaine, en congédiant
prés de quarante fileurs a environ 25 shillings de gages chacun. Cette ten-
dance de n’employer que des enfans aux regards vifs et aux doigts déliés
(diese regards vifs und doigts déliés miissen in the nick of time be used up
for the pockets of the manufacturers ) au lieu de journaliers possédant une
longue expérience, démontre que le dogme scolastique de la division du
travail selon les différens degrés d’habileté, a enfin été exploité (im engli-
schen steht exploded: durch die franzosische Uebersetzung kommt schoner
Doppelsinn heraus) par nos manufacturiers éclairés.» (34, 35).

Nachdem Ure sorichtigdie ,, Tendenz* und den ,,but constant* geschildert
hat, Verdrangung der Arbeit, Unterjochung des Arbeiters unter den ,,Auto-
mat = Autocrat®, Verminderung des Preisses der Arbeit durch Substitution
von Weiber und Kinderarbeit an die der Stelle von Erwachsnen und von
rohen Arbeitern an die von geschickten, nachdem er dief als das Wesen des
automatischen Ateliers geschildert, wirft er den Arbeitern vor, daf3 sie durch
ihre strikes die Entwicklung dieses schonen Systems — beschleunigen! Da
dieB3 System das Beste fiir sie ist, was konnen sie gescheitres thun, als seine
Entwicklung ,,forciren*!

Die iiberwiegende Rolle, die Weiber und Kinder im automatischen Atelier
spielen, beweist allerdings am besten, wie wesentlich es unterschieden von
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Teilung der Arbeit und mechanisches Atelier

der auf Theilung der Arbeit beruhenden Manufactur, die erheischt ,,journa-
liers possédant une longue expérience*".

Von der Anwendung der ,,Physik‘ im factory system sagt Ure, dafl man
darin findet ,.les fruits d’or portés par mille théorémes qui sont long temps
restés stériles dans le domaine du college*. (37)

«Un cheval ne peut travailler dans toute sa vigueur que 8 heures sur 24. »
(43) (und Kinder 12?) Fiir die Dampfmaschine giebt es keine solche Grenzen.
Die jihrliche dépense fiir eine Maschine von 60 Pferdekraft fiir 8 Stunden
taglich 1565 livres, /s about dessen que colterait I’entretien des chevaux
wahrend derselben Zeit.

«]l existe plusieurs machines (Dampfmaschinen) construites par
M. M. Bolton et Watt, et qui ont constamment travaillé depuis 40 ans, sans
presque avoir exigé des réparations. » (44)|

|1250| « Les machines & vapeur fournissent les moyens de pourvoir, non
seulement a leur propre entretien, mais encore a leur propagation. Elles font
une grande consommation de combustible, en méme temps qu’elles prétent
leur bras puissans pour pomper les eaux croupissantes, et enlever la houille
des mines ; elles donnent de I’emploi a une infinité de mineurs, d’ingénieurs,
de constructeurs de vaisseaux et de matelots, et nécessitent la construction
de canaux et de chemins de fer. » (45)

Ure sagt von den Vortheilen der Maschinen:

«Ils mettent 'ouvrier a méme d’expédier une plus grande quantité d’ou-
vrage qu'auparavant: <le temps>, <le travail>(??) et la qualité du produit
restent constamment les mémes. » (46) Hierbei ausgeschlossen d’abord die
absolute Verlangerung der Arbeitszeit; zweitens die grossre Intensivitit der
Arbeit, as far as its continuity is concerned. Der Satz, wie er bei Ure steht,
ist als der Normale anzunehmen, so weit der Werth der grossren Masse
Products ebenso constant bleibt im Unterschied zu dem anderwérts von uns
beriicksichtigten Wachsthum der Intensivitidt der Arbeit.

«Une machine a vapeur n’exige jamais de repos.» (43)

«La Philosophie des manufactures se déploie parfaitement dans I’éco-
nomie de la force. » (42) Erstens économie im Prime Motor. (42 sqq.) Oeko-
nomie in der Transmissionsmaschinerie. (55) (56) (57) Oekonomie in der
Arbeitsmaschinerie. (58 sqq)

«presque tous les outils sont aujourd’hui plus ou moins automatiques, et
exécutent leur travail a plus bas prix, et avec une bien plus grande précision
que ne pourrait le faire la main de ["ouvrier. » (58)

«Les facilités qui résultent de I'emploi des outils automatiques n’ont pas
seulement perfectionné la précision, et accéléré la construction du méca-
nisme d’une fabrique, elles en ont aussi diminué le prix et augmenté la
mobilité dans une proportion remarquable. » (62) (und passim ib. sq.)
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Herr Ure gesteht selbst zu, daB ,,quelque éclairés que soient die factory
Eigenthiimer in England®, sie ,,la partie opérative de leur industrie** keines-
wegs verstehn ,,aussi clairement que la partie commerciale*. (66)

p.67 ebenda spricht er von der ,,Ignoranz** der Fabrikanten as to the
,,construction d’une bonne machine®. (67) (So daB sie abhdngen von den
,,managers*‘.) Diese ,,managers‘‘im Unterschied von den ,,proprietors* der
factories, sind iibrigens nach Ure ,,I'ame de notre systéme manufacturier*.
(68)

Vorhin sagte uns Ure, da} die Fabrikarbeiter tiefe Einsicht in das Wesen
der employed Mechanik-Physik erhalten. Jezt, mit Bezug auf die Proprietors
gesteht er: «On pourrait supposer que cette espéce d’éducation s’acquiert
avec le plus de facilité au milieu méme du mécanisme ; mais c’est une erreur
que démontre I’expérience. » (68)

Spricht sehr richtig von ,,les vues commerciales du propriétaire* (67) (im
Gegensatz zu vues mécaniques) (67)

Die automatische machine a parer (sieh Engels) Folge von strikes. « C’est
un exemple qui doit faire éviter aux ouvriers toute mutinerie, et qui leur
prouve que /a science, aidée du capital, doit infailliblement déjouer toutes
les cabales entre les travailleurs. » (63,64) |

[1251] Was noch zu notiren aus dem 2' Theil von Ure’s Schrift, nachtrig-
lich. Jezt wollen wir zunéchst die Frage abhandeln, vom Replacing of Labour
durch Maschinerie.

Ersetzen der Arbeit durch Maschinerie.

(p. 138a. Heft IV Die dort erwihnten Verhiltnisse gehoren in die Nummer
zu der wir erst kommen, namlich das Verhaltnifl zwischen Arbeitslohn und
Mehrwerth. Zu dem dort Bemerkten, das sich eigentlich alles auf den rela-
tiven Mehrwerth bezieht und daher die Grosse des Gesammtarbeitstags als
gegeben voraussetzt, sind inde3 zwei Zusiatze zu machen:

Die Maschinerie vermindert die Zahl der Arbeiter, die ein gegebnes Capital
anwendet. Wenn sie daher einerseits die Rate des Mehrwerths erhoht, ver-

@e“ mindert sie andrerseits seine Masse, weil die Anzahl der von einem gegebnen
4
o

Capital gleichzeitig angewandten Arbeiter.
Zweitens: Die Vermehrung der Productivkraft, hence das Fallen der
Waarenpreisse und die Entwerthung des Arbeitsvermogens, erlaubt mit

o demselben Capital mehr Arbeitsvermdgen zu kaufen. So wird also nicht nur

die Rate des Mehrwerths (quoad den einzelnen Arbeiter) vermehrt, sondern

@\ die Anzahl der gleichzeitig mit demselben Capital exploitirbaren Arbeiter.

DieB3 gilt von allen Mitteln (also auch fiir die Maschinerie) die die Pro-
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Ersetzen der Arbeit durch Maschinerie

ductivkraft der Arbeit vermehren. Mehrwerth (wir haben es hier nicht mit
Profit zu thun) stets = Surplusarbeit. Die Rate des Mehrwerths, d.h. das
Verhiltnifl zwischen der Surplusarbeit des einzelnen Arbeiters zu seiner
nothwendigen Arbeit, ist = der Rate des gesammten Mehrwerths den das
Capital schafft, zum variablen Capital. Denn das variable Capital = dem
Arbeitslohn des einzelnen Arbeiters multiplicirt mit der Zahl der von diesem
Capital gleichzeitig beschiftigten Arbeiter. Gesezt der Lohn des einzelnen
Arbeiters sei 10, die Zahl X, so ist das variable Capital (gleich der Summe
des ausgezahlten Arbeitslohns) = 10x. Ist der Mehrwerth, den der einzelne
Arbeiter schafft = 2, so der Mehrwerth den x schaffen = 2x. Und das

Verhiltnif3 ﬁ , i.e. des gesammten Mehrwerths zum variablen Capital ist

dasselbe = %[y, d.h. der Rate des Mehrwerths den der einzelne Arbeiter
schafft. Also */,0="1/s, woraus folgt, daB die Surplusarbeitszeit = /s der
nothwendigen. Es folgt daher, daf die Rate des Mehrwerths nur steigen oder
fallen kann im umgekehrten Verhiltnil zur nothwendigen Arbeit und da3
die Rate des Mehrwerths stets = der Rate der Surplusarbeit. Aber es hat sich
bei Betrachtung des absoluten Mehrwerths gezeigt, dal} seine Masse abhiangt
nicht nur von seiner Rate, sondern von der Anzah/ der gleichzeitig be-
schiftigten Arbeiter. Nun vermehrt aber die Entwicklung der Productivkraft
die Masse der Arbeiter, die ein variables Capital von gegebner Grosse
gleichzeitig beschaftigen kann. Ist der Arbeitslohn = a und die Anzahl der
Arbeiter = x, so das variable Capital = ax. Nimm an daf} ax eine constante
Grosse sei, = V (variables Capital), so klar, daB je kleiner a, um so grosser
X, die Anzahl der Arbeiter, und je grosser a desto kleiner x. Die Anzahl der
Arbeitsvermogen, die mit einem gegebnen variablen Capital V gekauft
werden kann, hiangt offenbar ab von, steigt und fallt mit dem Werth dieser
Arbeitsvermogen. Sofern also die Vermehrung der Productivkrifte der
Arbeit das Arbeitsvermogen depreciirt, vermehrt sie die Anzahl der gleich-
zeitigen Arbeitsvermogen, die V kaufen kann. Dieselben Mittel also, die die
Rate des relativen Mehrwerths erhohen oder die die nothwendige Arbeitszeit
vermindern, vermehren die Masse des Mehrwerths, nicht nur weil sie die
Rate der Exploitation des einzelnen Arbeiters erh6hn, sondern weil mit
demselben Capital V mehr Arbeiter zu dieser Rate exploitirt werden konnen.
Es findet also Vermehrung des Mehrwerths statt, nicht nur weil die Rate des
Mehrwerths steigt, sondern weil die Masse der mit demselben Capital V
exploitirten Masse Arbeiter wiachst. Der relative Mehrwerth resultirt daher
nicht nur in Vermindern der nothwendigen Arbeitszeit, sondern zugleich in
Vermehrung der Anzahl der mit demselben V exploitirten Arbeiter. Insofern
ist Steigen des relativen Mehrwerths nicht einfach identisch mit Senken der
Rate der nothwendigen Arbeitszeit, da durch denselben beide Faktoren
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| des Mehrwerths gleichzeitig afficirt werden, sowohl die ||1252 Rate des
Mehrwerths als die Anzahl der von V vom selben Werth exploitirten
Arbeiter.

Es widerspricht diefl keineswegs dem Gesetz, da mit der Entwick-
lung der Productivkrifte, also der capitalistischen Production, das Verhalt-
nif3 des variablen, i.e. im Arbeitslohn ausgelegten Capitals abnimmt zum
Gesammtcapital, weil zam constanten Capital; ein Umstand, der den Haupt-
gesichtspunkt bei Betrachtung des Profits bildet. Es widerspricht auch nicht

¥ dem Umstand, der sich speziell bei Betrachtung der Maschinerie zeigt, dal

dasselbe Capital (Gesammtcapital) die Anzahl der von ihm beschiftigten
Arbeiter verringert. Gesetzt das Gesammtcapital sei 500; urspriinglich sei das
Verhiltni von V:C (variablem zu constantem) = 400: 100, so ist */sV und
'/sC. In Folge der capitalistischen Entwicklung stiege das constante Capital
von 100 auf 400. Dieselbe Entwicklung kann es mit sich bringen, daf} nicht
nur das in Arbeitslohn ausgelegte Capital von 400 auf 100 fallt, weil die
Anzahl der Arbeiter, die das Capital anwendet, um das 4fache verringert,
sondern diese auf '/, reducirte Zahl kann aus denselben Umstiinden statt 100
nur mehr 50 kosten. Dasselbe variable Capital von 400 wiirde jezt die
doppelte Arbeiteranzahl in Bewegung setzen und das remaining variable
capital of 50 setzt in der That — fiir seinen aliquoten Theil — jetzt eine noch
einmal so grosse Arbeiterzahl in Bewegung als frither. Die Anzahl der mit
dem variablen Capital in Bewegung gesetzten Arbeiter hat sich relativ ver-
mehrt, obgleich dieB variable Capital und damit die absolute Anzahl der
beschiftigten Arbeiter gefallen ist.

Der absolute Mehrwerth — der eine gegebne Stufe der Productivitit vor-
aussetzt — kann die Anzahl der gleichzeitig beschiftigten Arbeiter und daher
die Masse des Mehrwerths, bei gegebner Rate, nur vermehren, so weit das
Capital wichst, iberhaupt mehr Capital angewandt wird; zu diesem Wachsen
tragt er allerdings bei, insofern mit der Vermehrung des Surpluswerths —in
welcher Weise er immer effectuirt werden kann — die Riickverwandlung des
Mehrwerths in Capital — die Accumulation des Capitals zunimmt. Aber der
relative Mehrwerth vermehrt direct die Rate der Gratisarbeit, und verringert
den absoluten Arbeitslohn, erlaubt also mit demselben variablen Capital
gleichzeitig mehr Arbeiter zu der erhohten Exploitationsrate zu exploitiren.
Er erlaubt, (auch durch das Hereinziehn der Weiber und Kinderarbeit) mehr
Arbeitsvermogen mit demselben Salair herbeizuziehn, wirkt so absolut auf
die Population, (wie er sie relativ bestdndig vermehrt by making some sort
of labour or other continuously redundant.) und vermehrt so die lebendige
Masse der Arbeitsvermogen, die die Basis fiir die Exploitation des Capitals
bildet; den lebendigen Stoff, aus dem der surpluswerth herausgezogen
wird. )
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Wird durch Maschinerie in einem Zweig die Masse der beschéftigten
Arbeiter vermindert, wiahrend zugleich ihr Arbeitslohn vermindert wird
durch die Verwohlfeilerung der in den Arbeiterconsum eingehnden Waaren,
so gleichzeitigin allen andren Zweigen der capitalistischen Production, worin
diese Revolution nicht stattgefunden, der Arbeitslohn vermindert, weil eines
der ihn constituirenden Elemente im Werth gesunken ist. Es wird hier
dieselbe Masse Arbeit beschaftigt wie friiher, aber mit geringerem Capital.
Es wird also ein Theil des friiher in Arbeitslohn ausgelegten Capitals frei.
Das so freigewordne Capital kann zur Erweiterung in denselben Pro-
ductionszweigen angelegt werden oder in neuen. Und da die Maschinerie
bald diesen, bald jenen Zweig (wir sehn hier davon ab, daf} der Gebrauchs-
werth der Revenu vermehrt wird, also grossrer Theil derselben in Capital
rickverwandelt werden kann.) ergreift, in dieser Weise bestandig Capital
freigesetzt. Diese Wirkung natiirlich langsamer als das Displacirtwerden der
Arbeiter durch Maschinerie. Andrerseits hort die Nachfrage der ausser
Arbeit Geworfnen auf oder fillt. Die Capitalien also, die ihren Return zum
Theil aus dem Consum dieser Arbeiter bezogen, zum Theil depreciirt, wenn
sie den so freigesetzten Theil ihres Products nicht auf auswirtigen Markten
unterbringen konnen. Aber das variable Capital, das nun in constantes
verwandelt ist, hort auf Nachfrage nach Arbeit zu bilden. Selbst die Arbeit,
die es urspriinglich in Bewegung setzte (Maschinenarbeiter etc) nie so grof3
als [die] die es entldfit, denn dieser Theil des Capitals, z. B. 1000 in Maschinen
ausgelegt, repréasentirt jezt nicht nur den Arbeitslohn der Maschinenbauer,
sondern zugleich den Profit dieser Capitalisten, wiahrend er frither nur
Arbeitslohn reprisentirte. (Ricardo) ||[1253] Als unendlicher Trieb der Be-
reicherung strebt das Capital nach unendlicher Vermehrung der Productiv-
krafte. Andrerseits jede Vermehrung der Productivkrifte der Arbeit —
abgesehn davon, daf} sie die Gebrauchswerthe fiir das Capital vermehrt —
ist Vermehrung der Productivkraft des Capitals und ist nur Productivkraft
der Arbeit, soweit sie Productivkraft des Capitals ist.

Accumulation.

So weit es sich beim Reproductionsproce3 des Gesammtcapitals um
Reproduction des Processes auf der alten Stufenleiter handelt, haben wir alio
loco gezeigt, wie die verschiednen Momente gesetzmaissig bedingt sind, und
in der That Austausch stattfindet zwischen dem Mehrwerth der constantes
Capital Producirenden mit dem constanten Capital der Lebensmittel Pro-
ducirenden etc. Wir haben ferner gesehn, wie ein Theil dieses Mehrwerths
aller Klassen sich gegen neues Gold und Silber der die edlen Metalle Pro-
ducirenden austauscht. So weit aber der Reproductionsproce unmittelbarer
Accumulationsprocef, i.e. Verwandlung von Mehrwerth (Revenu) in Capi-
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tal, findet dieB wechselseitige Gebundensein nicht statt. Es ist moglich, dal
ein Thelil sei es von Waaren die in constantes Capital eingehn oder constantes
Capital bilden, oder auch von solchen, die in variables Capital eingehn, sich
definitiv austauschen gegen Geld, sei es nun gegen hoarded money oder
gegen neue Zufuhren von Gold und Silber, und daf} auf der einen Seite das
surplus in dieser Form von Geld festliegt als Jatentes Capital. In dieser Form
ist es Anweisung auf zukiinftige Arbeit. Als solche Anweisung gleichgiiltig
ob esin der Form von Werthzeichen, Schuldforderungen etc existirt. Es kann
durch jeden Titel ersetzt werden. So gut wie der Staatsgldubiger in seinen
coupons, besitzt jeder Capitalist in seinem neu erworbnen Werth Anweisung
auf zukiinftige Arbeit und hat sich durch die Aneignung der gegenwirtigen
schon die zukiinftige angeeignet. Die Aufhaufung von Capital in Geldform
ist keineswegs materielle Aufhiufung der materiellen Arbeitsbedingungen.
Sondern Aufhaufung der Eigenthumstitel auf Arbeit.

Es ist dieB ein Unterschied, worin das variable Capital beim absoluten und
relativen Mehrwerth auftritt. V kann im ersten Fall nur n Arbeiter be-
schiftigen, z. B. mit 100 Thaler 100 Arbeiter. Werth des variablen Capitals
und Anzahl der gleichzeitig beschiftigten Arbeiter hier ein constantes
VerhaltniB. Zwar sofern der Arbeitstag absolut verlangert wird werden
die 100 Arbeiter, die 16 Stunden arbeiten, (ihr Product = 1600 Arbeits-
stunden) ersetzen 133!/, Arbeiter, die nur 12 Std. arbeiten (denn
12 % 133}/, =1600 Arbeitsstunden.) Oder durch die Verlingerung der Ar-
beitszeit um 4 Stunden, wird derselbe Zweck erreicht als wiirden 33'/; mehr
Arbeiter nach dem alten Arbeitstag von 12 Std. aggregirt. Abgesehn da-
von, daB die Arbeitsinstrumente, bauliche Raumlichkeiten etc fiir diese
33!/, Arbeiter gespart werden, eine Ersparung, die selbst stattfindet, wenn
die 4 Surplusarbeitsstunden bezahlt werden im Verhaltnil wie die 12, also
nicht altogether gratis vom Capitalisten angeeignet werden. Es ist dief
positive Ersparung an dem ausgelegten constanten Capital, das hier nicht
im selben Maasse zu wachsen braucht, wie das exploitirte Arbeitsquan-
tum.

Nuzt sich Theil des constanten Capitals (Arbeitsinstrument, Baulichkeiten
u.s.w.) rascher ab, so geschieht das erstens nicht im selben Verhiltnif3
(weder bei dem Instrument und noch weniger bei Baulichkeiten) wie der
productive use dieser Arbeitsbedingungen zunimmt. Zweitens, wird kein
Bestandtheil Mehrwerth dadurch den producirten Waaren zugefiigt, since
das Verhaltniff dieser Arbeitsbedingungen zur Arbeit im schlimmsten Fall
constant bleibt, in reality aber sich vermindert. Drittens der raschere Um-
schlag, der grossre Capitalauslage at once ersetzt, ist direkter Profit fiir den
Capitalist. Der einzelne Capitalist hat immer nur tiber Capital von bestimm-
tem Umfang zu verfiigen. Jede Beschleunigung des Umschlags, die ihm
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erlaubt mit verminderter Capitalausiage — indem die Geschwindigkeit des
Umlaufs die Grosse des auszulegenden Capitals vermindert und erlaubt mit
kleinerem H 1254\ Capital dieselben Operationen auszufiithren, wie mit gros-
serem — dieselben Quanten Arbeit zu exploitiren, vermindert die Pro-
ductionskosten der Exploitation und erhGht seine Dispositionsfihigkeit iiber
das Capital. Alle diese Riicksichten gehoren aber in die Betrachtung des
Profits — wo das Verhiltnifl des Mehrwerths zur Gesammtsumme des aus-
gelegten Capitals erortert wird.

Was aber das variable Capital betrifft, so muf3 der Capitalist fiir 100
Arbeiter so viel zahlen wie fiir 133'/;, wenn er die 4 Stunden overtime im
Maasse der fritheren 12 Stunden zahlt; oder wenn die 4 Stunden sich in
gleichem Verhiltnif in nothwendige Arbeit und Surplusarbeit vertheilen, wie
die 12. In diesem Fall finde keine Alteration des variablen Capitals statt.
Wird dagegen sobald der Arbeitstag von 12 auf 16 Stunden erhoht, iiberhaupt
mehr surplusarbeit gratis aggregirt, sage der Einfachheit wegen, das Ganze
der 4 Stunden, so allerdings ein variables Capital von 33'/; Thaler gespart,
das nahmlich ausgelegt werden miifite, um dieselbe Werthgrosse bei dem 12
stiindigen Arbeitstag zu produciren. Nichts desto weniger konnen die 100
Arbeiter nur beschiftigt werden fiir 100 Thaler. Das fiir sie ausgelegte va-
riable Capital bleibt constant in Bezug auf die von ihm beschiftigte Anzahl,
obgleich es relativ gefallenist in Bezug auf das von ihm in Bewegung gesetzte
Quantum der Surplusarbeit und darum in Bezug auf die vermehrte Arbeiter-
anzahl, die unter andren Umstdnden hétte bezahlt werden miissen. Dagegen
wechselt das Verhiltnifl zwischen Werth des variablen Capitals und Anzahl
der beschiftigten Arbeiter in Folge der Vermehrung der Productivkrifte und
der durch sie hervorgebrachten relativen Entwerthung der Arbeitsvermo-
gen. Um dieselben 100 Arbeiter zu beschéftigen jetzt vielleicht nur noch
70 Thaler n6thig. Und damit ist abgesehn von der Vermehrung der relativen
surplusarbeit ein Theil des variablen Capitals = 30 Thaler freigesetzt.
Dieselbe Arbeiteranzahl producirt mehr Waaren, und liefert grossren Sur-
pluswerth. Die Rate des Surpluswerths wichst hier aber weil der Arbeitslohn
féllt, also auch der Werth des variablen Capitals abnimmt im Verhiltnif3 zu
der von ihm in Bewegung gesetzten Arbeiteranzahl. Man sieht nun, daB} das
Verhaltnif3 von variablem Capital zum constanten, sein Abnehmen oder
Steigen, in Bezug darauf verschieden ist von der Unterscheidung iiber den
Wechsel zwischen Werth des variablen Capitals und der Anzahl der Arbeits-
vermogen, die es kauft.

Da der Mehrwerth, den ein bestimmtes variables Capital erzeugt, doppelt
bestimmt ist, durch die Rate des surplus und durch die Anzahl der gleichzeitig
beschiftigten Arbeiter, so ist also bei Betrachtung des relativen Surplus-
werths zu sehn, wie die Entwicklung der Productivkraft und daher die
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Entwicklung der reellen capitalistischen Production auf diese beiden Mo-
mente wirkt.

Bei Theilung der Arbeit und einfacher Cooperation tritt mehr hervor, dafl
die Arbeiteranzahl dieselbe bleibt oder sich auch vermehrt, aber von einem
variablen Capital von relativ geringrem Werth in Bewegung gesetzt wird,
reprasentirt wird; bei der Maschinerie wird die Anzahl der beschaftigten
Arbeiter vermindert und zugleich aber fallt der Werth des variablen Capitals
relativ im Verhaltnil zur Anzahl, so da} z. B. wenn 50 Arbeiter statt 100, das
variable Capital das die 50in Bewegung sezt kleiner ist als das nach dem alten
MaaBstab '®/, oder 50 in Bewegung setzte.

Gegen das Sparen der Arbeit durch Maschinerie macht Lauderdale gel-
tend, daB dieB nicht das Charakteristische, weil vermittelst der Maschinerie
die Arbeit Dinge verrichtet, die sie ohne dieselbe nicht verrichten konnte.
Leztres bezieht sich jedoch nur auf den Gebrauchswerth der Maschine und
hat mit dem Tauschwerth der von ihr hergestellten Waaren nichts zu thun,
also auch nicht mit dem surpluswerth.

Die grossre Productivitit der Arbeit driickt sich darin aus, dafl das Capital
weniger nothwendige Arbeit zu kaufen hat, um denselben Werth und
grossres Quantum von Gebrauchswerthen zu schaffen. Das Wachsen der
Productivkrifte unterstellt also, wenn der Gesammtwerth des Capitals
derselbe bleibt oder fiir ein Capital von gegebner Grosse, daB der constante
| Theil desselben bestiandig wichst im Verhiltnil zum variablen, d. h. zu dem
Theil desselben, der sich in lebendiger Arbeit auslegt, den Fonds des Ar-
beitslohns bildet. Es erscheint diel zugleich so, daf geringres Quantum
Arbeit ein grossres Quantum Capital in Bewegung setzt.

Bei dem absoluten Surpluswerth mufl das Rohmaterial wachsen, wenn die
Arbeitszeit verlangert wird. Aber Arbeitsquantum und Quantum constantes
Capital (so weit dieB iiberhaupt wichst, also nur der Theil desselben, der das
Rohmaterial bildet) bleiben in constantem VerhiltniB und wachsen || 1255 in
constantem Verhaltni}. (Obgleich das Quantum bezahlter Arbeit nicht in
demselben Verhaltnifl wiachst wie das constante Capital. Die Anzahl Arbeiter
aber bleibt dieselbe.) Ist hier die Grenze des Arbeitstages gegeben, so bleiben
constantes Capital und variables in demselben Verhiltnif.

Obgleich wir bei Betrachtung des Surpluswerths blos das Verhaltni} der
Surplusarbeit zum variablen Capital zu betrachten haben, also nicht das
Verhaltnif} des Surpluswerths zum Gesammtcapital, so stellt sich als Resultat
heraus, was durchaus schon bei Betrachtung des relativen Mehrwerths zu
constatiren ist, da3 die Entwicklung der Productivkrifte, die die Zunahme
des relativen Mehrwerths bedingen, zweierlei voraussetzt oder mit sich
fithrt:

1) Concentration des Capitals, d. h. absolute Vergrosserung der Werthmas-
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sen, die sich in der Hand der einzelnen Capitalisten befinden miissen; denn
vorausgesetzt ist Arbeiten auf grosser Stufenieiter. Also Wachsen der
Gesammtmassen Capital, die sich als Eigenthum der einzelnen Capitalisten
darstellen. Diese Massen miissen also in einzelnen Hinden sich con-
centriren.

2) Wahrend die absoluten Capitalmassen in der Hand des einzelnen Ca-
pitalisten zunehmen, gesellschaftliche Dimensionen annehmen, geht zu-
gleich eine Verwandlung vor in der Zusammensetzung der Capitalien. Das
variable Capital nimmt relativ ab im Verhaltnil zum constanten Capital und
bildet einen progressiv abnehmenden Bestandtheil des Gesammtcapitals.
(Es fragt sich ob dieB nicht im folgenden &) zusammenzustellen, wo wir die
Resultate aus den Characteristics der capitalistischen Production ziehn?)
Wichst der Gesammtwerth des Capitals, der in den Productionsprocef3
eingeht, so muf3 der Arbeitsfonds, das variable Capital, relativ abnehmen,
verglichen mit dem fritheren Verhiltni3, worin die Productivkraft der Arbeit
dieselbe geblieben. Wenn das Verhaltnil} sich so verindert, daf von 100 statt

!/, nur '/, in Arbeit ausgelegt, also 7C5 + 2V5, so miiflite das Capital wachsen von

100 auf 200 um dieselbe Arbeiteranzahl wie friiher anzuwenden. Dann
Ciso + Vso.

Die 2 Momente des surpluswerths, sind seine Rate, die Surpluszeit, die der
einzelne Arbeiter arbeitet und die Anzahl der gleichzeitig beschiftigten
Arbeiter, also das Gesammtcapital betrachtet die surplusarbeit des einzelnen
Arbeiters x mit der Anzahl der gleichzeitigen Arbeiter, oder mit der Ar-
beiterbevolkerung. Ist die leztre gegeben, so kann der Mehrwerth nur
wachsen durch relative Vermehrung der surplusarbeit, und durch absolute
Verminderung der nothwendigen Arbeitszeit. Ist die Rate gegeben, so nur
durch Wachsthum der Bevolkerung.

Das Verhaltnifl von Rate des Surpluswerths und Anzahl der Arbeiter, die
gleichzeitig exploitirt werden, erhdlt mit der Entwicklung der Productiv-
krifte, speziell durch die Maschinerie — kurz mit der realen Entwicklung der
capitalistischen Production eigne Modification.

Das Verhaltni} des Theils des einzelnen Arbeitstags (wenn seine Grenze
erreicht ist), der sich in Surplusarbeit auflost zu dem, der aus nothwendiger
Arbeitszeit besteht, wird durch die Entwicklung der Productivkrifte mo-
dificirt, so da} die nothwendige Arbeit auf immer kleinern aliquoten Theil
beschrankt wird. Dasselbe gilt aber dann fiir die Bevolkerung. Eine ar-
beitende Bevilkerung, say of 6 Mill. kann betrachtet werden als ein Arbeits-
tag von 6 X 12, i.e. 72 Millionen Arbeitsstunden, so daf} dieselben Gesetze
hier anwendbar. Diell entwickelt sich aber erst mit der Anwendung der
Maschinerie.
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Das Capital kann nur Surplusarbeit schaffen, indem es nothwendige setzt,
d.h. den Tausch mit dem Arbeiter eingeht. Es ist daher seine Tendenz
moglichst viel Arbeit zu schaffen; wie es ebenso seine Tendenz ist die
nothwendige Arbeit auf ein Minimum zu reduciren. Es ist daher ebenso sehr
Tendenz des Capitals die arbeitende Bevolkerung zu vermehren, als einen
Theil derselben als Surplusbevolkerung = Bevolkerung, die zundchst nutzlos
ist, bis das Capital sie verwerthen kann — zu setzen. (Surplusbevolkerung
und Surpluscapital) Es ist ebenso sehr Tendenz des Capitals, menschliche
Arbeit uUberflussig zu machen, als menschliche Arbeit ins Maalllose zu
treiben. Es muB die gleichzeitigen Arbeitstage vermehren, um das surplus
zu vermehren; aber es muf} sie ebenso sehr aufheben als nothwendige, um
sie als surplusarbeit zu setzen. Und zwar sehn wir, daB die Verminderung
der nothwendigen Arbeit Massenhaftes Zusammenarbeiten, also massen-
haftes Arbeitsmaterial voraussezt und so die Population selbst ein Mittel ist,
um Surpluspopulation zu setzen, wie sie andrerseits — bei gegebner Rate der
Surplusarbeit — die Grenze der gleichzeitig exploitirbaren Arbeit.

Den einzelnen Arbeitstag betrachtet ist der Procef3: 1) ihn bis auf die
physisch moglichen Grenzen zu verldngern; 2) den nothwendigen Theil
desselben immer mehr zu verkiirzen.

Der very Procefl, wodurch die nothwendige Arbeit reducirt wird, macht
es moglich neue nothwendige Arbeit ins Werk zu setzen; d. h. die Production
der Arbeiter wird wohlfeiler, mehr Arbeiter kdnnen in derselben Zeit pro-
ducirt werden als das Maasverhiltnil der nothwendigen Arbeitszeit kleiner
oder die zur Production der lebendigen Arbeitsvermogen erforderliche Zeit
geringer wird. DieB ohne Riicksicht, daf} die Vermehrung der Population die
Productivkraft der Arbeit vermehrt, indem sie Theilung der Arbeit, Coope-
ration etc |[1254a] ermoglicht. Die Vermehrung der Population ist eine
Naturkraft der Arbeit, die nicht gezahlt wird.

Andrerseits ist es ebenso sehr die Tendenz des Capital — wie frither beim
einzelnen Arbeitstag — nun in Bezug auf die vielen gleichzeitigen Arbeitstage
(die, in sofern nur der Werth betrachtet wird, als Ein Arbeitstag angesehn
werden konnen) sie auf ein Minimum zu reduciren, d. h. moglichst viele
derselben als nicht nothwendig zu setzen, und wie vorhin beim einzelnen
Arbeitstag die nothwendigen Arbeitsstunden, so jezt die nothwendigen
Arbeitstage zu reduciren im Verhaltnil zum Total der vergegenstindlichten
Arbeitszeit. Waren 6 nothig fur 12 Surplusarbeitsstunden, so arbeitet das
Capital darauf hin, da3 nun nur noch 4 dazu néthig sind. 6 X 2 =4 X 3, Also
4 Arbeiter, die 3 Surplus[stunden] arbeiten, produciren so viel Surpluswerth,
als 6 von denen jeder nur 2 Surplusstunden arbeitet. Oder 6 Arbeitstage
= Arbeitstag von 72 Stunden. Hiervon war die Surplusarbeit = 12 Stunden,
also die nothwendige = 60. Gelingt es die nothwendige Arbeitszeit um
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24 Stunden (i.e. zwei Arbeitstage oder 2 Arbeiter) zu reduciren, so bleibt
Gesammtarbeitstag 60 — 24 + 12 = 36 + 12 = 48, wovon 12 Surplus. Andrer-
seits das neue Surpluscapital, das geschaffen wird, kann als solches nur
verwerthet werden durch Austausch wieder gegen lebendige Arbeit. Daher
ebenso sehr Tendenz des Capitals die Arbeitsbevolkerung bestindig zu
vermehren und bestidndig den nothwendigen Theil zu vermindern d. h. einen
Theil als Surpluspopulation, Uebervdlkerung zu setzen. Sie ist Reserve.
Au fond ist es nur die Anwendung des beim einzelnen Arbeitstag ent-
wickelten. Hier also schon latent alle in der modernen Populationstheorie
ausgesprochnen, aber nicht begriffnen Widerspriiche.

Bei Ric. richtig in Bezug auf Maschinerie das redundantmachen von
Population durch das Capital ausgesprochen. Es hat sowohl die Tendenz die
Bevolkerung absolut zu vermehren, als einen stets steigenden Theil der-
selben als Surpluspopulation zu setzen.

Eine Maschinerie, die dem Capitalisten nichts kostet, ist die Theilung der
Arbeit und die Combination der Arbeit innerhalb des Productionsprocesses.
Was er zahlt, sind die einzelnen Arbeitsvermogen, nicht ihre Combination,
nicht die gesellschaftliche Kraft der Arbeit. Eine andre Productivkraft, die
ihm nichts kostet, ist die scientific power. Das Wachsthum der Bevolkerung
ist ferner eine solche Productivkraft, die nichts kostet. Es ist aber nur durch
den Besitz des Capitals — speziell auch in seiner Form als Maschinerie — daf3
er sich diese Gratisproductivkrafte aneignen kann, ebensowohl die latenten
Naturreichthiimer und Naturkréfte, als alle mit dem Wachsthum der Be-
volkerung und der historischen Entwicklung der Gesellschaft sich entwik-
kelnden gesellschaftlichen Krifte der Arbeit.

Die Verminderung der nothwendigen Arbeit zur Surplusarbeit driickt sich,
wenn wir den einzelnen Arbeitstag betrachten so aus, daf ein groBrer Theil
des Arbeitstags vom Capital angeeignet wird. Die lebendige Arbeit, die
angewandt wird, bleibt hier dieselbe. Gesetzt durch Anwendung der Ma-
schinerie werden 3 Arbeiter von 6 iiberfliissig gemacht. Wiren die 6 Arbeiter
selbst im Besitz der Maschinerie, so wiirden sie jeder nur mehr einen halben
Tag arbeiten. (vorausgesetzt namlich, diel Verhiltnif} sei allgemein, so daf3
Gebrauchswerth zum Werth von 6 Stunden denselben Dienst leistet wie
frither der zum Werth von 12) Jezt fahren 3 fort einen ganzen Tag jeden Tag
in der Woche zu arbeiten. Gesezt die nothwendige Arbeit betrug friither
10 Stunden, die Surplusarbeit 2, so betrug die Surplusarbeit der 6 Arbeiter
= 2X 6 Stunden = 1 Arbeitstag und in der Woche die wochentliche Sur-
plusarbeit eines Arbeiters. Jeder arbeitete einen Tag in der Woche umsonst.
Oder dasselbe als wenn 5 Arbeiter nur fiir sich und der 6 umsonst die ganze
Woche gearbeitet hdtten. Ein Arbeiter auf 6 kostet dem Capitalisten nichts.
Die 5 Arbeiter repriasentiren nothwendige Arbeit. Konnten sie auf 4 reducirt
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und der eine Arbeiter nach wie vor umsonst arbeiten, so ware der relative
Mehrwerth gewachsen. Er verhielt sich frither = 1:6-und verhilt sich nun
= 1:5. Arbeitet jeder statt 10 Stunden nothwendige Arbeitszeit nur 9°/s, also
statt 2 2%/5 surplus, so macht 2°/s X 5 = 12 Arbeitsstunden = 1 ganzen Arbeits-
tag und es wire dasselbe als wenn 1 von den 5 Arbeitern die gesammte Sur-
plusarbeit vorstellte, und 4 arbeiten die nothwendige Arbeitszeit fiir sich und
fiir den 5"". Das variable Capital wire von 6x (x der Arbeitslohn) auf 5x
gefallen. 6 x war = 5 Wochentagen und 5 x ist jezt = 4 Wochentagen, liefert
aber denselben Surpluswerth. Also ist die Rate des Surpluswerths ge-
wachsen. Mit geringrem variablen Capital wird dasselbe Quantum Surplus-
arbeit herausgeschlagen. Ist es moglich fiir das Capital die 6 Arbeiter zur
neuen Rate anzuwenden, so wichst der Surpluswerth nicht nur relativ im
Verhiltni zum ausgelegten variablen Capital, sondern absolut. Denn jezt
arbeiten 6 Arbeiter jeder 2%/5s Stunden pro Tag umsonst. Dief ist = (2 +2/5)6
= [, = 14%/,. Frither nur = 12. 2%/, auf 6 ist natiirlich mehr als 2?/5 auf
5. 111255a| Diese neue Rate gegeben, hat das Capital wieder das Interesse
moglichst viel Arbeiter zu derselben anzuwenden. Theils nach dem beim
absoluten Mehrwerth entwickelten Gesetz, dal die Grosse der Mehr-
werthsrate gegeben, die Masse desselben nur im Verhiltnif3 zur Anzahl der
gleichzeitig beschiftigten Arbeiter wachsen kann; theils weil mit der Anzahl
der gleichzeitig beschiftigten Arbeiter die aus der Combination und Theilung
der Arbeit hervorgehnden Vortheile wachsen.

Die Tendenz des Capitals, of course, den absoluten mit dem relativen
surpluswerth zu verbinden, grofite Ausdehnung des Arbeitstags, mit grof3ter
Anzahl gleichzeitiger Arbeiter, zugleich mit Reduction der nothwendigen
Arbeitszeit auf das Minimum und daher Beschriankung der nothwendigen
Arbeiteranzahl auf das Minimum. Die hierin liegenden Widerspriiche er-
scheinen als Procef3, worin sich die widersprechenden Bedingungen in der
Zeit ablosen. Eine nothwendige Consequenz ist die moglichste Vervielfal-
tigung des Gebrauchswerths der Arbeit — oder der Productionszweige —, so
daf} die Production des Capitals, einerseits Entwicklung und Intensivitit der
Productivkraft anstrebt, andrerseits unbegrenzte Mannigfaltigkeit der Ar-
beitszweige, d.h. den allseitigsten Inhalt der Production, alle Seiten der
Natur ihr unterwerfend.

o) D’abord ist alle Riicksicht auf Profit hier bei Seite zu lassen. Maschine-
rie an die Stelle von Arbeitern, die entweder als selbststindige Handwerker
arbeiteten, oder in auf Theilung der Arbeit gegriindeter Manufactur, kann
immer eintreten, sobald der Preif3 der Waare dadurch verringert wird und
dieB findet jedesmal statt sobald der Werththeil, der als dechet der Ma-
schinerie auf die einzelne Waare kommt, kleiner ist als der Werth, den ihr
die von der Maschine ersetzte Arbeit zusetzte. Denn da die Maschinerie
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Arbeit ersezt, versteht es sich von selbst, dafl weniger lebendige Arbeit auf
die einzelne Waare kommt, oder ein geringres Quantum lebendiger Arbeit
dieselbe oder grossre Masse Waare als vorher producirt. Also unter diesen
Umsténden sinkt der Preify der einzelnen Waare, since er = dem Werth der
in ihr aufgeniizten Maschinerie + dem Werth der zugesetzten Arbeit, der
um so kleiner ist, je grosser das Quantum Gebrauchswerthe, das ein gegebnes
Quantum lebendiger Arbeit producirt. Von dem Werth des Rohmaterials
braucht hier nicht gesprochen zu werden, denn er ist constant fiir beide Arten
der Production, die alte und die neue. In beide geht der Rohstoff als von
gegebnem Werth ein.

Aber die Gesammtsumme der wohlfeiler producirten Waaren nicht grosser
als die Gesammtsumme der theurer producirten. I. e., wenn dieselbe Arbeits-
zeit (vergegenstindlichte + lebendige Arbeit) doppelt so viel Waaren pro-
ducirt als friiher, so dieB doppelte Quantum Waaren jezt nur soviel werth
wie frither das halbe Quantum. Die durch Maschinerie erzeugte Verwohl-
feilerung der Waare schafft an und fiir sich keinen Mehrwerth. Der Mehr-
werth bleibt nach wie vor = dem Ueberschull der Surplusarbeit iiber die
nothwendige. Da aber die Anzahl der Arbeiter sich verringert hat —in Folge
der Maschinerie —, die ein Capital von gegebner Grosse in Bewegung setzt,
so also das Gesammtquantum von demselben in Bewegung gesetzter le-
bendiger Arbeit. Damit also der Mehrwerth derselbe bleibe, muf} er relativ
wachsen, d. h. von dem kleinern Gesammtquantum Arbeit muf} ein grofrer
Theil als frither Surplusarbeit bilden, oder was dasselbe ist, die geringere
Anzahl Arbeiter muf3 dasselbe Quantum Surplusarbeit liefern, wie frither die
grossere Anzahl. Der Mehrwerth bliebe dann derselbe, aber dennoch wire
er relativ gewachsen, since der Arbeitslohn, daher das variable Capital,
gefallen. Denn weiter heifit das nichts, da von dem ganzen Gesammt-
quantum Arbeit eine grossre Proportion Surplusarbeit bildet als daf die
nothwendige Arbeit verringert wird, die zur Reproduction des Arbeitsver-
mogens nothige Arbeit. Hinc das Salair. Trotz dieses relativen Steigens des
Mehrwerths und Fallen des Arbeitslohns hitte der Capitalist nicht mehr
Mehrwerth to pocket than before, weil die Rate des Mehrwerths nur in
demselben Verhiltnif3 gestiegen, wie die Anzahl der Arbeiter gefallen, daher
die Masse des Mehrwerths = dem Product von der Anzahl der Arbeiter X die
Rate des Mehrwerths dieselbe geblieben. Damit also die Anwendung der
Maschinerie dem Capitalisten mehr Mehrwerth fiir ein gegebnes Capital
schaffe, miiflte der Mehrwerth absolut wachsen, i. e. die verringerte Anzahl
Arbeiter nicht nur ebensoviel, sondern mehr Surplusarbeit verrichten als
frither die grossre Anzahl.

Nun fallt aber der Arbeitslohn nur — abgesehn davon, daf3 geschickte
Arbeit auf einfache Arbeit reducirt wird, sofern die durch die Maschinerie
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producirten wohlfeilern Waaren in den Consum des Arbeiters eingehn und
dadurch die Reproduction des Arbeitsvermogens verwohlfeilert, der Werth
des Arbeitsvermogens depreciirt wird, sich daher in Arbeitslohn von ge-
ringerem Werth |[1256| darstellt.

Es ist nun erstens klar, da3 diese Herabsetzung des Arbeitslohns durch
die Maschinerie nicht gleichzeitig mit ihrer Einfithrung ist, sondern erst
allmahlich; sobald aber die durch die Maschinerie producirte Waare all-
gemein im Werth gesunken, steigt der Mehrwerth nicht allein in dem Zweig,
worin sie eingefiihrt, sondern in allen Productionszweigen, since one element
des value des Arbeitervermogens allgemein gesunken. Er steigt sogar mehr
in den Zweigen, worin nicht die Maschinerie eingefiihrt, denn sie wenden
dieselbe Arbeiteranzahl wie frither an, aber zahlen weniger dafiir. Die3 kann
also kein Motiv sein fiir den die Maschinerie einfithrenden Productions-
zweig. Zweitens verwohlfeilert die Maschinerie in einem besondren Pro-
ductionszweig nur sein besondres Product; die3 geht aber nur als besondres
item in den Werth des Arbeitsvermogens oder in den Consum des Arbeiters
ein und vermindert ihn nur zu dem aliquoten Theil, worin es Element der
Lebensmittel der Arbeiter bildet. Die daraus resultirende Depreciation des
Arbeitsvermogens — oder der daher resultirende Mehrwerth — steht also in
keinem Verhaltnif} zu dem Verhiltnif3, worin die Maschinerie die Productiv-
kraft der Arbeit vermehrt oder die Anzahl der zur Hervorbringung eines
bestimmten Quantums Gebrauchswerthe nothwendigen Arbeiteranzahl
vermindert hat. Drittens aber ist Klar, daB} die Surplusarbeit, die eine geringre
Anzahl Arbeiter liefert, in Folge der Einfiihrung der Maschinerie, — also in
den Productionszweigen, worin die Maschinerie eingefiihrt ist, nur bis zu
einer gewissen Grenze absolut wachsen kann oder selbst equalisiren kann,
die Surplusarbeit, die eine grossre Anzahl Arbeiter vor Einfithrung der
Maschinerie lieferte. Z.B. Ist der Arbeitstag = 12 Stunden, ersezt die
Maschine 24 Arbeiter durch 2, und betrug die Surplusarbeit friither 1 Stunde,
so die Masse der Surplusarbeit, die die 24 lieferten = 24 Stunden oder
2 Arbeitstage, also so groB wie die Gesammtarbeitsmasse, die die 2 Arbeiter
liefern, nothwendige + Surplusarbeit zusammen. In je grofirer Proportion
die Maschinerie die Anzahl der Arbeiter vermindert, die ein gegebnes Capital
in Bewegung setzt, um so unmoglicher wird es, dall die restirende Anzahl
Arbeiter grossre oder gleiche Masse Surplusarbeit liefern wie die ver-
dréngte, so sehr auch die relative Surplusarbeitszeit, die sie arbeiten, wach-
sen mag.

Aber der Werth einer Waare ist bestimmt durch die unter den allgemeinen
Productionsbedingungen zu ihrer Hervorbringung nothwendige Arbeitszeit.
Die Capitalisten, die Maschinerie zuerst einfithren in besondren Pro-
ductionszweigen produciren die Waare zu geringrer Arbeitszeit als die auch
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gesellschaftlich nothwendige. Der individuelle Werth ihrer Waare steht
daher unter dem gesellschaftlichen Werth derselben. Sie sind daher — bis die
Maschinerie sich allgemein des Productionszweigs beméchtigt hat — befshigt
die Waare iiberihrem individuellen Werth zu verkaufen, obgleich sie dieselbe
unter dem gesellschaftlichen Werth verkaufen. Oder die Arbeit ihrer Ar-
beiter erscheint so far als iiber der Durchschnittsarbeit stehende, hohre
Arbeit, deren Product daher einen hohren Werth hat. Und so faktisch fiir
den Capitalisten, der Maschinerie einfiihrt, producirt geringre Anzahl der
Arbeiter hohren Mehrwerth als die grofire producirte. Nimm an 2 Arbeiter
haben 12 verdringt. Die 2 produciren so viel wie die 12. Die 12 sollen jeder
1 Stunde Surplus gearbeitet haben, also zusammen 12 Stunden. Verkauft er
nun sein Product zu 24, der alten Gesammtarbeitszeit (wovon 22 nothwen-
dige Arbeit und 2 Surplusarbeit) + 10 Stunden, der ganzen Surplusarbeit der
10 verdriangten, so bleibt der Werththeil im Product fiir das Rohmaterial
derselbe. Der Dechet der Maschinerie der in das Product eingeht (wozu beim
Vergleich noch der Dechet des alten Handwerkszeugs abgezogen ist) sei
jahrlich = '/, der Maschinerie, die die 10 Arbeiter verdringte. Die Summe
der frithren Producte kostete 12 X 12 Stunden = 144 Stunden + dem
Rohmaterial + dem Dechet des alten Handwerkszeugs. Die Summe der mit
der Maschinerie erzeugten Producte = 24 Stunden + 10 Stunden + '/, =
12 = 46 Stunden. Der Preify der einzelnen Waare also sehr gefallen. Das
Rohmaterial konnen wir auf beiden Seiten weglassen. Aus den 24 Stunden
schldagt er also 12 Stunden Surpluswerth. Oder jeder der 2 Arbeiter liefert
ihm so viel Surplus wie friither 6. Es ist dasselbe als hitte er die noth-
wendige Arbeitszeit auf 6 Stunden reducirt und mit dem Werth des Pro-
ducts der Halfte des Arbeitstags kauft er den Ganzen.

Andrerseits unterliegt es keinem Zweifel, dal der Verminderung der
Anzahl der mit einem gegebnen Capital in Bewegung gesetzten Arbeiter, und
daher eines der Factoren, die den Surpluswerth constituiren — in Folge der
Einfithrung der Maschinerie, zum Theil die Tendenz entspringt, die grade
das mechanische Atelier bezeichnet, die absolute Arbeitszeit zu verliangern,
also die 2 Arbeiter z. B. 16 oder 17 Stunden arbeiten zu lassen, wenn sie frither
nur 12 arbeiteten — eine Tendenz, die durch den Charakter der Maschinerie
alle moglichen facilities erhilt, und ausser dem angegebnen Motiv noch neue
spiter (beim Profit und durch das Verhdltni3 von variablem Capital zu
constantem bestimmte) zu entwickelnde Motive mit sich fiihrt.|

\1257\ Sobald die Maschinerie allgemein in den Zweig eingefiihrt ist, also
die Differenz zwischen dem individuellen und gesellschaftlichen Werth der
von ihr producirten Waare verschwindet, wachst natiirlich diese Tendenz,
die durch die verringerte Arbeiteranzahl verringerte Masse des Mehrwerths
durch absolute Verlingerung des Arbeitstags zu vergrossern und so die
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absolute Masse der aus dieser geringren Anzahl herausgeschlagnen Arbeit
Zu vermehren.

Sobald dieser Tendenz Schranken gesetzt werden und der normale
Arbeitstag festgesetzt ist, die Tendenz die Intensivitat der Arbeit zu ver-
mehren und sie so als iiber der einfachen Arbeit stehende zu verwerthen.
DieB ist frither entwickelt worden.

So weit die Maschinerie direkte Lohnherabsetzung fiir die von ihr selbst
beschiftigten Arbeiter herbeifiihrt, indem sie z. B. durch die Nachfrage der
ausser Arbeit Gesetzten den Lohn der Beschaftigten herabdriickt, so liegt
die Behandlung dieses case ausserhalb unsrer Aufgabe. Gehort in die Lehre
vom Arbeitslohn. Wir gehn bei unsrer Untersuchung hier davon aus daf der
Werth des Arbeitsvermogens bezahlt wird, also der Arbeitslohn nur ver-
ringert wird durch Depreciation dieses Arbeitsvermogens oder was dasselbe
Verwohlfeilerung der in den Arbeiterconsum eingehenden Lebensmittel.
Hier dagegen handelt es sich um Herabdriicken nicht des Werths des average
Arbeitslohns, sondern nur Herabdriickung unter seinen fritheren average
(quantitativ, in Gebrauchswerthen ausgedriickt), um eine Verminderung des
average selbst oder Fallen des Preisses der Arbeit unter ihren Werth.

Wohl aber gehort hierher:

Erstens: DaB} durch die direkte Exploitation der Frauen- und Kinderarbeit,
die sich selbst ihren Lohn verdienen miissen und wodurch also grossre Masse
Arbeit von der ganzen Arbeiterfamilie dem Capital anheimfillt, erstens die
Gesammtmasse exploitirbarer Arbeit, die eine gegebne Bevolkerung dem
Capital bietet, wichst, also auch die Masse der aus dieser Arbeiterbevol-
kerung herausschlagbaren Surplusarbeit; zweitens: das Arbeitsvermdgen
des erwachsnen Arbeiters depreciirt wird. Frither muBte sein Lohn hin-
reichen, ihn und seine Familie zu erhalten. Die Frau arbeitete fiir ihr
Haus, nicht fiir den Capitalisten und die Kinder fingen erst in spdaterem Alter
an das Equivalent fiir ihren Consum selbst zu verdienen. Der Lohn des
erwachsnen pére de famille muBite nicht nur hinreichen sie ohne Arbeit
ihrerseits zu erndhren, sondern auch die Kosten der Entwicklung ihres
Arbeitsvermogens, die durch die Maschinerie fast auf 0 reducirt werden, zu
ersetzen.

Dagegen reproduciren jezt Frauen und Kinder nicht nur ein Equivalent
ihres Consums, sondern zugleich surpluswerth. Die ganze Familie muf} so
mehr Arbeitsmasse liefern, nothwendige + Surplusarbeit — mehr Surplus-
arbeit liefern, um denselben average Lohn fiir die ganze Familie heraus-
zuschlagen.

Zweitens: Sofern die Maschinerie an die Stelle des geschickten selbststin-
digen Handwerkers, wie der durch Theilung der Arbeit entwickelten Spe-
cialitat Nivellement einfacher, hochstens durch Alters und Geschlechts-
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unterschiede differenzirter Arbeit sezt, reducirt sie alle Arbeitsvermogen auf
einfache Arbeitsvermogen und alle Arbeit auf einfache, womit die Ge-
sammtmasse der Arbeitsvermogen depreciirt wird.

Diel3 alles bezieht sich auf die durch die Maschinerie beschiftigten Ar-
beiter. Wir kommen spiter auf die Arbeiter zuriick, die zu concurriren haben
mit den neuen Maschinenarbeitern oder den mit verbesserter Maschinerie
Arbeitenden.

) Wir haben nun noch zwei Fragen zu untersuchen. Erstens, wie weit sich
die Wirkungen der Maschinerie von denen der Theilung der Arbeit und
Einfachen Cooperation unterscheiden und zweitens die Wirkungen der
Maschinerie auf die Herausgeworfnen, von ihr Verdringten.

Es ist das Charakteristische aller gesellschaftlichen Formen und Com-
binationen der Arbeit, die sich innerhalb der capitalistischen Production
entwickeln, daf} sie die zur Production von Waaren nothige Zeit abkiirzen,
also auch die Masse Arbeiter vermindern, die erheischt ist, um ein bestimm-
tes Quantum Waare zu produciren. (und ditto Mehrwerth) IndeB3 ist es nur
in der Maschinerie, und in dem auf Anwendung des neuen Systems ent-
wickelter Maschinerie gegriindeten mechanischen Atelier, daf} die Ersetzung
der Arbeiter durch einen Theil des constanten Capitals (durch den Theil des
Products der Arbeit, der wieder Arbeitsmittel wird) existirt und iiberhaupt
das Ueberfliissigmachen der Arbeiteranzahl als ausgesprochne und bewul3te
Tendenz und in grosser Stufenleiter wirkende Tendenz heraustritt. Die
vergangne Arbeit erscheint hier als Mittel lebendige Arbeit zu ersetzen oder
die Anzahl der Arbeiter zu vermindern. Diese Verminderung der mensch-
lichen Arbeit erscheint hier als capitalistische Speculation, Mittel den
Mehrwerth zu vermehren.

(In der That kann dief} nur stattfinden, so weit die von der Maschinerie
producirten Waaren als Lebensmittel in den Consum des Arbeiters eingehn
oder reproductive Elemente des Arbeitsvermogens bilden. Indef3, sofern der
individuelle Werth der mit Maschinerie producirten Waaren zuerst, vor der
allgemeinen Einfithrung der Maschinerie, ||1258| different, von ihrem ge-
sellschaftlichen Werth und der einzelne Capitalist Theil dieser Differenz in
die Tasche steckt, alilgemeine Tendenz der capitalistischen Production, in
allen Branchen der Production menschliche Arbeit durch Maschinerie zu
ersetzen.)

Es ist auch erst bei der Maschinerie, daf} der Arbeiter direkt die von dem
Capital entwickelte Productivkraft als ihm selbst, der lebendigen Arbeit,
antagonistisches Princip bekdmpft. Die Zerstorung der Maschinerie und
der Gegensatz iiberhaupt, von Seiten der Arbeiter, gegen Einfiithrung der
Maschinerie, ist die erste Kriegserklarung gegen die von der capitalistischen
Production entwickelte Productionsweise und Productionsmittel. Aehn-
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liches findet nicht bei der einfachen Cooperation und Theilung der Arbeit
statt. Im Gegentheil. Die Theilung der Arbeit innerhalb der Manufactur
reproducirt in gewisser Weise die Theilung der Arbeit unter die ver-
schiednen Metiers. Der einzige Gegensatz, den wir hier finden, von Seiten
der Zunft und der mittelaltrigen Organisation der Arbeit, ist das Verbot mehr
als ein Maximum von Arbeitern durch einen einzigen Meister anwenden zu
lassen und sie iiberhaupt vom blosen Kaufmann, der nicht Meister ist,
anwenden zu lassen. Dieser Gegensatz instinktmaissig gerichtet gegen die
allgemeine Grundlage, auf der allein der Uebergang aus der handwerks-
maéssigen in die capitalistische Productionsweise stattfinden kann, namlich
durch Cooperation vieler Arbeiter unter einem Meister und gegen mas-
senhafte Production, ohne daf} die gesellschaftlichen Krifte der Arbeit, die
diese massenhafte Production entwickelt und die Depreciation oder auch
Ersetzen von lebendiger Arbeit durch das Product vergangner Arbeit hier
noch im Bewufltsein liegen konnte.

Theilung der Arbeit und einfache Cooperation beruhen unmittelbar nie auf
Ersetzen von Arbeit oder Ueberfliissigmachen von Arbeitern, da ihre Basis
einerseits Conglomeration von Arbeitern, andrerseits Bildung einer leben-
digen Maschinerie oder Maschinensystems durch diese conglomerirten
Arbeiter ist. Allerdings wird relativ dadurch Arbeit iiberfliissig gemacht.
Z.B. wenn eine auf Theilung der Arbeit begriindete Manufactur, worin
30 Arbeiter arbeiten xmal so viel Schlosser producirt als 30 selbststandige
Schlosser produciren konnten, so werden nicht nur die selbststiandigen
Schlosser, wo sie in Concurrenz mit der Manufactur gerathen, verdréangt,
sondern das Wachsthum der Production von Schidssern setzt nicht mehr
wie frither proportionirt Wachsthum der Schiosser voraus. Es erscheint
dieB mehr als Verwandlung von Zunftmeistern und ihren Gesellen in
Capitalisten und Lohnarbeitern, denn als Verdrangung der Lohnarbeiter
selbst durch Anwendung von Capital und Wissenschaft. Um so weniger tritt
diese leztre Form hervor, als die Manufacturen, so weit sie vor der Erfindung
der Maschinerie auftreten, nur sporadisch auftreten, keineswegs alle Bran-
chen ergreifen, und zugleich mit der ersten Entwicklung der industriellen
Arbeit auf grosser Stufenleiter und den darauf gegriindeten Bediirfnissen
zusammenfallen. Die spatren Manufacturen, die Hand in Hand mit der
Maschinerie gehn, haben sie zur Voraussetzung, selbst wenn sie dieselbe nur
noch theilweise anwenden konnen. Sie haben die von der Maschinerie ge-
bildete und stets erneuerte Surpluspopulation zur Voraussetzung.

A.Smith konnte daher Theilung der Arbeit in der Manufactur und Ver-
mehrung der Arbeiteranzahl noch als identische Ausdriicke betrachten. (Sieh
das eine Citat.)

Die Hauptform bleibt hier immer — das relativ die zur Production eines
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bestimmten Quantums Waare erforderte Arbeiterzahl, weil Masse Arbeit,
vermindert wird oder dal} dieselbe Anzahl mehr producirt (also auch die
Nachfrage nach Arbeit fuir die Erweiterung der Production relativ fillt), aber
zugleich daB mehr Arbeiter angewandt werden miissen, um diese relative
Steigerung der Productivkraft hervorzubringen. Als die handgreifliche,
sichtbare Form erscheint hier relative Verminderung der nothwendigen
Arbeitszeit, aber nicht Verminderung der absolut angewandten Arbeit, da
der lebendige Arbeiter hier immer die Basis bleibt und die Anzah! der
gleichzeitig beschéftigten Arbeiter. Um so mehr, da diese Entstehung der
Manufactur in eine Zeit fillt, worin die Bediirfnisse, die Masse der in den
Austausch kommenden Waaren und der auswirtige Handel (in der That ein
relativer Weltmarkt) sich plotzlich ungeheuer erweitern. Wir finden die
Manufactur daher nur im Kampf mit dem handwerksméssigen Betrieb,
keineswegs mit der Lohnarbeit selbst, die (stadtisch) erst mit dieser Pro-
ductionsweise eine breite Existenz erhilt.

Die nothwendige Arbeitszeit verandert sich, aber nur dadurch daB die
Anzahl der gleichzeitig beschiftigten Arbeiter wichst, und iiberhaupt die
industrielle Arbeit als Lohnarbeit von dem handwerksmassigen und landlich
patriarchalischen Betrieb sich trennt. Aber es ist hier immer der Arbeiter
und die Ausbildung seiner specifischen Geschicklichkeit, worauf diese
Entwicklung der Productivkraft beruht. Anders allerdings zu der gleich-
zeitig mit der Manufactur sich entwickelnden Agricultur auf grosser Stufen-
leiter. Diese wirkt von vorn herein, wie die Maschinerie, in der That aber
nur, weil hier sowohl bei Verwandlung von Ackerland in Viehweide, wie
bei Anwendung von bessren Instrumenten und Pferden, hier, wie in der
Maschinerie vergangne Arbeit als Mittel auftritt um lebendige zu ersetzen
oder zu vermindern. |

|1259! Die Maschinerie dagegen:

Wo neue Geschiftszweige auf Maschinerie begriindet werden, kann natiir-
lich nicht von Ersetzen von Arbeitern durch Maschinerie die Rede sein.
Dieser case tritt aber iiberhaupt erst ein, sobald die Maschinerie schon
entwickelt ist; in einer vorgeschrittnen Epoche der auf ihr beruhenden
Productionsweise und selbst hier immer nur in verschwindend kleinem
Umfang, sei es verglichen mit den Waaren, wo Menschenarbeit durch
Maschinerie verdriangt wird, sei es mit Waaren, die frither durch blose
Handarbeit producirte ersetzen.

Das erste ist immer die Anwendung der Maschinerie auf frither hand-
werksmadssig oder manufakturmissig betriebne Zweige. Damit tritt die
Maschine als aus der capitalistischen Productionsweise hervorgehende
Revolution in der Productionsweise iiberhaupt auf. Der Zweck ist, sobald
das mechanische Atelier gegriindet, fortwdhrende Verbesserungen in der
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Maschinerie, die entweder bisher noch nicht dem Maschinensystem unter-
worfne Glieder des Ateliers ihm unterwerfen, oder die Zahl der beschaftigten
Arbeiter vermindern, oder Weiber und Kinderarbeit an die Stelle von er-
wachsnen Arbeitern setzen, oder endlich in grossrem Umfang als in der
Manufactur (und daher direct von den Arbeitern gefiihit) die Productivkraft
derselben Anzahl von Arbeitern vermehren und daher relativ die zur Pro-
duction einer bestimmten Masse Waaren erheischte Arbeiteranzahl ver-
mindern.

Die Formel bei der Maschinerie ist, nicht den einzelnen Arbeitstag relativ
— den nothwendigen Theil desselben zu vermindern, sondern die Arbeiter-
anzahl, d. h. den aus vielen gleichzeitigen Arbeitstagen zusammengesetzten
Arbeitstag — den nothwendigen Theil desselben abzukiirzen; d. h. eine be-
stimmte Anzahl Arbeiter, als iiberfliissig zur Production von Surplusarbeit,
hinauszuwerfen, auszuloschen; abgesehn von der Vernichtung der durch die
Theilung der Arbeit entwickelten Specialitdt und der daraus resultirenden
Depreciation des Arbeitsvermogens. Die vergangne Arbeit — und die ge-
sellschaftliche Circulation der Arbeit — hier mit Bewufltsein als Mittel be-
handelt lebendige Arbeit iiberfliissig zu machen. In der andren Form die
nothwendige Arbeitszeit die Basis, auf der die Surplusarbeit entwickelt wird.
Hier umgekehrt berechnet wie bestimmtes Quantum Surplusarbeit durch
Besitz eines bestimmten Quantums nothwendiger Arbeit erhalten werden
kann. _

Der Gegensatz von Capital und Lohnarbeit entwickelt sich hier zum
vollstandigen Widerspruch, indem das Capital als Mittel erscheint, nicht nur
das lebendige Arbeitsvermogen zu depreciiren, sondern iiberfliissig zu
machen; entweder ganz fiir bestimmte Processe, im Ganzen aber auf die
geringste Anzahl zu reduciren. Die nothwendige Arbeit wird hier direkt als
iiberfliissige — Ueberpopulation — gesetzt so weit sie nicht erheischt, um
Surplusarbeit zu liefern.

Es ist schon frither auseinander gesetzt worden, wie damit das Capital in

der That — gegen seinen Willen — die Masse der Surplusarbeit, die ein
bestimmtes Capital produciren kann — vermindert. Und daher wieder die
entgegengesetzte Tendenz, die wirklich von der Maschinerie beschiftigte
relativ kleine Arbeiteranzahl moglichst viel absolute Surplusarbeit arbeiten
zu lassen, d.h. den absoluten Arbeitstag zu vermehren.

Die der grossen Industrieperiode angehorigen Oekonomen wenden sich
daher auch gegen das noch in der Manufacturperiode herrschende Vor-
urtheil, als sei es das Interesse des Staats — d. h. hier der Capitalistenklasse —
die groflt moglichste Anzahl von Arbeitern zu beschiaftigen. Es erscheint
umgekehrt als Aufgabe, die zur Production der Surplusarbeit erheischte
Arbeiteranzahl moglichst zu verringern und to make population redundant.
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v) Es handelt sich hier fiir den Arbeiter nicht nur um Vernichtung seiner
Specialitdt und Depreciation seines Arbeitsvermogens, sondern um Ver-
nichtung, fiir bestandig fluctuirenden Theil desselben, ihrer einzigen Waare
— des Arbeitsvermogens, das als iiberfliissig durch die Maschinerie gesetzt
wird, sei es, dal Theil der Arbeit ganz der Maschinerie anheimfillt, sei es
daB die ihr assistirende Arbeiteranzahl sehr vermindert wird und die mit der
Maschinerie concurrirenden, der frithren Productionsweise angehorigen
Arbeiter, ruinirt werden. Die zur Production der Waare fiir sie individuell
nothwendige Arbeitszeit ist nicht mehr die gesellschaftlich nothwendige.
Thre Arbeit von 16—18 Stunden hat nur mehr den ||1260] Werth der Arbeit
die mit der Maschinerie 6 oder 8 erheischt. Durch Verlangerung der Arbeits-
zeit tiber alle normalen Grenzen hinaus und durch gleichzeitig schiechtre
Bezahlung derselben — da der Werth durch den Werth der mit der Ma-
schinerie producirten Waaren regulirt — nehmen sie dann den Kampf mit der
Maschinerie auf, bis sie schlieBlich caput gehn. (Sieh das Beispiel mit den
Webern im Beiheft.)

Ist es so einerseits Tendenz der Maschinerie bestindig Arbeiter hinaus-
zuwerfen, sei es aus dem mechanischen Atelier selbst, sei es aus dem
Handwerksbetrieb, so andrerseits sie bestindig anzuziehn, da einmal be-
stimmte Stufe der Entwicklung der Productivkraft gegeben, der Mehrwerth
nur durch Vermehrung der gleichzeitig beschiftigten Arbeiter vermehrt
werden kann. Die3 Anziehn und Abstossen das Charakteristische, d. h. also
das bestandige Schwanken der Existenz des Arbeiters.

In den Strikes zeigt es sich auch, da3 Maschinerie angewandt und erfunden
wird direkt im Gegensatz gegen die Anspriiche der lebendigen Arbeit, und
als Mittel erscheint sie niederzuschlagen und zu brechen. (Sieh Ricardo
iiber den bestindigen Gegensatz zwischen Maschinerie und lebendiger
Arbeit.)

Hier also erst recht die Entfremdung, die die objektiven Bedingungen der
Arbeit — die vergangne Arbeit — gegen die lebendige Arbeit annehmen, als
direkter Gegensatz, indem die vergangne Arbeit, also die allgemeinen ge-
sellschaftlichen Krafte der Arbeit, Naturkrafte und Wissenschaft ein-
geschlossen, direkt als Waffen erscheinen, theils um den Arbeiter aufs
Pflaster zu werfen, als ein Surplussubject zu setzen, theils um seine.Spe-
cialitdt und die auf derselben gegriindeten Anspriiche zu brechen, theils um
ihn der im Fabrikwesen fertig organisirten Despotie und militdrischen Dis-
ciplin des Capitals zu unterwerfen.

In dieser Form am entschiedensten erscheinen daher die aus der gesell-
schaftlichen Productivkraft der Arbeit und die von der Arbeit selbst ge-
setzten gesellschaftlichen Bedingungen der Arbeit, nicht nur als dem Ar-
beiter fremde, dem Capital gehorige Krifte, sondern als gegen den einzelnen
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Arbeiter im Interesse des Capitalisten feindlich und iiberwiltigend gerich-
teten Krifte. Wir haben zugleich gesehn, wie die capitalistische Productions-
weise nicht nur formell dandert, sondern wie sie alle gesellschaftlichen und
technologischen Bedingungen des Arbeitsprocesses umwalzt; und wie das
Capital hier nicht mehr nur erscheint als dem Arbeiter nicht gehérige ma-
terielle Bedingungen der Arbeit — Rohstoff und Arbeitsmittel — sondern wie
es als der Inbegriff der dem einzelnen Arbeiter gegenuber tretenden ge-
sellschaftlichen Michte und Formen seiner gemeinschaftlichen Arbeit er-
scheint.

Hier tritt auch die vergangne Arbeit — im Automaten und der von ihm
bewegten Maschinerie — als scheinbar unabhingig von der Arbeit selbst-
thatig, statt ihr untergeordnet sie unterordnet auf, der eiserne Mann, gegen
den Mann von Fleisch und Blut. Die Subsumtion seiner Arbeit unter das
Capital ~ das Einsaugen seiner Arbeit durch das Capital — die im Begriff der
capitalistischen Production liegt, erscheint hier als technologisches Factum.
Der Frontstein ist fertig. Die todte Arbeit mit Bewegung begabt und die
lebendige nur noch als eines ihrer bewufiten Organe vorhanden. Der leben-
dige Zusammenhang des ganzen Ateliers liegt hier nicht mehr in der
Cooperation, sondern das System der Maschinerie bildet die vom prime
motor bewegte und das ganze Atelier umfassende Einheit, in dem das le-
bendige Atelier, so weit es aus Arbeitern besteht, untergeordnet ist. Thre
Einheit hat so handgreiflich von ihnen unabhéngige und selbststandige Form
gegen sie erhalten.

Es sind jezt noch anzufiihren theils die betreffenden Stellen aus Ure etc,
theils einiges iiber die Wissenschaft und die Naturkréfte.

Das auf Maschinerie gegriindete Atelier stofit bestandig Arbeiter ab als
nothwendige und zieht die Abgestossnen wieder an in der durch die Maschine
selbst gesetzten Function. Wenn z. B. von 50 Arbeiter 40 abgestossen wer-
den, so ‘steht durchaus nichts im Wege, dafl nun auf Grundlage der neuen
Productionsstufe 40 Arbeiter wieder angezogen werden. Das Nihere hier-
iiber betrifft jedoch Verhiltnisse zwischen variablem und constantem Capi-
tal, die hier nicht zu erortern. Die sonderbare Angst der Oekonomen, nach-
zuweisen, daB auf die Dauer die auf der Anwendung der Maschinerie be-
ruhende grosse Industrie immer wieder die redundant population absorbirt,
ist komisch. Erst soll bewiesen werden, daBl die Maschinerie gut ist, weil
sie Arbeit spart, und dann ist sie wieder gut, weil sie keine spart, sondern
was sie auf dem einen Punkt an Handarbeit ersetzt, an einem andren Punkt
wieder an Handarbeit nothig macht. ||1261| Denn es sind besonders die —
nicht durch Maschinerie verrichteten, aber in Folge der Maschinerie
nothwendigen Nebenarbeiten, auf die sich die biirgerliche Oekonomie zum
Trost des Arbeiters beruft. Der Trost besteht also darin, daf die Maschinerie
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nur zum Schein die drudgery abschafft, in der That aber neben der alten nur
neue Formen derselben schafft. Oder, so weit es sich um die in den me-
chanischen Ateliers selbst beschaftigten Arbeiter handelt, daBl trotz der
Maschinerie — und trotz der durch die Maschinerie vermehrten Plackerei des
einzelnen Arbeiters — die Zahl der zu dieser drudgery Verdammten — sich
vermehrt. Uebrigens ist hier nicht der Ort auf diese Frage niher einzugehn,
da sie Betrachtungen iiber die reale Bewegung des Capitals voraussetzt, die
hier noch nicht moglich. Aus den vorhin von mir angefiihrten Beispielen
jedoch so viel zu illustriren, dafl die Maschinerie nach beiden Seiten hin
wirken kann. Es ist ebensowenig hier weiter auszufiihren, wie bei der
Agricultur ihre Tendenz die Population nicht nur temporarily, sondern
absolutely redundant zu machen, vorwiegen mul.

Mit der Maschinerie — und dem auf sie gegriindeten mechanischen
Atelier — erhilt die Herrschaft der vergangnen Arbeit iiber die lebendige,
nicht nur sociale, — in der Beziehung von Capitalist und Arbeiter aus-
gedriickte — sondern so zu sagen technologische Wahrheit.

Man konnte fragen, wie es iiberhaupt moglich, dal Anwendung der
Maschinerie — abgesehn von einem Freisetzen von Capital und Arbeit —
direkt neue und vermehrte Arbeit moglich machen konne, since alle von
Anfang bis zu Ende sei es direkt von der Maschinerie ausgefiihrte, sei es von
ihr vorausgesetzte Arbeit < sein muf} als die frither ohne Maschinerie in der
Waare enthaltne Masse Arbeit. Aber obgleich z. B. das Quantum Arbeit, das
in einer Elle Maschinenleinwand enthalten < als das in einer ohne Ma-
schinerie fabricirte, so folgt daraus durchaus nicht, da3 wenn nun mit der
Maschinerie 1000 Ellen producirt werden, wo friither eine nicht sehr die
Arbeit wachst — Flachsbau, Transport, und alle Zwischenarbeit. Thre Ver-
mehrung bezieht sich nicht auf das in einer Elle enthaltne Quantum Arbeit,
sondern auf die — vom Weben selbst unabhingigen grossren Quanten Vor-
arbeiten die 1000 Ellen, sei es bei der Vorarbeit, sei es bei der Circulation
(Transport) im Unterschied von einer erheischen. Jede Elle bliebe in Folge
der Maschinenarbeit wohlfeiler, obgleich die tausend Ellen tausendmal so
viel Nebenarbeit in Bewegung setzten als frither die eine.

Die Production in Masse — Cooperation im Grossen mit Anwendung der
Maschinerie — unterwirft erst die Naturkrafte im Grossen — Wind, Wasser,
Dampf, Electricitit — dem unmittelbaren Productionsprocef, verwandelt sie
in Agenten der gesellschaftlichen Arbeit. (In der Agricultur erscheint, in
ihren vorcapitalistischen Formen, die menschliche Arbeit vielmehr nur als
Gehiilfe des Naturprocesses, den sie nicht controllirt.) Diese Naturkrifte als
solche kosten nichts. Sie sind nicht das Product menschlicher Arbeit. Aber
ihre Aneignung geschieht nur vermittelst der Maschinerie, die kostet, selbst
Product vergangner Arbeit ist. Sie werden daher als Agenten des Arbeits-
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processes nur angeeignet durch die Maschinerie und von den Besitzern der
Maschinerie.

Da diese natural agents nichts kosten, gehn sie in den Arbeitsprocef ein,
ohne in den Verwerthungsprocef3 einzugehn. Sie machen die Arbeit pro-
ductiver, ohne den Werth des Products zu erhohn, ohne dem Werth der
Waare zuzusetzen. Sie vermindern vielmehr die Einzelwaare, indem die
Masse der in derselben Arbeitszeit producirten Waaren vermehrt, also der
Werth jedes aliquoten Theils dieser Masse vermindert wird. Soweit diese
Waaren in die Reproduction des Arbeitsvermogens eingehn wird dadurch
also der Werth des Arbeitsvermogens vermindert, oder die zur Reproduction
des Salairs nothwendige Arbeitszeit verkiirzt und die surplusarbeit ver-
langert. Insofern werden also die Naturkrifte selbst vom Capital angeeignet,
nicht dadurch daB sie den Werth der Waaren erhdhn, sondern dadurch daf3
sie ihn vermindern, dal sie in den ArbeitsproceB eingehn, ohne in den
Verwerthungsprocef einzugehn. Anwendung dieser Naturkrafte im Grossen
nur moglich, wo Maschinerie im Grossen angewandt, also auch die ihr
entsprechende Conglomeration von Arbeitern und Cooperation der unter das
Capital subsumirter Arbeiter.

Die Anwendung der natural agents — gewissermassen ihre Einverleibung
in das Capital — fallt zusammen mit der Entwicklung der Wissenschaft als
eines selbststindigen Factors des Productionsprocesses. Wie der Pro-
ductionsprocel zur Anwendung der Wissenschaft, wird umgekehrt die
Wissenschaft zu einem Factor, so zu sagen zu einer Function des Pro-
ductionsprocesses. Jede Entdeckung wird Basis neuer Erfindung oder neuer
verbesserter Methoden der Production. Erst die capitalistische Productions-
weise macht die Naturwissenschaften |[1262| dem unmittelbaren Pro-
ductionsproce3 dienstbar, wihrend umgekehrt die Entwicklung der Pro-
duction die Mittel zur theoretischen Unterwerfung der Natur liefert. Die
Wissenschaft erhalt den Beruf Productionsmittel des Reichthums zu sein;
Mittel der Bereicherung. Erst in dieser Productionsweise stellen sich prak-
tische Probleme dar, die nur wissenschaftlich gelost werden kdonnen. Erst
jezt die Erfahrung und Beobachtungen — und die necessities des Pro-
ductionsprocesses selbst — auf einer Stufenleiter, die wissenschaftliche
Application erlaubt und nothwendig macht. Exploitation der Wissenschaft,
des theoretischen Fortschritts der Menschheit. Das Capital schafft die
Wissenschaft nicht, aber es exploitirt sie, eignet sie dem Productionsprocef
an. Damit zugleich Trennung der Wissenschaft, als auf die Production an-
gewandter Wissenschaft von der unmittelbaren Arbeit, wihrend auf den
fritheren Stufen der Production, beschrianktes Maal der Kenntni3 und
Erfahrung unmittelbar mit der Arbeit selbst verbunden ist, sich nicht als von
ihr getrennte, selbststindige Macht entwickelt, daher auch im Ganzen nie
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hinauskommt iiber traditionell fortgeiibte und nur sehr langsam und im
Kleinen sich erweiternde Receptsammlung. (Erfahrungsmissige Erlernung
der mysteries of each handicraft.) Hand und Kopf nicht getrennt.

Mr. Howell (one of the factory Inspectors) sagt Reports etc f. Half Year
ending 31° Oct. 1856, p.53 [-54] :

“According to the best authority in such matters, it would seem that
factory employment is a kind of drudgery which requires small cultivation
of the faculties of the mind” und er fiihrt an die masters selbst, as follows:
““The factory operatives should keep in wholesome remembrance the fact
that theirsisreally alow species of skilled labour; and that there is none which
is more easily acquired or of its quality more amply remunerated, or which,
by a short training of the least expert can be more quickly as well as abun-
dantly supplied.” ‘The master’s machinery really plays a far more important
part in the business of production than the labour and skill of the operative,
which six months’ education can teach, and a common labourer can learn.’”
p. 17 [-19] The Master Spinners and Manufacturers’ Defence Fund. Report
of the Committee appointed for the receipt and apportionment of this fund
to the Central Association of Master Spinners and Manufacturers.

(Das word Factory as given in the interpretation clause of the Factory Act
of 1844 (7 Victoria, c. 15, S.73) lautet: “The word factory ... shall be taken
to mean all buildings and premises ... wherein or within the curtilage of
which steam, water, or any other mechanical power shall be used to move
or work machinery employed in preparing, manufacturing, or finishing, or
in any process incident to the manufacture of cotton etc’ (daB hier das object
auf cotton, wool, hair, silk, flax, hemp, jute or tow die factory zur factory
machen ist natiirlich local etc, hdngt mit dem Wesen der factory nicht zu-
sammen.) Wie die machinery hier als die ,,master’s machinery‘* bezeichnet
wird und ihre Function als seine Function im Productionsprocef3 (the bu-
siness of production), ganz so verhilt es sich mit der Wissenschaft, die in
dieser machinery verkorpert ist oder in den methods of producing, che-
mischen Processen etc. Die Wissenschaft erscheint als der Arbeit fremde,
feindliche und sie beherrschende Potenz gegeniiber und ihre Anwendung —
die Concentration einerseits, die Entwicklung zur Wissenschaft andrerseits
der erfahrungsmassig iiberlieferten Kenntnisse, Beobachtungen, Metier-
geheimnisse zur Analyse des Productionsprocesses als Anwendung der
Naturwissenschaften auf den materiellen Productionsprocef3 — ihre An-
wendung beruht ganz so auf der Trennung der geistigen Potenzen des Pro-
cesses von dem Wissen, Kenntnifl und Geschick des einzelnen Arbeiters,
wie die Concentration und Entwicklung der Productionsbedingungen und
ihre Verwandlung in Capital beruht auf der Entblossung — Trennung des
Arbeiters von denselben. Vielmehr 148t die Arbeit in der Factory dem

2061



> X

3. Der relative Mehrwert - Heft XX

Arbeiter nur die Kenntnif}3 einiger Handgriffe; mit ihr die apprenticeship
Gesetze daher abgeschafft; und der Kampf des Staats etc, damit die factory
Kinder wenigstens schreiben und lesen lernen, zeigt, wie diese application
of science upon the process of production zusammenfallt mit der Unter-
driickung aller geistigen Entwicklung in den Handlungen dieses Processes.
Es wird allerdings eine kleine Klasse hohrer Arbeiter gebildet, dieB jedoch
in keinem VerhéltniB zu den Massen der ,.entkenntnifiten* Arbeiter. |

[1263| Andrerseits ist ebenso klar zweierlei:

Die Entwicklung der Naturwissenschaften selbst (und sie bilden die Basis
allen Wissens ) wie alles auf den ProductionsproceB beziiglichen Wissens,
entwickelt sich selbst wieder auf Grundlage der capitalistischen Production,
die ihr zum grossen Theil erst die materiellen Mittel der Forschung, Be-
obachtung, Experimentirung schafft. Die men of science, sofern diese
Wissenschaften als Mittel der Bereicherung von dem Capital gebraucht
werden, und dadurch selbst zu einem Mittel der Bereicherung fiir ihre
Entwickler werden, concurriren untereinander praktische Anwendungen
dieser Wissenschaft zu finden. Andrerseits wird die Erfindung zu einem
eignen métier. Mit der capitalistischen Production wird daher der wissen-
schaftliche Factor zuerst mit BewuBtsein und auf einer Stufenleiter ent-
wickelt, angewandt, und ins Leben gerufen auf einem Maafistab, von dem
frithere Epochen keine Ahnung.

«Cette invention (des eisernen Mannes) vient a I’appui de la doctrine que
nous avons déja exposée ; c’est que lorsque /e capital enrble la science i son
service, la main rebelle de I'industrie apprend toujours a étre docile.» (140.
II Urel.c.)

Es ist sehr gut, wie derselbe Ure, der uns hier sagt, dafl die Wissenschaft
im Dienst des Capitals die rebellische Hand der Industrie unterjocht, — wie
diefl namentlich seiner Ausfiihrung nach die durch strikes hervorgerufnen
Erfindungen zeigen — dem Arbeiter zuruft: « Combien son sort serait dif-
férent, s’il suivait paisiblement le progres du perfectionnement destiné par
la Providence a émanciper ses fonctions animales du travail de la brute, et
a donner a ses facultés intellectuelles le loisir de songer a ses intéréts im-
mortels. » (II. 143.) Derselbe Ure, der uns hier glatt heraussagt, daf} die
Wissenschaft enrolirt im Dienst des Capitals, die Arbeit dem Capital unter-
jocht: «Les bienfaits que la science physico-mécanique a répandus sur la
société, et les moyens qu’elle tient encore en réserve pour améliorer le sort
du genre humain, ont trop légerement fixé I’attention ; tandis que, d’'un autre
cOté, on a accusé cette science de se préter a I'ambition des riches capita-
listes, et de servir d’instrument pour opprimer la classe indigente, et exiger
de I’ouvrier une célérité excessive de travail. » (10. t. 1. Ure.)

(Da Ure in der That den Geist des Fabriksystems, iiberhaupt die moderne
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Industrie am richtigsten von den Officiellen ausgesprochen hat, wollen wir
hier einmal kurz seine eignen Widerspriiche zusammenstellen:

t. I p. 13 «Cette classe d’ouvriers qui, quoique travaillant dans les fabri-
ques, ne sont pas, a proprement parler, des manufacturiers, puisqu’ils sont
indépendans du mécanisme automatique, sont la source principale de la
censure sévére qui a été dirigée contre les manufactures de coton et autres. »
Als ob diese Handlanger der eigentlichen Maschinenarbeiter nicht eine
nothwendige Frucht des Systems wiren.

«la faiblesse de la nature humaine est telle que plus I'ouvrier est habile,
plus il devient volontaire et intraitable, et par conséquent, moins il est propre
a un systéeme de mécanique, a I'’ensemble duquel ses boutades capricieuses
peuvent faire un tort considérable. Le grand point du manufacturier actuel
est donc, en combinant la science avec ses capitaux, de réduire la tiche de
ses ouvriers a exercer leur vigilance et leur dextérité, facultés bientdt per-
fectionnées dans la jeunesse, lorsquon les fixe sur un seul objet.»
(30.31. t. I.) « Ainsi cette contrainte des facultés, ce rétrécissement des idées,
cet état de géne du corps, qui ont été attribués, non sans raison, par les
moralistes, a /a division du travail, ne peuvent, dans des circonstances or-
dinaires, avoir lieu sous le régime d’une égale distribution des travaux. »
(34.1)

« Le but constant et la tendance de tout perfectionnement dans le méca-
nisme est en effet de se passer entierement du travail de ’homme, ou d’en
diminuer le prix, en substituant l'industrie des femmes et des enfans a celle
de l'ouvrier adulte; ou le travail d’ouvriers grossiers a celui de I’habile
artisan.» (I, [34—] 35) «Le principe du systeme automatique est donc de
substituer /’art mécanique a ||1264| la main-d’ceuvre, et de remplacer la
division du travail entre les artisans par I’analyse d'un procédé dans ses
principes constituans. » (I, 30) « D’apres le systéme de gradation de travail,
il faut faire un apprentissage de plusieurs années avant que I'ceil et la main
deviennent assez habiles pour exécuter certains tours de force en méca-
nique ; mais, selon le systéme qui décompose un procédé en le réduisant a
ses principes constituans, et qui en soumet toutes les parties a I’opération
d’une machine automatique, on peut confier ces mémes parties élémentaires
4 une personne douée d’une capacité ordinaire, apres I’avoir soumise a une
courte épreuve ; on peut méme, en cas d’urgence, la faire passer d’une
machine a I'autre, a la volonté du directeur de I’établissement. » (I, 32,33)
Und nachdem er uns gesagt, daf} der bestandige Zweck der Maschinerie die
Entwerthung der Arbeit und die Verdrangung der geschickten durch die rohe
Arbeit (indem nun das Geschick in die Maschine verlegt wird und statt der
Kenntnisse der einzelnen Arbeiter die Anwendung der art mécanique tritt ),
zahlt er unter den Vortheilen der Maschinerie auf: «Ils substituent a un
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travail presque sans art, un travail qui obtient une grande perfection.»
(1, 46)

An derselben Stelle I, 46 « IIs mettent ’ouvrier améme d’expédier une plus
grande quantité d’ouvrage qu’auparavant; le temps (d. h. nicht die temps,
die der ouvrier arbeiten muf}, sondern die temps um zu expédier une plus
grande quantité d’ouvrage ), le travail (dieB falsch: die Arbeit wird intensiver
mit der vermehrten Geschwindigkeit der Maschinerie ) et la qualité du pro-
duit restent constamment les mémes. »

Die Maschinerie zwingt dem Arbeiter Continuirlichkeit der Arbeit auf: « 1l
faut également qu’il renonce a son ancien privilege de le (le travail) suspendre
quand bon lui semble, parce que cette suspension entraverait la marche de
tout I’établissement. » (11, 4)

Nachdem uns Ure gesagt, dal} es die Tendenz der Maschinerie ist Arbeit
iberfliissig zu machen oder sie zu entwerthen:

«Au lieu de murmurer, comme ils I’ont fait, contre la prospérité de leurs
maitres, et de recourir a des moyens extrémes pour I'arréter dans samarche,
ils devraient, par reconnaissance, et dans leur propre intérét, se réjouir d’'un
succes auquel ils ont contribué ... Sans les collisions et les interruptions
violentes causées par les vues erronées des ouvriers, le systéme manufac-
turier se serait développé encore plus rapidement et plus avantageusement
qu’il ne I’a fait jusqu’a ce jour, pour toutes les parties intéressées. » (I, 5, 6)
Also die Arbeiter durch ihre strikes etc haben sich selbst geschadet, weil sie
das mechanische Atelier verhindert haben, sich noch rascher zu entwickeln.
Andrerseits wirft er ihnen umgekehrt vor, daB sie durch ihre strikes, com-
binations etc Erfindungen und Ausdehnungen des Systems hervorgerufen,
seine Entwicklung beschleunigt und sich dadurch selbst geschadet haben.
(Vorhin sagte er, da3 der Arbeiter muf3 renoncer ,,au privilege de suspendre
son travail*. Jezt erklirt er es fiir eine Liige ,,que le travail d’une factorie
soit continu‘* (50) (II), indem er die Arbeit der vigilance als Nicht Arbeit
betrachtet und nur die Momente, worin der Arbeiter mit den Fingern operiren
muB.) « Heureusement pour la population des villes manufacturiéres de la
Grande-Bretagne, les perfectionnemens en mécanique sont graduels, ou du
moins ce n’est que successivement qu’on arrive a enrendre J'usage général. »
(I1, 68) Einerseits rithmt er von den durch die Combinations und strikes
hervorgerufnen Erfindungen, daB sie das System ausserordentlich entwik-
kelt, die Productivkraft, zugleich es ausgebildet. Z. B. von dem homme de
fer ,,création destinée a rétablir I'ordre parmi les classes industrielles, et a
maintenir a la Grande-Bretagne /'empire de I'industrie cotonniére**. (II, 138)
So bei den Maschinen die in den Cattundruckereien angewandt werden
(zum Farbendrucke etc): «Enfin les capitalistes chercheérent a s’affranchir
de cet esclavage insupportable, en s’aidant des ressources de la science, et
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ils furent bientdt réintégrés dans leurs droits Iégitimes, ceux de la téte sur
les autres parties du corps.» (141. t. IL) (Die Kopf- und Willenlosigkeit der
Arbeiter, ihre blose Existenz als Glieder des Ateliers ist das legitime Recht
des Capitals, das nur dadurch als Kopf existirt.) Durch ihre Revolten, setzt
er ausfiihrlich auseinander, haben die Arbeiter das développement des
Systems ,,beschleunigt und sich dadurch selbst ruinirt. «De semblables
révolutions montrent I'aveuglement ||1265|humain sous son caractére le plus
méprisable, celui d'un homme qui se rend son propre bourreau. Combien son
sort serait différent, s’il suivait paisiblement le progres du perfectionne-
ment!» (142, 143. II) Ebenso beweist er, daB die Wissenschaft, enrolirt vom
Capital nicht zur Unterdrickung der ,,classe opprimée* angewandt wird
dadurch, daB in allen Conflicten zwischen Capital und Arbeit die ,,science
enrolée au service du capital d. Arbeiter zwingt ,,de se rendre a discrétion*
(142 t.II) und dem Capital sein ,legitimes Recht* sichert der Kopf des
Ateliers zu sein und die Arbeiter zu kopf- und willenlosen Gliedern desselben
zu degradiren.

Erst die capitalistische Production verwandelt den materiellen Pro-
ductionsproce3 in Anwendung der Wissenschaft auf die Production —
science mise en pratique —, aber nur indem sie die Arbeit dem Capital
unterwirft und seine eigne geistige und professionelle Entwicklung unter-
driickt.

Sehn wir nun weiter, wie Ure das Verdringen der Arbeit, ihr Hinauswerfen
durch die Maschinerie, die damit zusammenhidngende Entwerthung der
Arbeit apologisirt, andrerseits das Wiederanziehn der Arbeit darstellt. Denn
diese Repulsion und Attraction bilden das Eigenthiimliche dieses Systems.

(Als Vortheil der rascheren Entwicklung des Systems stellt Ure dar, da3
ein paar Arbeiter mehr als Unterofficire des Capitals angestellt und ihrer
eignen Klasse gegeniiberstellt, oder auch die Beispiele von Arbeiterparve-
nus, die selbst in Arbeiterexploiteurs verwandelt, sich vermehrt hatten.
Namentlich aber da3 es noch mehr Fabrikarbeiter gabe. « De bons ouvriers
auraient obtenu des places de surveillans, de contre-maitres et d’associés
dans de nouveaux établissemens, et auraient procuré de I’emploi a un grand
nombre de leurs camerades. » (II,5) «le systéme ... aurait fourni de plus
fréquens exemples d’artisans habiles devenus riches propriétaires. » (11, [5—]
6.)

(Ure giebt zu, daB die Regulirung des Arbeitstags von Seiten des Staats,
12, 10 Stundenbill etc ganz allein ,,den Revolten* der Arbeiter, ihren Unions
(,,confédérations* nennt er sie polemisch) ihr Dasein verdanken: « Ce fut a
la suite de ces troubles, de ces plaintes, (der Unions des fileurs & I’époque
de 1818 ) qu’on publia, en 1818, I'ordonnance de Sir Robert Peel, pour régler
les heures de travail dans les manufactures. Le méme esprit d’insubordina-
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tion ayant continué a se manifester, on promulgua un second bill, en 1825,
et un troisiéme en 1831, sous le nom de J. C. Hobhouse. » (19. II.)]

(« L’Union des fileurs réussit parfaitement & faire des dupes, en présentant
des images romanesques de I'esclavage des blancs, et des hécatombes d’en-
fants offerts annuellement en sacrifice sur des piles de calicot érigées a
Mammon. » II.39, 40.)

«Non seulement les machines perfectionnées n’exigent pas /'emploi d’un
aussi grand nombre d’adultes, pour arriver & un résultat donné, mais elles
substituent une classe d’individus & une autre, un moins adroit a un plus
habile, les enfans aux adultes, les femmes aux hommes. Tous ces change-
mens occasionnent de nouvelles fluctuations dans le taux.des salaires. On
dit qu’ils réduisent le montant des journées des adultes, en ce qu’ils en
déplacent une partie, et que par la leur nombre surpasse le besoin du tra-
vail.

Mais certainement i/ y a augmentation d’emploi de travail pour les enfans,
et leur gain n’en est que plus considérable. (67. II) S’il arrivait quelque échec
a la manufacture de coton, si méme son extension continuelle ne suffisait
pas pour réemployer ces mémes adultes, qu’elle rejette sans cesse, alors on
pourrait dire que les perfectionnemens apportés aux machines tendent a
diminuer les salaires.» (67.11.) Hier der Proce richtig beschrieben. Die
Maschinerie réjette sans cesse erwachsne Arbeiter und um sie wieder zu
,réemployer*, wieder anzuziehn — selbst blos dazu bedarf sie einer ex-
tension continuelle.

Die Verbesserungen en mécanique sont graduels oder gehn nur successiv
in usage général iiber. Gleichzeitig wichst das bestindig und graduelle-
ment ,,/'étendue des demandes, parce que le rabais qui s’en suit met sans
cesse les prix a la portée d’un plus grand nombre de consommateurs, et en-
tretient ainsi la nécessité d’employer des adultes; par 1a se trouve contre-
balancé I'effet du perfectionnement, qui tendrait a les repousser, et qui,
jusqu’a |11266|présent, n’a pas occasionné de diminution sensible dans leurs
salaires*. (I1,68,69) «On pourrait actuellement réduire les salaires dans la
filature, attendu que, depuis I’agrandissement des mull-jenny, il y a toujours
assez de bras ... Les fileurs, prévoyant que le grand nombre de bras réduirait

nécessairement leurs salaires, se cotisent pour envoyer en Amérique leurs -

compagnons sans ouvrage ... Les Unions ouvriéres sont tenues, d’apres
leurs réglemens, de payer certaines sommes pour soutenir leurs membres
inoccupés, afin qu’ils ne soient pas forcés, par la nécessité, de travailler a
trop bas prix.» (II,74,75)

«La principale raison pour laquelle ce salaire (in der mechanischen Fa-
brik ) est si élevé, c’est qu’il constitue une petite partie de la valeur de I'article
fabriqué (und dief} gilt iiberhaupt von der dem Material zugesetzten Ar-
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beit) ... Plus le prix de la main d’ceuvre et celui de la valeur des marchandises
sont disproportionnés, plus en général le prix du travail est élevé.» (II, 78)
Ure erzihlt, wie die Fabrikanten im Krieg mit den Arbeitern die métiers a
filer (Mull-Jennys) vergrosserten, Spindelzahl vermehrten etc. Diesem «les
ouvriers n’ont pu décemment s’opposer, attendu qu’il tendait directement
a élever, ou du moins a maintenir les gages de chaque fileur, mais en di-
minuant le nombre d’ouvriers nécessaires pour la méme quantité d’ouvrage ;
de maniére que ceux qui étaient occupés, prospéraient, tandis que la masse
des ouvriers en patissait. » (133, 134 11. Uebrigens giebt Ure hier, II, 134 zu,
,,quelque surcroit de travail provenant de I'allongement des mull-jenny*’.)

Theilung der Arbeit und mechanisches Atelier. Ure sagt von der Erfindung
einer Maschinerie pour parer la chaine: « Ainsi la horde des mécontens, qui
se croyaient retrenchés d’'une maniére invincible derriére les anciennes lignes
de la division du travail, s’est vue prise en flanc, et ses moyens de défense
ayant été annulés par /a tactique moderne des machinistes, elle a été obligée
de se rendre a discrétion. » (11, 142))

(Es ist moglich, daB der Arbeitslohn in England z. B. hoher steht als auf
dem Continent und relativ, im Verhaltni zur Productivitiat der Arbeit,
niedriger steht. Ure selbst citirt selbst aus (Supplément de rapport des
manufactures. Préfaces des tables par M.J. W. Cowell): « M. Cowell, qui a
fait une analyse trés soignée de la filature, cherche a prouver, dans son
rapport supplémentaire, que les salaires, en Angleterre, sont virtuellement
inférieurs pour le capitaliste, quoique pour I'ouvrier ils soient peut-&tre plus
élevés que sur le continent européen, attendu que la quantité d’ouvrage
produite journellement par chaque machine, est au taux du plus fort salaire. »
(I1,58))

(Ueber die Bestimmung des Minimums und iiberhaupt des Salaire bei task
work, folgende Stelle Ure’s:

«Le fileur regoit un certain poids de coton préparé pour lequel il doit
rendre, dans un espace de temps donné, une quantité voulue de fil ou coton
filé, et il est payé a raison de tant par livre d’ouvrage rendu. Si le produit
péche en qualité, la faute retombe sur lui ; s’il y a moins que la quantité fixée
par le minimum, dans un temps donné, on le congédie et on le remplace par
un ouvrier plus habile. On se rend un compte exact de la force productive
de son métier, et I'on diminue la rétribution du travail a mesure que la force
productive augmente, — sans cependant que cette diminution soit propor-
tionée a I'augmentation de la force. » (61,11.) [Der lezte mildernde Umstand
tritt ein wenn die Preisse des produit manufacturé nicht sinken im Verhaltnif
seines verminderten Werths und die Nachfrage nach Arbeit so stark ist, daf3
der Arbeiter part of the augmented productivity sich aneignen kann. Oder
wenn mit der vermehrten Productivitiat des Métier auch die Intensivitat der
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Arbeit wichst, die Arbeit als nicht dieselbe bleibt dans un temps donné, ) Und
ausserdem fiihrt Herr Ure selbst an, dal mit der Vermehrung der Pro-
ductivitiat des métier die Zahl der angewandten Kinder wachst, die der fileur
zu zahlen hat und so die scheinbare Vermehrung seines Salairs, die etwa
comparative Tabellen zeigen, sich in Wasser, wahrscheinlich in Minus auf-
16st. Z. B. die Spindelbank soll statt 500 zu 600 Spindeln erweitert werden.
«Ce surcroit augmentera la force productive d’un cinquieme. Dans ce cas
on baissera les prix du fileur ; mais, comme on ne les réduira pas d’un
cinquiéme, le perfectionnement augmentera son gain dans /e méme nombre
d’heures donné. Tout I’avantage qui en résulte se trouve partagé entre le
maitre et 'ouvrier. Les bénéfices de I'un et le salaire de I'autre en regoi-
vent une augmentation simultanée. Il y a une certaine modification a
faire au calcul précédent... c’est que le fileur a des frais additionnels 2|
|1267| déduire sur les 6d., attendu qu’il faut qu’il augmente le nombre de
ses aides. Cette déduction est 4 considérer.» (Und wie Ure ferner selbst zu-
giebt diese augmentation des aides non-adultes begleitet von ,,déplacement*
d’une partie des adultes etc.) (66, 67. IL.))

(Die Trostgriinde Ure’s fiir die Fabrikarbeiter sind in fact, da die Land-
arbeiter der grossen Agricuitur, die demselben System entspringt, noch
schlechter dran sind: daf} die Kinderarbeit in Minen und der noch nicht zum
mechanischen Atelier entwickelten Industrie noch schlechter dran sind;
namentlich daf} die Arbeiter in den Zweigen, die durch die Maschinerie ruinirt
sind oder mit ihr concuriren miissen, oder in die die Maschinerie ihr surplus
deplacirter Arbeiter wirft, noch schlechter dran sind als die direkt im me-
chanischen Atelier beschiiftigten Arbeiter. Und dief} soll beweisen, daf} das
System der Arbeiterklasse giinstig!

«On a dit, par exemple, que la machine a vapeur fait mouvoir les métiers
mécaniques a tisser avec tant de vélocité, qu’elle force les ouvriers qui y sont
employés a les suivre avec la méme rapidité ; mais que les tisserands a la
maison n’étant pas assujettis a I’action continue de cet agent automatique,
sont libres de jeter la navette et de faire mouvoir les marches a leur gré. »
(1,10, 11.) Citirt Dr. Carbutt de Manchester: « Quant a I’assertion récente de
Sir Robert Peel, que les tisserands au métier ordinaire sont pour la plupart
de petits fermiers, rien n’est plus erroné : ils vivent, ou plutdt ils végétent
de la maniéere la plus misérable dans les caves et dans les greniers de la ville,
et travaillent de 16 a 18 heures le jour pour la plus chétive pittance. »
1L,12n

«Les manufactures de tissus se divisent en deux classes distinctes : les
opérations de I'une se font par une multitude de petites machines indépen-
dantes, qui sont (pas toujours und immer weniger) la propriété des ouvriers ;
les autres marchent par un systéme complet de mécaniques qui appartiennent
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aux maitre. Les métiers pour tricoter les bas et pour tisser la mousseline
offrent un exemple de la premiere classe de machines ; les métiers mull-jenny
et les métiers a tisser mécaniques font partie de la seconde classe. Les
ouvriers de la premiére catégorie étant disséminés sur une vaste étendue de
pays, et rivalisant entre eux pour le travail et pour les salaires, ne peuvent
guére se réunir pour conspirer avec fruit contre leurs maitres. Mais en
supposant méme qu’ils y parvinssent jusqu’a un certain point, ils feraient par
13 autant de tort & leur propre capital qu’a celui de leurs maitres: c.a.d. qu’ils
diminueraient I'intérét de leur argent, par I'improduction de leurs métiers et
de leurs ateliers, dans une proportion égale a Ia perte du capital absorbé dans
les avances de matériel qui leur ont été faites. Mais les ouvriers de la seconde
catégorie sont nécessairement associés en masses considérables ; d’ailleurs
ils n’ont pas placé de capital en mécanique ni en ateliers. S’ils veulent se
mutiner, il leur est facile de s’entendre ; et, par une suspension volontaire
de leurs travaux, ils ne souffrent que de Ila perte de leurs salaires pendant
un certain temps ; mais ils causent aux maitres une perte considérable d’in-
térét sur leurs capitaux et sur leurs impdts, sans compter le dommage que
cause l'inaction des machines a des piéces de métal mobiles et délicates, dans
un climat aussi humide que le nétre ... Sil’on ajoute & la perte de cet intérét
celle du bénéfice résultant de ce capital, on pourra apprécier ... I’étendue
des maux que les pernicieuses cabales des ouvriers occasionnent aux chefs
de fabriques. » (II, [7—] 8) (Der Verlust des ,,intérét* und des ,,bénéfice* von
der Appropriation der Surpluslabour resultirend wird so behandelt als ob
diesen Burschen ihr Eigenthum und seine natural fruits gestohlen wiir-
den.))

(«11 est difficile de découvrir le motif qui détermine les ouvriers dont le
travail est aidé par un moteur hydraulique ou a vapeur, a ne vouloir pas
travailler plus de dix heures. lls comparent leurs travaux [a ceux] des classes
inférieures d’artisans, tels que charpentiers, magons, etc, qui, disent-ils,
travaillent depuis 6 heures du matin jusqu’a 6 heures du soir, et ont deux
intervalles de repos d’une heure chacun. Cette classe est tout-a-fait distincte
de la plupart des ouvriers des fabriques, en ce que leurs travaux ne s’exé-
cutent que par la force des bras, et qu’ils font de longs apprentissages tres
dispendieux. Mais que diront-ils de ces nombreuses classes de fabricans de
bas ou de dentelle, de tisserands a la main, de peigneurs de laine et d’'une
infinité d’autres qui travaillent de 12 a 16 heures par jour pour subvenir a
une chétive existence ... Ces raisonneurs (Raisonnir’ er nicht!) intéressés
(die Capitalisten sind wohl disinterested!) ne font pas H1268! attention qu'en
réduisant les heures de travail, et par suite les moyens de subsistance que
fournissent les occupations les plus avantageuses, ils causent un accroisse-
ment de concurrence pour les travaux les plus pénibles, et qu'ils feraient du
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tort a la communauté des ouvriers, en renongant légérement aux grands
avantages de leur propre travail. » (76,77 II)

Dief3 ,,Raisonniren‘* geht selbst iiber die Baume, die man bei Ure erwarten
kann. Also wenn die Arbeiter 10 Stunden statt 12 arbeiten, so werden (vor-
ausgesetzt die Productivitat bleibe dieselbe und werde nicht durch neue
Erfindungen vermehrt ) die Capitalisten, um auf derselben Stufenleiter fort-
zuproduciren nicht mehr Arbeiter gleichzeitig anwenden miissen, so daf die
surpluspopulation der Unbeschiftigten und damit die Concurrenz unter den
Arbeitern iiberhaupt vermindert wird, sondern umgekehrtes werden weniger
gleichzeitig beschiftigt und so die Concurrenz vermehrt werden! Wenn
6 Arbeiter tiaglich 2 Stunden Ueberarbeit verrichten ersetzen sie tiglich
1 Arbeiter und wochentlich 6. Nach Ure umgekehrt, wiirden 6 mehr an-
gewandt, weil 6 ersetzt werden!)

[« Le travail manuel (a domicile) souffre plus ou moins d’interruption,
selon le caprice de I'ouvrier, et, par conséquent il ne donne jamais un produit
moyen, annuel ou hebdomadaire, qui soit comparable a celui d'une machine
mue par une force constante et réguliere. C’est pour cette raison que les
tisserands a domicile produisent rarement, a la fin de la semaine, plus de la
moitié de ce que leurs métiers pourraient confectionner, s'ils les faisaient
marcher constamment de 12 a 14 heures par jour, avec laméme vitesse qu'ils
leur donnent pendant leur redoublement de travail. » (83. 84.1I.)

« Aujourd’hui le gain net du tricoteur de bas de coton est de 4 a 7 sh. par
semaine : mais le plus grand nombre n’arrive méme pas au moindre de ces
deux salaires ... Les ouvriers fabricans de bas unis sont tous les hommes
laborieux et d’une conduite reguliere ... leurs salaires ne se montaient pas,
terme moyen, a plus de 6s. 6d. par semaine. Il fallait que cette somme suffit
aux besoins d’un homme, de sa femme et de ses enfans. Aussi, en grand
nombre étaient-ils dans une misére effroyable, ne pouvant pas méme se
procurer le strict nécessaire ... La broderie du tulle, est un autre travail
particulier qui ne se fait pas dans les fabriques, et qui offre un aussi pénible
résultat. Plus de 150 000 ouvriéres, presque toutes jeunes filles, gagnent leur
vie a cette occupation, dans la Grande-Bretagne. Ce travail se fait entiére-
ment a domicile ; et quoiqu’il exige plus d’adresse, et qu’il soit plus pénible
qu’aucune autre partie de la fabrication de la dentelle, il est moins payé ...
Elles se mettent a I’ouvrage de grand matin et travaillent tard : et, durant leur
longue journée, elles ont le corps constamment courbé en avant sur le métier
qui porte le tulle etc ... elles contractent une disposition a la pulmonie et a
la difformité des membres, avec un affaiblissement général etc. C’est, entre
autres raisons, leur répugnance pour le travail continu d’une fabrique, et leur
aversion pour ses réglemens, jointes a I’orgueil de paraitre appartenir a une
classe plus élevée, qui leur font sacrifier leur bien-étre et leur santé pour se
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livrer chez elles a la broderie de tulle. <Je préfere ce travail a celui des
fabriques, quoiqu’on n'y gagne pas autant (disait une jeune fille dans son
interrogatoire) ; chez nous, nous sommes /ibres, et quels que soient nos repas,
nous les prenons a notre aise. » » (86—88. II) So schmeichelhaft leztres fiir das
factorysystem, so abgeschmackt, wenn Ure es verallgemeinert. Wie viel
extension hitte die cottonindustry z.B. nothig um 150000 girls mehr zu
absorbiren, considérant die3 1860, also fast 30 Jahre nach Erscheinen des
Ureschen Buchs sammtliche cotton fabrics des United Kingdom nur
269013 females of all ages beschiftigten! Solchen Blodsinn schwatzt der
Kerl. Wenn diese 150 000 girls nur in die Fabrik gehn wollten, und simmtliche
factories aller Sorten beschiftigten 1860 nur 467 261 females of all ages! Im
iibrigen war es ein Verdienst des Ure, daB3, um die Fabrikarbeit zu feiern,
er die noch scheuBllichere Lage der out of door ouvriers — die selbstin dieser
Form a result of the system — hervorhob und betonte. So betont er die
ausserordentliche misere der tissérands a la main, als ob diel Elend nicht
das Resultat der Maschinenweberei gewesen und der capitalists, die dief3
Elend selbst wieder ausbeuteten. « Il n'y a point de communication entre ces
pauvres gens : ils travaillent séparément dans [es caves humides, aussi long-
temps que le jour le leur permet: ]51269| chacun vient offrir le fruit de son
travail au propriétaire de la matiére premiére, qui, bien entendu, accepte
l'offre la moins élevée.» (92 II) «Tout juge impartial sera obligé d’en
convenir, que le travail le plus pénible dans I'atelier le plus incommode de
la fabrique du coton la plus mal organisée, est moins dur, moins cruel et moins
dégradant que celui de la meilleure des mines de charbon. » (90 II) «Je ne
ferai pas le détail des mauvais traitemens et de la brutalité qu’on y exerce.
C’est une honte pour les maitres de ces mines. » (90, IT)

Ueber die Vereinigung der filature und tissage sagt Ure: « Une telle
manufacture a moins a redouter la concurrence, parce que ses capitaux et
son Industrie sont plus étendus. » (I1,79) « Les nations du continent auront
besoin d’un long apprentissage, d’une tranquillité parfaite, et de grands
capitaux, avant de pouvoir parvenir a construire et a conduire un bon systeme
de métiers continus, de renvidoirs automatiques, de métiers mull-jenny et
de métiers a tisser mécaniques.» (81.1.c.) «D’un autre coté, les genres de
travaux qui n’appartiennent pas aux factories, et qui peuvent se concentrer
sur un seul métier ou une machine mue a la main, sont ala portée des artisans
de tous les pays adjacens : leurs profits seront bientdt réduits au minimum,
proportionné a I'emploi du capital qui y est versé : et les salaires ne seront
pas plus forts qu’ils ne le sont dans les pays ou I'on vit a moins de frais. La
fabrication des bas en offre un triste exemple. » (82.II.) So weit Ure.]

VerbeBrung in Schiffbau, Schiffahrt, Geographie, Astronomie etc haben
das Lb Thee von 6—101 St. to 1-3 sh. reducirt. (Hodgskin.)
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“The natural agent (wie water power, coals etc) has nothing that it did not
possess 40 or 400 years before but capital has rendered its powers produc-
tive.” (Carey. Prin. o. Pol. Econ. PartI. Phil. 1837)

“Im 13'Jhh. (und Theil 14.) die englische Agricultur in a very deplorable
state: superstition operated on the farmer, so that he would not sow seeds
on certain unlucky days etc; the implements of husbandry also were gener-
ally insufficient for good farming operations; hence, indifferent crops were
the result, frequently not more than 6 bushels an acre.”

(Jezt 3 grs. oder 24 bushel der Durchschnitt) (49. J. D. Tuckett: A History
of the Past and Present State of the Labouring Population etc v. I London.
1846) Vermehrung und Verbesserung der Communicationsmittel wirken
natiirlich auf die Productive Power of Labor: vermindern die Arbeitszeit,
die zur Production derselben Waaren erheischt und erzeugen jenen inter-
course, der zur geistigen und mercantilen Entwicklung erheischt ist, ganz so
wie beBire Methoden der Agricultur, Fortschritte der Chemie, Geologie etc.
Auch die aligemeine Aufklarung (sieh oben mit der superstition), Rechts-
sicherheit etc. Noch unter George II ,,our highways continued to be generally
kept in repair merely by the compulsory labour of the parish paupers, or,
where these could not be obtained, a compulsory statute labour on various
farms in the parish®. (Tuckett 1. c. [p.266.] ) ,,Wo keine ordentlichen Wege
existiren, there can hardly be said to be a community; the people could have
nothing in common.* (I.c. [p.270.])

Solche improvements in the mode and operating of farming gemacht, dafl
8 oder 10 hands jezt die necessaries fiir 100 liefern, wo 20 Jahre friiher
35 Persons nothig und a century frither, so viele wie jezt in Italien, 75—85.
Dadurch ein Theil der labourers in die Fabrikstidte getrieben. (Tuckett
p. 527.1.10) ||1270|In der Agricultur (England) zeigt es sich am schlagensten,
daf} mit der Productivkraft der Arbeit nicht nur der average Lohn nicht steigt,
sondern fallt. Im Durchschnitt hat sich die Lage der Ackerbauarbeiter in
England im selben Verhiltnisse verschlechtert, wie sich die Agricultur
verbessert hat.

(Der Artikel des Lause Potter (M. P.) in der Times, von dem mehr unten
die Rede sein wird, war Chairman der Manchester Chamber of Commerce
und, wie Ferrand (in seiner motion iiber die Cotton Famine 27 April, 1863
H.o.C.) sagt ,that letter might be looked upon as the manifesto of the
manufacturers*.

Ferrand war von workmen, deputirt von 16 districts, (27 delegates from
different parts of Lancashire and Cheshire) aufgefordert ihre Sache im
Parlament vorzubringen und erhielt Information von denselben, die keiner
der im H.o.C. anwesenden manufacturers Liigen strafte. Wir wollen aus
dieser Rede hier den wichtigsten Passus zusammenstellen.
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Intensivitit der Arbeit. “They informed him that the labour in the factories
was, owing to the improvement in the machinery, continually on the increase.
When, f.i., the powerloom was first introduced, one person attended two
looms; now one attended three without a helper, while it was not at all an
unusual thing for one person to attend to 4 looms. There had also been alarge
increase in the number of ‘picks’. In 1825, f. i., there were 85 picks a minute,
there were now 160 on an average, being an increase of 50 picks a minute
since the passing of the Ten Hours’ Act. Twelve hours work was, it further
appeared, now done instead of ten, owing to the increased speed of machin-
ery since 1847. Hon. members would, therefore, at once see how much the
labours of factory operatives had increased of late years.”

Vicissitudes of the Cotton Trade. “The cotton trade of England had existed
for 90 years. During the first half of that period our manufacturers had a
monopoly of the world; ... it had lasted through three generations of the
English race ... it had destroyed nine generations of the cotton operatives
themselves. From 1815 to 1830 the cotton trade of this country had to contend
against the cotton trade of the continent of Europe and against that of the
United Staates of America. In 1833 the China and Indian trade was opened,
and during the last 30 years it had extended itself in the East by the
destruction of the human race. In 1790, when the first census of the United
States’ slaves was taken the number was 697000. In 1861 the probable
number was 3 500 000.

From 1815 to 1821 the cotton trade was depressed,

1822 and 1823 prosperous years,

1824 Repeal of the combination laws, important strikes frequent, mills
at a stand for weeks.

1825 Monetary crisis and failing trade.

1826 Great distress, riots.

1827 slight improvement.

1828 Great increase of power looms and exports.

1829 Exports exceeded those of any former year, especially to In-
dia;

1830 Great distress, glutted markets,

1831—1833 continued distress. In 1833 trade to the East thrown
open.

1834 Great increase of mills and machinery. At last discovered, when
the mills were built and filled with machinery, that there was no
population in the factory districts to work the machinery. A
proposition was then made by the manufacturers to the Poor Law
Commissioners that the surplus population should be sent from
the agricultural districts to the North, and that the manufacturers
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would absorb it and use it up. Those were the very words used
by the cotton manufacturers. Agents were appointed in the town
of Manchester, with the consent of the Poor Law Com-
missioners, lists of workpeople were made out and sent to these
agents, the manufacturers |

[1271]
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1834 went to the offices, and, having selected such as suited them, the
families were sent down from the South. They were forwarded
ticketed, like so many bales of goods—by canal and by carriers’
carts,—some tramped, and many were found in the manufactur-
ing districts lost and half-starved. This had grown up into a reg-
ular trade. The House would hardly believe it, that this regular
trade, this traffic in human flesh had continued to be carried on,
and these people were bought and sold by the agents in Man-
chester to the cotton manufacturers just as regularly as slaves
were sold to the cotton growers in the Southern States.

1835 Trade again prosperous. Extinction of the handloom weavers by
the powerlooms, many of them died by starvation, some of them
with their families existed on 2'/,d. per day.

1836 Prosperity.

1837 and 1838 Depressed State.

1839 Recovery of the cotton trade. Villier’s first motion for the repeal
of the corn laws.

1840 Great depression, riots put down by the military.

1841 and 1842 Dreadful suffering. 1842 Fabrikanten locked out the
factory operatives, to enforce the repeal of the corn laws. They
flocked into Yorkshire by tens of thousands, driven back by the
military, their leaders placed on their trial at Lancaster.

1843 Great Distress.

1844 Revival of trade.

1845 Great Prosperity.

1846 Repeal of the corn laws.

1847 Trade depressed; wages reduced after the pledge of the masters
that they would be raised:

1848 Still depression, Manchester under the protection of the mili-
tary.

1849 Revival.

1850 Prosperity.

1851 Declining prices, low wages, and frequent strikes.

1852 Slight improvement, strikes continued, proposal made to bring
over foreigners to work the mills.
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1853 Great distress at Stockport. Eight months’ strike at Preston to
get back the 10p. c. which had been taken from the operatives
after the repeal of the corn laws.

1854 Markets glutted.

1855 frequent failures reported from the United Staates, Canada, and
the Eastern markets, consequent on the glutted state of the
markets.

1856 Average commercial prosperity.

1857 Im Herbst Crisis. (Der cotton trade jedoch nur oberfldchlich
beriihrt.)

1858 Improvement of the cotton trade.

1859 Great Prosperity. Increase of mills.

1860 The cotton trade was at its zenith. Indian markets etc glutted
with cotton. Noch 1863 die glut in diesen markets nicht ganz be-
seitigt. So sehr vortheilhaft fiir die manufacturers zunzchst die |
|1272| American crisis. In diesem Jahr 1860 the French treaty
became law. Enormous increase of mills and machinery in Lan-
cashire, want of hands. The millowners applied to the flesh
agents, and they sent to the downs of Dorset, the glades of
Devon, and to the plains of Wilts, but the surpluspopulation had
been used up. The Bury Guardian said it was estimated that on
the completion of the treaty 10000 additional hands could be
absorbedin Lancashire, and that between 30000 and 40000 would
be needed. The agents and subagents having scoured the agricul-
tural districts in 1860, and found the surpluspopulation absorbed,
a deputation from the cotton manufacturers waited upon the
President of the Poor Law Board (Villiers) to ask him to supply
them again with the poor orphans from the workhouses.

1861 Census taken. Stated that the surpluspopulation in the agricul-
tural districts was on the decline.

1862 Mills worked short time, and the great mass of the people unem-
ployed.

1863 Trade prostrate, riots occurred.

Between 1770 and 1815, cotton trade depressed or stagnant S years, and
revived and prosperous 40 years.

Between 1815 und 1863 depressed or stagnant 28 years, prosperous
20 years.

After 1846, since the repeal of the cornlaws, cotton trade stagnant or de-
pressed 9 years, revived 8.

1834—35 the distress caused to the Indian handloom weavers frightful. The
Governor General of India: ‘that distress was scarcely paralleled in the
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history of commerce.” ‘The bones of the handloom weavers’, sagt derselbe
Governor General ‘whited the plains of India’.”

1834 Thé New Poor Law passed, which favoured the migration of labour
from the agricultural to the manufacturing districts.

Brief des Edmund Potter, worauf sich Ferrand bezieht, in der Times vom
24 March 1863. Darin sagt dieser mouthpiece der manufacturers u. a.:

“The cotton operative may be told the supply of cotton workers is too
large ... it must be reduced by a third, perhaps, and that then there will be
a healthy demand for the remaining two thirds. ... Public opinion urges
emigration... The master cannot willingly see his labour supply being re-
moved; he may think, and perhaps justly, that it is both wrong and un-
sound. ... If the public funds are devoted to assist emigration he has a right
to be heard, and perhaps to protest.” In seiner Apologie des cotton trade sagt
idem Potter: “True, the legislature interfered and regulated his trade, and
forced upon the trade an extent of education for the young people and a
restriction of the hours of working for females which has been singularly
beneficial to the entire population... The growth and value of the trade has
undoubtedly drawn the surplus population from Ireland and from many
agricultural districts...” Er meint nach ein paar Jahren wiirde der cotton-
trade wieder auf seinen alten progress kommen, speziell durch Erweiterung
des asiatischen Markts und besonders Indiens. ‘“Ought we, then, to give ...
break up the very machinery of supply?’ Er fiihrt an:

“Cotton trade exports:

1830 £. 19 418 885 1855 £. 34 779 141
1840 24 654 293 1860 £. 51 959 185
1850 28 257 401. 1861 £. 45 978 272.

]1273[ When in its zenith, it (the cotton trade) furnished 5/13 of our ex-
ports. .. It is not pretended that the trade will assume its former proportions
till the raw material is produced at a certain rate, assume it to be 6 d. per 1b.;
it may be some time before the supply can be forced sufficiently to bring
it to that price, but it is not denied that time — one, two or three years it may
be — will produce the quantity. ..

The question I would put, then, is this — is the trade worth retaining, is
it worth while to keep the machinery in order, and is it not the greatest folly
to think of parting with that? I think it is. I allow that the workers are not
a property, not the property of Lancashire or the masters, but they are the
strength of both; they are the mental and trained power which cannot be
replaced for a generation; the mere machinery which they work might much
of it be beneficially replaced, nay improved, in a twelvemonth. Encourage
or allow the working power to emigrate, and what of the capitalist? He too

2076

10

20

25

35

40



Mo Reade o Wa‘a
r._m.) MW“J" " 714 et
‘rw"“f””“»"\“*”’”\'&\ st »/4‘ Ao oo e s A fol Q- gty :\.:;\
SO N b e
g I——\ —
’M-“““‘R:t:_} ﬂy/ Nw\’

The juestiog I would ‘put, then, is thw—-ﬂ g
e h refyining, iy it worth. ’
nachinery , and u:tnt;t the g

LA
@ =

0O Wikt cmgm Rie y
X3, the fixed cagiidl ! Teints 1 )

‘“"m" “m’\“""’ ) emigration,

workers it, i,
iy TR

} ‘thuce COMpress i
}oozton teade] Ly taking um\g its \’rmrkngg pow‘ck:}

|..~.uea‘ I suggest, then, s loin “(no glftu no‘
charity exoept such\: pnvato benevolence  will |
it may he, over

and reducing their wages’ expendit H two or injstered by Special Com-

v::’u:ﬂie glt ﬁvehmxlhons, wad whai f;lén &l;u,;}d“;?;x;f; : miuionm@d to the Boards of Guardians in the

of e ﬁ; g o;ﬁ; the sraall shopkeeperss and what Cotton districts,under s legislative regulation
s 1 il o Wb i | ey o cecnelioy o b, 43 o menty

o]
‘IN' of t{oae just ubove them; Iha:x:oulc;ng the of tho recipients of the:loan. Both statesmon
&g.;“‘ v, ol t vy ] Rovs 0L, Heee e R,
s oy & %

n now pays a rental of 208, per Ter "‘gug° s culty pow; it is a dufy vl"hwh cannat, ought
jponum, Trace such effects upsrard bo the .mn not to be delayed under prgsent aspects, I mybe
fumelrlg;]:ls bez:.ll:t householder, pad, last of all and (’fﬂd thx;g all %ua is very undo und;very exceptional, ‘
moet ¥, landowner, a; if th 't ma; . But can anythin worse for land{ |’

‘2; u;ntx!y sugg;mon wore nm' .fu c!n;r oefmt]ll: own;r{ or xx:s@an than pa.x-y.mg with the bo# of ¢ i
ling a nation " workers and d the!
e by exp rest by an_ extended dap-phve emxgntmn, and af ~
\LL;.A ,\ « - ’v""“"\ M depletion of sapital and vallie in an entire province,
4\"‘\_‘* it may be called, 'conmm:g 2,000,000 souls, or,}’
KON ﬁ"\ oh “Y"\nl ) taking Lancashire®and thi )nwnt paﬂ.s of Chey
. LAt the vo!sy ‘worst, five or six shirg, of ncarly 3, (Xl) 2000 , p
;m‘sau wailing in tho e3hape 8 loan, safe enough AR
Iy expendod | g %

tnth statesmaniike )ud ent, might preserve and )
ultimately resuscitate a tmdo which hus done more . T
< for the rosperity of the mhon, ;nmuy and yhysz- | 9

exdly..

Ww
5"’5;‘:1 PRI W\W-\ gy ReRdo— Do
; oo W‘%“’\" v,.% ‘4\;\‘,, Vatty R

«

e

Seite 1273 aus Heft XX






10

20

25

30

35

Akkumulation

will emigrate. Take away the cream of the workers, the fixed capital will
depreciate in a great degree, and the floating will not subject itself to a
struggle with the short supply of inferior labour . . . decide upon—viz, emigra-
tion. We are told the workers wish it. Very natural it is that they should do
s0

Reduce, compress the cotton trade, by taking away its working power and
reducing their wages’ expenditure, say one-third, or five millions, and what
then would happen to the class above, the small shopkeepers; and what of
the rents, the cottage rents, the savings, and property, to some extent, of the
workers themselves, or of those just above them: what would be the rate
of rental of one-third were unoccupied? Every man, woman, and child among
our working population now pays a rental of 20s. per head per annum. Trace
such effects upward to the small farmer, the better householder, and, last
of all and most lightly, the landowner, and say if there could be any suggestion
more suicidal to all classes of the country than by enfeebling a nation by
exporting the best of its manufacturing population, and destroying the value
of some of its most productive capital and enrichment.

At the very worst, five or six millions sterling in the shape of a [oan, safe
enough as an investment, lent and judiciously expended with statesmanlike
judgment, might preserve and ultimately resuscitate a trade which has done
more for the prosperity of the nation, morally and physically, than anything
history records.

I suggest, then, a loan (no gifts, no charity except such as private benevo-
lence will continue to administer), extending, it may be, over two or three
years, administered by Special Commissioners added to the Boards of
Guardians in the Cotton districts, under special legislative regulations, en-
forcing some occupation or labour, as a means of keeping up, at least, the
moral standard of the recipients of the loan. Both statesmen and employers
and Lancashire property owners will have to meet and grapple with the
difficulty now: it is a duty which cannot, ought not to be delayed under
present aspects. I may be told that all this is very unsound — very ex-
ceptional. It may be, But can anything be worse for landowners or masters
than parting with the best of the workers and demoralizing and disappointing
the rest by an extended depletive emigration, and a depletion of capital and
value in an entire province, it may be called, containing 2 000 000 souls, or,
taking Lancashire and the adjacent parts of Cheshire, of nearly 3 000 000?”

Die Times in derselben Nr. vom 24. Marz 1863 haut dem Edmund Potter,
diesem mouthpiece der cotton manufacturers, gehorig auf den Kopf. Aus
ihrem Artikel folgende Ausschnitte: |[1274| “Mr. EDMUND POTTER, in
another part of our paper, copiously argues that the Cotton workers of
Lancashire and Cheshire must be kept together by national loans in idleness
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and in plenty, in order that the Cotton Trade may, at some uncertain future,
revive.

Mr. POTTER thinks Cotton Lords do a great kindness to their country
when they accumulate to themselves enormous fortunes.

When we are told that but for the Cotton Trade morals and education
would have been lower throughout England, we are tempted to recognize
in such an assertion the conceit of an uneducated Plutocracy. When we are
told of the reasonable profits of the masters, and yet of the ‘self-made men
and capitalists’ who spring up in such unexampled profusion from the
workers of the Cotton districts; we find a difficulty in reconciling these
inconsistent assertions.

If we look into any book of statistical references, such as M 'Culloch, for
example, we shall see that the Cotton Trade is estimated to maintain, directly,
about half a million workers, and directly and indirectly about 1 200 000 men,
women, and children. Itis supposed to have a capital of 8 000 000 /. constantly
circulating in wages, and to give an annual profit of 13000000/ to the
masters. During the last few years of extraordinary overtrading these figures
have doubtless been increased; but these are the average dimensions of the
trade according to the latest independent estimates.

EDMUND POTTER argues otherwise. He is so impressed with the ex-
ceptional and supreme importance of the Cotton Masters that, in order to
preserve this class and perpetuate their profession, he would keep half a
million of the labouring class confined in a great moral workhouse against
their will. ‘Is the trade worth retaining?’ asks Mr. POTTER. ‘Certainly, by
all honest means, it is’, we answer. ‘Is it worth while keeping the machinery
in order?” again asks Mr. POTTER. Here we hesitate. By the ‘machinery’
Mr. POTTER means the human machinery, for he goes on the protest that
he does not mean to use them as an absolute property. We must confess that
we do not think it ‘worth while’, or even possible, to keep the human machin-
ery in order — that is, to shut it up and keep it oiled till it is wanted. Human
machinery will rust under inaction, oil and rub it as you may. Moreover, the
human machinery will, as we have just seen, get the steam up of its own
accord, and burst or run a muck in our great towns. It might, as Mr. POTTER
says, require some time to reproduce the workers, but, having machinists
and capitalists at hand, we could always find thrifty, hard, industrious men
wherewith to improvise more master manufacturers than we can ever want.
But to preserve the class of workers is just what we cannot do.

Mr. POTTER talks of the trade reviving ‘in one, two, or three years’, and
he asks us not ‘to encourage or allow (!) the working power to emigrate’. He
says that it is very natural that the workers should wish to emigrate; but he
thinks that, in spite of their desire, the nation ought to keep this half mil-
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lion of workers, with their 700000 dependents, shut up in the Cotton dis-
tricts; and, as a necessary consequence, he must of course think that the
nation ought to keep down their discontent by force and sustain them by
alms—and this upon the chance that the Cotton Masters may some day want
them.

Not fifty Cotton Trades could justify us in the folly of pauperizing and
demoralizing a million of our countrymen; not a thousand Cotton Trades
could pay us for the horrible necessity of slaughtering our people in civil
broils. The time is come when the great public opinion of these Islands must
operate to save this ‘working power’ from those who would deal with it as
they would deal with iron, and coal, and cotton.” |

[1275| Wir wollen schlieBlich noch aus dem officiellen vom Parlament
herausgegebnen ,,Statistical Abstract for the United Kingdom 1861°‘ auf
Baumwolle, Wolle, Seide, Flachs etc beziigliche Zahlen geben, die zusam-
menzustellen mit den frithren Notizen iiber den progress der factories.

Quantities of cotton imported into the United Kingdom

1846 1847 1848 1849
467856274 474707615 713620161 755469012
Reexportirt.
588667 669235 660891 882978
Bleibt: 467267607 474038380 712359270 754586034
1850 1851 1852 1853
663576861 757379749 929782448 895278749
914908 999825 998967 1326515
662661953 756379924 928783481 893952234
1854 1855 1856 1857
Imp. 887333149 891751952 1023886304 969318896
Reexp. 1101126 1110430 1309472 1177925
886232023 890641522 1022576832 968100971
1858 1859 1860
1034342176 1225989072 1390938752
1335790 1563778 2235970
1033006386 1224425294 1388702782

Wir erhalten also fiir den Cotton Consum in the United Kingdom, nach Abzug der reex-
portirten cotton:

Lbs
1846 1847 1848 1849
467267607 474038380 712359270 754586034
1850 1851 1852 1853
662661953 756379924 928783481 893952234
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1854 1855 1856 1857
886232023 890641522 1022576832 968140971

1858 1859 1860

1033006386 1224425294 1388682782

Stellen wir nun die Exports der cottonwaaren zusammen, sowohl Masse als Werth nach densel-
ben Statistical Extracts: |

|1276| Cotton Manufactures.

Declared Value. £ Quantities. Yds.  Cotton Twist Twist and Yarn
and Yarn. Ibs Quantities.
Declared Value.
1846. 17717778 1062091758 7882048 161892750
1847 17375245 937229489 5957980 120270741
1848 16753369 1091373930 5927831 135831162
1849 20071046 1327448640 6704 089 149502 281
1850 21873697 1347756877 6383704 131370368
1851 23454810 1536101929 6634026 143966 106
1852 23223432 1517513916 6654655 145 478 302
1853 25817249 1584727106 6895653 147 539302
1854 25054527 1685668 960 6691330 147 128 498
1855 27578746 1929941646 7200395 165 493 598
1856 30204166 2023738543 8028575 181495 805
1857 30372831 1968 056 485 8700589 176 821338
1858 33421843 2314205042 9579479 200016 902
1859 38744113 2551909929 9458112 192206 643
1860 42141505 2765337818 9870875 197343 655

Wir kehren jetzt zuriick zu p. 1269.l

[1277| ,,Solange das Vorurtheil, welches die Arbeit verdammte, in seiner
vollen Kraft herrschte, pritendirten die Physiker, Naturalisten, Mechaniker,
Mathematiker, die Wissenschaften in uninteressirter Weise zu studiren. Sie
hitten sich geschamt die Tochter der Musen einem niedrigen Gewinn dienst-
bar zu machen; sie untersuchten ihrer selbst wegen die Eigenschaften der
Materien oder der Zahlen; sie erlaubten sich hochstens zuweilen davon eine
Anwendung zu machen fiir die Staatsarbeiten oder zur Erhaltung der Ge-
sundheit... Heute giebt es auf allen Universititen Lehrstiihle fiir die
Chemie, Physik, Mechanik in ihrer Anwendung auf die Kiinste; alle Ge-
lehrten piquiren sich die Niitzlichkeit ihrer Arbeiten und ihrer Entdeckungen
zu rechtfertigen, indem sie den Theil nachweisen, den man davon ziehen
konne, um die Arbeiten zu erleichtern, die Markte zu bereichern, und den
Consumenten Geniisse zu verschaffen.” (38 Sism. t.1. Etudes.)

[Herr MacCulloch sagt p. 165. Prin. o. P. Ec. Edinburgh 1825: ,,Die vor-
ausgesetzten schlechten Folgen from the indefinite extension and improve-
ment of machinery wiirden equally result from the continued improvement
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of the skill and industry of the labourer.* So weit die$} skill auf Theilung der
Arbeit beruht — d. h. auf der Entwicklung der Manufactur im Unterschied
vom Handwerk, dieB zum Theil richtig. Aber selbst hier nicht, da Ure richtig
bemerkt, daBl je grosser das skill des ouvrier, desto ,,Jaunischer* etc der
Bursche. Es ist ein sehr grosser, nur einem M’Culloch unsichtbarer Unter-
schied, ob der Fortschritt der skill und industry als personliche Virtuositit
des Arbeiters erscheint oder umgekehrt, wie in der capitalistischen An-
wendung der Maschinerie als Eigenschaft des Capitals im Gegensatz zum
Arbeiter und auf Kosten des Arbeiters. )

,.»Jezt zugeschrieben to his property (the capitalist’s) merely, whether he
employ it to pay wages, or whether it consists in useful instruments, all that
vast assistance, which knowledge and skill, when realized in machinery, give
to labour — the productive power of this skill (of combined labour) is
attributed to its visible products, the instruments, the mere owners of which,
who neither use nor make them, imagine themselves to be very productive
persons.* (p.249-251 Th. Hodgskin Pop. Pol. Econ.)

In der Manufactur das Hinauswerfen der Arbeiter temporarily, in der
Agricultur constant.

Jones sagt von der modernen Agricultur:

“In the progress of culture, all, and perhaps more than all the labour and
capital which once loosely occupied 500 acres, are now concentrated for the
more complete tillage of 100.” (Jones. Distrib. of Wealth. 191.) (London
1831.)

“Since the general introduction of expensive machinery, human nature has
been forced far beyond its average strength.”” (R. Owen. Observations on the
effects of the Manufacturing System. 2"ed. Lond. 1817. [p.16] )

Zu den in der Agricultur gebrauchten Maschinen gehoren auch Pferde,
Arbeitsvieh etc. Diese Art Maschinen consumiren selbst commodities (nicht
nur Kohlen) which otherwise would have been consumed by labourers.

Herr Senior und Torrens wie andre behaupten, daf3 Maschinerie, an-
gewandt auf Waaren, die in den Consum des Arbeiters fallen, stets den
Arbeitslohn erhohn miissen.

Senior sagt: Nur in zwei Fillen kann die general rate of wages durch
Einfithrung der Maschinerie vermindert werden. ,,when labour is employed
in the construction of machinery, which labour would otherwise have been
employed in the production of commodities for the use of labourers; und
zweitens, when the machine itself consumes commodities (as horses,
working cattle etc) which would otherwise have been consumed by la-
bourers, and that to a greater extent than it produces them. (40 Senior.
Three Lectures on the Rate of Wages. Lond. 1830) ||1278| Seinerseits Tor-
rens:
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“Machines work but do not eat. When they displace labour, and render
it dispensable, they at the same time-displace and render dispensable the rea/
wages, the food and clothing, which maintained it. The aggregate fund for
the support of labour is not diminished.™ (39. Torrens. Wages and Combina-
tion. Lond. 1834.)

Dieses ganze Raisonnement beruht auf falscher Vorstellung vom variablen
Capital. DieB3, seinem stofflichen Element nach betrachtet, [0st sich in der
That auf in Waaren, die in den Consum der Arbeiter eingehn, Lebensmittel.
Daraus folgt durchaus keineswegs umgekehrt, daB diese Waaren oder Le-
bensmittel in den Consum der Arbeiter eingehn-oder variables Capital bilden
miissen. So daB} eine fixe Proportion stattfande zwischen der Zahl der
Arbeiter auf der einen Seite und der Masse der Lebensmittel auf der andern.
(Selbst Ricardo fillt gelegentlich in diesen Unsinn.) Diese Lebensmittel
werden auch von den andren Klassen verzehrt, und konnen reichlicher von
ihnen verzehrt werden. Sie konnen von unproductiven Arbeitern verzehrt
werden (Soldaten, Bedienten etc). Sie konnen exportirt und gegen Luxus-
mittel ausgetauscht werden. Je productiver die Industriezweige, die die
nothwendigen, daher auch in den Consum der Arbeiter eingehnden Lebens-
mittel produciren, desto grosser kann der Theil der Arbeiter sein, die durch-
aus nicht in den Consum der Arbeiter eingehnde Lebensmittel produciren,
und je mehr in jenen Zweigen Maschinerie sie hinauswirft, desto mehr
wachst ihre Concurrenz und fallt daher auch ihr Salair in den andren
Zweigen.

5—6 £ per acre hielt man fiir das capital required fiir die cultivation of land:
aber das highfarming of modern times requires fast das Doppelte. (14. t. 1.
W. Johnston England as it is etc Lond. 1851)

M’Culloch 1.c. (P.o. P. Ec. Edinburgh 1825 p. 166): ,,If it be vorthellhaft
daf das skill des Arbeiters indefinitely extended sein soll — daB er fihig sein
soll a vastly greater quantity of commodities mit derselben oder weniger
Quantitit Arbeit zu produciren, it must also be advantageous that he should
avail himself of the assistance of such machinery as may most
effectually assist him in bringing about that result.* Herr M’Culloch unter-

— Stellt hier, dall dem Arbeiter die Maschine gehort.

r

,.In einer Fabrik ... the portions of capital and land are much greater than
those of labour and skill; und die net revenue accruing to their proprietors
is also much greater. But the very preponderancy of machinery or capital,
begets the necessity of a corresponding excess of labour and skill in other
processes — namely in the repair of mills and machinery, and in the con-
struction of new ones etc ... industry preponderates in nearly every group
employed in the fabrication of productive capital... And if we look at the
means employed in the construction of expensive ornaments, and other
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articles of luxury, the demand for which is engendered by the profits of
capital, we find their value to consist almost exclusively of the services of
labour and skill — ... the proponderance (in service and profits), of skill in
one process of production, begets the necessity of a corresponding excess
of labour in one or more others, and vice versa ... the augmented profits
of capital setting free a larger number of desires, increase the demand for
and the production of value in its consumable forms.* (p. 98 sqq. G. Opdyke.
Treatise on Polit. Econ. New York. 1851.)

Es ist dieB} theilweise richtig. Die grosse Production erlaubt grossen Theil
der Arbeit theils zur Luxusproduction zu verwenden, (wo sie zum Theil noch
schlechter gezahlt wird), theils zum Produciren von fixem Capital (Eisen-
bahnen etc) wo viel rohe Arbeit erheischt ist.

Verschiedne Productivitit in der Agricultur. ,,In Great Britain the produc- |
tion of wheat is about 32 bushels an acre: in France, by official returns, it
only averages 14 bushels, and rarely exceeds 20. Also in Frankreich mit 2x
so viel Arbeit der return nur ein halb von dem in Great Britain. Ungefahr
wie in Irland.* (8 Nov. 1851. Economist.) In England '/, der agriculturists
selbststiandige peasants and cottiers, '/; PAchter, ’/, agricultural labourers. In
Irland '/;; employs labourers, ®/;cottiers und ®;labourers. In England
28% ||1279| der Population mit Production of food beschiftigt, in Irland 63 %.
Aber das acreable produce in Irland nur '/, wie in England. (Irish Poor Law
Commission. 3 Report. 1836) Also doppelt so viel people engagirt, um halb
so viel food zu produciren. Arbeit in Irland nur '/, so productiv wie in
England. (Econ. 1848)

,»Arbeit ist nichts ohne knowledge. In the subdivisions of occupations and
of labour itself, it becomes ... so separated from labour in complicated
societies, dal man sie apart betrachten mulf3.** (272. W. Thompson: An In-
quiry into the Principles of the Distrib. of Wealth etc Lond. 1824) “The
chances of the future extension of science multiplied in exact proportion to
its diffusion.” (p.275) ,,In den friithren Stufen der Gesellschaft, Arbeit und
Wissenschaft begleitet von einander, weil sie beide einfach sind. (I.¢.) Der
Mann des Wissens und der productive Arbeiter sind weit von einander
getrennt und die Wissenschaft, instead of remaining the handmaid of labor
in the hand of the laborer to increase his productive powers ... has almost
everywhere arrayed itself against labor. .. Die Besitzer von knowledge und
die Besitzer von power suchten iiberall ihre Privatinteressen zu avanciren
und knowledge ein Instrument, so fihig detachirt zu werden von der Arbeit
und ihr entgegen gesetzt zu werden.** (274 1. ¢.) Diese Verselbststindigung
der Wissenschaft gegeniiber der Arbeit und im Dienst des Capitals gehort
tiberhaupt in die Categorie der Verselbststindigung der Productionsbedin-
gungen gegeniiber der Arbeit. Es ist diese Loslosung und Verselbststandi-
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gung, die zunichst blos dem Capital zu gut kommt, die zugleich Bedingung
fiir die Entwicklung der Powers of science and knowledge.

«LE’union des ouvriers avec I'entrepreneur d’industrie est une véritable
association.” (131. Le Comte A. de Laborde. De I'esprit d’association etc
Paris. 1818.) Dieser Laborde der eigentliche Erfinder der 6konomischen
Harmonien. Dieser Bursche fragt sich nicht: welcher Art diese association!

,,Zehn Bauernfamilien sind verabschiedet worden, um dem Pichter des
neuen Systems, der kein Bauer ist, Platz zu machen. Er tragt zur Production
nur durch Anwendung seiner Capitalien und seiner Intelligenz bei: mais
autant on reléve la condition du riche fermier, autant on rabaisse celle des
hommes qui font pour lui les travaux des champs. Le premier s’est réservé
I’exercice de la volonté, du choix, de I'intelligence, c’est donc a dire qu’il les
refuse a ses ouvriers et a ses domestiques. Il ne demande a ceux-ci que
I’emploi de leur force musculaire, et il les ravale autant qu’il peut au rang
des machines. » (p. [130—] 131. t.1 Etudes. Sismondi.)

Knowledge of the material world, and skill to apply it by labour, are the
sources of wealth. (Economist. 30 August. 1851)

Im 18. Jhdt. fast gleichmissig die Fortschritte der Mathematik, Mechanik,
Chemie und Entdeckungen in England, Frankreich, Schweden, Deutschland.
Auch die Erfindungen in Frankreich z.B. Aber capitalistisch verwandt
damals nur in England, weil hier allein die 6konomischen Verhiltnisse so
weit entwickelt, um die Exploitation des wissenschaftlichen Fortschritts
durch das Capital zu erlauben. (Speziell entscheidend hierbei seine Agri-
culturverhiltnisse und Colonialbesitzungen)

,.What presents or removes obstacles to the application of capital and
labour [also ebensowohl biirgerliche Einrichtungen, Sicherheit, Transport-
mittel etc ) must affect production, obgleich die Zahl der ||1280| Arbeiter und
die Quantitat des Capitals dieselben bleiben.* (55, Bailey. Money and its
Vicissitudes. Lond. 1837.)

In dem System der kleinen Production: Die Producenten are aided by

,,such knowledge only, and such an amount of mechanical power as may
be found in the possession of persons labouring with their own hands for
their own subsistence*’. (43. R.Jones Textbook of Lectures on Pol. Ec.
Hertford. 1852)

“The lapse of two centuries has produced a wonderful change in the
progress of science and in the instruments it has employed.” (The Industry
of Nations. Part I London. 1855. 286) “Up to a certain point, in fact, and
especially in chemical investigations, costly and complicated apparatus is not
essentially necessary. For much depends upon the observer’s own faculties
of perception and combination. But beyond this the philosopher becomes
to a very large extent dependent upon his instruments.”” (288) “The in-
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sensitiveness of a chemist’s balance, the defective construction of a lens,
the incorrect graduation of a thermometer, or the faulty subdivision of the
circle of a transit instrument, cannot but vitiate all researches in which they
are employed... That physical science in the present day has attained its
present eminent position, and is still progressing, must be in a large degree
attributed to the wonderful care exercised, and the mechanical skill dis-
played, in the production of philosophical instruments.”” (289) Andrerseits
Einwirkung der physical science auf production. “To it are we indebted for
the steam-engine and the electric telegraph — inventions originating entirely
in physical philosophy.” (290)

Bei Dreschmaschinen wird der Kornerverlust 2'/, Procent geringer ge-
schédzt als beim gewohnlichen Handausdreschen. Es gilt fast bei allen
Maschinen, daB sie eine grossere Quantitit Fabrikat aus demselben Roh-
material durch feinere Bearbeitung desselben etc liefern als mit den un-
vollkommnen Werkzeugen der Handarbeit. (Benutzung von Abfillen,
Wiederverwandlung von Lumpen etc in Rohmaterial.)

Bessere Methoden im Ackerbau. ,,So Einfihrung der griinen Erndten an
die Stelle der Brache, Einfiihrung des Baues der Riiben im Grossen, womit
unter Georg II der Anfang (in England) gemacht. Von jezt an verwandelten
sich sandige Griinde und werthlose Gehige in vorziigliche Weizen- und
Gerstenfelder und die Production von Getreide im leichten Boden verdrei-
fachte sich, wihrend zugleich fiir Rindvieh und Schafe ein vorziiglich griines
Futter gewonnen wurde. Vermehrung und VerbefBrung der Viehzucht durch
das Durchkreuzen der Racen, bessere Methoden der Bewisserung und
Entwisserung, zweckméssigrer Erndtewechsel, Anwendung des Knochen-
mehls als Dungmittel etc.

Malthus nimmt fiir die Lander des europdischen Staatensystems den
Ernteertrag im Durchschnitt zu dem Vierfachen der Aussaat an, in Ungarn
und seinen Nebenldndern das Acht und Zehnfache, in den Tropengegenden
Americas sogar das 12—20fache.*

Hectaren Arbeitern  Hectolitres Pferde Ochsen Schafe
Getreide
GroBbri-
tannien
producirt
auf 13 Mill. 5200000 56 Mill. 170 000 1250000 10200000
Frankreich 40 2224 Mill. 153 40000 800000 5200000

(,,Das System der freien Concurrenz dieses System der Systemlosigkeit,
hat an sich nur eine negative Bedeutung. Es bezeichnet die Auflosung der
friiheren Associationen des siachlichen und personlichen Vermogens, wie
diese in den grossren Giitercomplexen und im Verband zwischen Grund-
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herren und Bauern, so wie in den zunftartigen Corporationen mit ihren genau
gegliederten Verhiltnissen von Meistern, Gesellen und Lehrlingen, zum
Vorschein gekommen waren.” (57,58 W. Schulz. Die Bewegung der Pro-
duction. Ziirich. 1843.) |

|1281] ,,Allen statistisch belegten Behauptungen, daf sich der Arbeitslohn
vergrossert, oder doch im Verhaltnisse zu den nothwendigen Lebensmitteln
nicht vermindert habe, kommt hdchstens eine blos abstrakte Wahrheit zu,
die sich in der Anwendung auf die Wirklichkeit als eitel Tauschung offenbart.
Nur das 14t sich behaupten, daf} solche Beschéftigungen, die spezifische
Anlagen, oder lingere Vorbildung voraussetzen, im Ganzen eintraglicher
geworden sind; wihrend der verhiltniBméssige Lohn fiir die mechanisch
einformige Thitigkeit, auf welche der Eine wie der Andere leicht und schnell
abgerichtet werden kann, bei der wachsenden Concurrenz gefallen ist und
nothwendig fallen muBite. Und gerade diese Art der Arbeit ist bei dem
jetzigen Stande ihrer Organisation noch weit die zahlreichste. Wenn also ein
Arbeiter der ersten Categorie jezt siebenmal so viel, ein Anderer der zweiten
eben so viel erwirbt, als etwa vor 50 Jahren, so erwerben beide im Durch-
schnitt freilich vier Mal so viel. Allein wenn in einem Lande die erste Ca-
tegorie der Arbeiter mit nur 1000, die zweite mit einer Million Menschen
besetzt ist, so sind 999 000 nicht besser als vor 50 Jahren daran, und sie sind
schlimmer daran, wenn zugleich die Preise der Lebensbediirfnisse gestiegen
sind.* (Schulz 1. c. 65) ,,Allein selbst wenn es so wahr ware, als es falsch ist,
daf} sich das Durchschnittseinkommen aller Classen der Gesellschaft ver-
grossert hatte, konnen dennoch die Unterschiede und verhiltniBmassigen
Abstinde des Einkommens grosser geworden sein und hiernach die Gegen-
sitze des Reichthums und der Armuth schirfer hervortreten. Denn gerade
weil die Gesammtproduction steigt und in demselben MaaBe, als die ge-
schieht, vermehren sich auch die Bediirfnisse, Geliiste und Anspriiche, und
die relative Armuth kann also zunehmen, wiahrend die absolute sich ver-
mindert. Der Samojede ist nicht arm bei Thran und ranzigen Fischen, weil
in seiner abgeschlossnen Gesellschaft alle die gleichen Bediirfnisse haben.
Aber in einem voranschreitenden Staate, der etwaim Laufe eines Jahrzehnds
seine Gesammtproduction im Verhaltnisse zur Bevolkerung um ein Drittheil
vergrosserte, ist der Arbeiter, der vor und nach 10 Jahren gleich viel erwirbt,
nicht eben so wohlhabend geblieben, sondern um ein Drittheil bediirftiger
geworden. DieB ist nun grade in unserer Zeit der Fall.* (1. c. 63, 66)

,,Ein Volk, damit es sich geistig freier ausbilde, darf nicht mehr in der
Sklaverei seiner korperlichen Bediirfnisse stehn, nicht mehr der Leibeigne
des Leibes sein. Es mufl ihm also vor Allem Zeit bleiben, auch geistig
schaffen und geistig geniessen zu kénnen. Die Fortschritte im Organismus
der Arbeit gewinnen diese Zeit... War nun friiher, zur Abfindung eines
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Quantums materieller Bediirfnisse, ein Aufwand von Zeit und menschlicher
Kraft erforderlich, der sich spiater um die Hilfte vermindert hat; so ist
zugleich, ohne irgendeine Einbufle an sinnlichem Wohlbehagen, der Spiel-
raum fiir geistiges Schaffen und Geniessen um so viel erweitert worden. ..
Aber auch fiir die Vertheilung der Beute, die wir dem alten Kronos selbst
auf seinem eigensten Gebiete abgewinnen, entscheidet noch das Wiirfelspiel
des blinden, ungerechten Zufalls ... es ist wenigstens gewil3, daf} sich un-
geachtet der Zeitersparnisse durch Vervollkommnung des Maschinenwesens
die Dauer der Sklavenarbeit in den Fabriken fiir eine zahlreiche Bevolkrung
nur vergrossert hat. Und doch ist auch der Gewinn eines grossren Quantums
freier Zeit der gemeinschaftliche Erwerb der Natjonalkraft.* (67,68 1.c.)

,,Periode der Manufactur . .. der im hochsten Grade zerlegten handwerks-
massigen Thatigkeit, die zugleich eine Thatigkeit von Hand in Hand zu einem
und demselben Zwecke der Production ist.* (37 1.c.)

,.Endlich fiihrt die fortgesetzte Theilung der Arbeit zur Anwendung eines
vollkommneren Maschinenwesens und damit zu der 4" Stufe (erst Hand-
arbeit, dann Handwerksarbeit, dann Manufactur, dann Fabrikation] der
eigentlichen Fabrikation durch Maschinen.* (37 1.¢.) |

|1282] In der Fabrikation wird der ,,Mensch ... der verstéindige, mehr
geistig als korperlich thatige Lenker und Leiter der Naturkrifte. Damit tritt
er also in ein ganz anderes Verhaltni3 der Thitigkeit ein, da er die den
Zwecken der Production zu unterwerfenden Stoffe nur noch mit fremden
Naturkriften in Verbindung bringt, und also auch das Resultat ihrer Wir-
kung, oder das Product, nicht mehr im Verhéltnisse mit seiner eignen kor-
perlichen Anstrengung steht.” (38 1. c.) (Schon bei der Manufactur und ein-
fachen Cooperation steht es nicht im Verhaltni3 zu seiner individuellen
Leistung.)

,,Der Handel, mit seinem Zwecke der Erhohung des Waarenwerths durch
das Mittel des Transports, ist nur ein Zweig der Industrie und wesentlich
demselben Gesetz der Entwicklung unterworfen. Die erste und einfachste
Art des Handels ist die des Austausches der Waaren von Hand zu Hand. In
weiterer Folge schafft er sich die erst noch einfachen Werkzeuge und Mittel
des Verkehrs, als Lastthiere zum Transport, oder kleinere Schiffe, fiir deren
Fithrung und Bewegung noch das Ruder dem Menschen als Handwerkszeug
dient. Auch eine fortgesetzte Vertheilung der Thétigkeit zu gemeinsamen
Zwecken des Verkehrs l4t sich gewahren, wie etwa in der zahireicheren
Bemannung grosserer Ruderschiffe, wo noch eine Mehrheit von Menschen
in einformig wiederkehrenden, aber zugleich in Verbindung gesetzten
Operationen maschinenartig wirkt. Endlich wird eine hohere Stufe der
Ausbildung beschritten, indem in Segelschiffen, Dampfschiffen, Dampf-
wagen u.dgl. die Kraft des Windes und Dampfes diejenige des Menschen
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nicht blos ersetzt, sondern durch Gehorsam unter seinem Willen verviel-
facht; ... Und so hat denn auch der Handel, wie Landwirthschaft und
Gewerbeflei3, seine Perioden der Handarbeit, des Handwerks, der Ma-
nufactur und des Maschinenwesens.* (l.c. 38, 39))

Wir haben gesehn wie die Alten die Theilung der Arbeit qualitativ —
Verbesserung der Arbeit und des von ihr erzeugten Gebrauchswerths auf-
fassen. Die Anwendung eigentlicher Maschinerie auf die Production zeigt
sich mit zuerst in der Wassermiihle. Das Gedicht des Antiparus, Cicero
gleichzeitig, auf die Einfiihrung der Wassermiihlen in Rom zeugt wieder ganz
von der Modernen verschiednen Auffassung. (In der griechischen Antholo-
gie.) ,,Er ruft den mit dem Mahlen des Getreides beauftragten Sklavinnen
zu, sie konnten nun lange schlafen (brauchten nicht mehr friith aufzustehn)
wenn auch die Stimme der Hihne die Morgenddammerung anzeige. Denn die
Ceres habe den Nymphen die Miihen der Héande aufgetragen: diese aber auf
dem Rand des Rades tanzend (springend, hiipfend) kreiseln (wirbeln im
Kreise) die Axe: diese aber mit gewundenen Radspeichen dreht die hohlen
Gewichte von 4 Miihisteinen. Wir geniessen wieder (kosten wieder) die alte
Lebensart, wenn wir die Gaben der Ceres miihlos speissen lernen.” Das
Einsparen der Arbeit fiir den Arbeiter selbst, nicht die Einsparung im Preil3
der Arbeit ist hier der einzig leitende Gesichtspunkt. |

\1283[ h) [Relativer und absoluter Mehrwerth]

Wir haben den absoluten und relativen Mehrwerth gesondert betrachtet. In
der capitalistischen Production sind sie verbunden. Und grade in der Ent-
wicklung der modernen Industrie zeigt sich, wie sie gleichzeitig entwickelt
werden, der Arbeitstag in demselben MaaBl verldangert wird, wie die
nothwendige Arbeitszeit durch die Entwicklung der geselischaftlichen Pro-
ductivkrifte der Arbeit vermindert wird. Es ist die Tendenz des Capitals den
Mehrwerth gleichzeitig in beiden Formen zu entwickeln. Sie ruft damit
zugleich den friiher geschilderten Kampf um den normalen Arbeitstag und
die gewaltsame Festsetzung desselben als ihr vom Staat auferzwungnes
Gesetz hervor. Die Tendenz der capitalistischen Production zeigt sich Klar,
wenn man die Staatseinmischung in der ersten Morgendimmerung der
biirgerlichen Industrie (wie sie z.B. in den Arbeitsstatuten des 14'Jahr-
hunderts erscheint) mit der modernen Fabrikgesetzgebung vergleicht. Dort
wird die Arbeitszeit festgesetzt, um die Arbeiter zu zwingen ein gewisses
Quantum Surplusarbeit (oder auch Arbeit iiberhaupt) ihren employers zu
leisten, sie zu zwingen zur Leistung der absoluten Mehrarbeit. Hier dagegen,
um eben so gewaltsam eine Schranke zu ziehn, iiber die hinaus der Capitalist
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die absolute Arbeitszeit nicht verlingern darf, um die Verldngerung der
Arbeitszeit iiber eine bestimmte Grenze hinaus zu verhindern. Die
Nothwendigkeit einer solchen Staatsintervention, die zuerst in England sich
zeigt, als dem Heimathsland der grossen Industrie und die Nothwendigkeit
diese Intervention nach und nach auf neue Industriezweige auszudehnen,
in demselben Maal} wie sich die capitalistische Production ihrer beméchtigt,
beweist zugleich einerseits, wie die capitalistische Production keine
Schranke fiir die Aneignung fremder Arbeitszeit kennt, und wie andrerseits
innerhalb der etablirten Bedingungen der capitalistischen Production die
Arbeiter fiir sich unfihig sind — ohne als Klasse auf den Staat und durch den
Staat auf das Capital zu wirken — auch nur die zur korperlichen Erhaltung
nothige freie Zeit aus den Harpyenklauen des Capitals zu retten. Die Ar-
beitszeit fiir Kinder und Erwachsene in Frankreich /2 Stunden. Nach dem
Gesetz von (1833), das der Zehnstundenbill voraufging war die Arbeit in
England von 1835 an fiir Kinder unter 12 Jahren (seit 1836 auch fiir Kinder
unter 13) 9 Stunden, und fiir junge Personen unter 18 Jahren 12 Stunden per
Tag (nicht nach '/,9 Uhr Abends und nicht vor '/,6 Uhr Morgens). 1'/, Stunden
pour les repas, mais ce temps n’est pas compris dans les neuf ou 12 heures
de travail. (Zugleich 2stiindiger zwangsmaissiger Schulbesuch in dem Gesetz
von 1833.) (Noch 1844 lieBen die Fabrikanten 14—16 Stunden arbeiten in den
Zweigen, wo die Kinder entbehrt oder durch sonst brotlos gewordne Er-
wachsne ersetzt werden konnten.)

Mai 1844 12 Stunden fiir Erwachsne und 6'/, fiir Kinder. (12 Stunden
inclusive der Freistunden.) (Half an hour for breakfast and an hour for
dinner.) 1672 schrieb Petty seine ,,Political Anatomy of Ireland*’. Darin sagt
er: “Labouring men work 10 hours per diem, and make 20 meals per week,
viz 3 a day for working-days, and two on Sundays; (jezt nur 2 Miler) whereby
it is plain, that if they could fast on Friday nights, and dine in one hour and
a half (jezt betriagt Friihstiick und dinner nur 1'/, Stunden), whereas they take
two, from eleven to one; thereby this working '/, more, and spending '/ less,
the /o (fijr Steuer] abovementioned might be raised.” (10 edit. London 1691)
Aus diesem passus ergiebt sich, daB} die Arbeitszeit fiir Erwachsne damals
nicht grosser war als jezt nominell fiir Kinder iiber 13 Jahre und daB die
Arbeiter mehr zu essen hatten. Und dasselbe giinstigre Verhaltnif} fiir die
Arbeiter finden wir schon im 15'Jhdt. in England.

,»Aus dem Statut von 1496 geht hervor, daf} die Nahrung betrachtet wurde
als Equivalent fiir '/; des Einkommens eines Handwerkers und '/, des Ein-
kommens eines labourers, welches eine grossere Stufe von Unabhingigkeit
unter den working classes anzeigt als nun vorherrscht; denn die Nahrung von
labourers und artificers wird nun zu einer hoheren Proportion auf ihre wages
veranschlagt. Die Stunden fiir meals und relaxations waren liberaler als heut
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zu Tage. Sie betrugen z.B. vom Mirz bis zum September 1 Stunde fiir
Friihstiick, 1'/, Stunden fiir Mittagsessen, und '/, Stunde fiir noon-meats.
Also 3 Stunden. Im Winter wurde gearbeitet von 5 Uhr Morgens bis es dunkel
wurde. Dagegen jezt in den factories nur '/, Stunde fiir Friihstiick, 1 Stunde
fiir dinner, grade die Hilfte des 15.Jahrhunderts.” (John Wade. 24,25 und
577,578. History of the Middle and Working Classes, 3 ed. Lond. 1835) ‘

]1284] Die absolute Mehrarbeit, die aus der Verlidngerung des Arbeitstags
erzielt wird, ist natiirlich die Basis, von der der einzelne Capitalist ausgeht,
da Vermehrung der Productivitdt der Arbeit nur relative Reduction des
Lohns fiir den Einzelnen herbeifiihrt, so weit er fahig das Product der Arbeit
iiber ihrem individuellen Werth zu verkaufen; so weit der von ihm producirte
Artikel in den Consum. des Arbeiters eingent, ist, mit Ausnahme ent-
scheidender Artikel, die Wirkung nicht pl6tzlich und zweitens allen Capita-
listen gemein, ob sie oder brother capitalists diese Verinderung im Werth
der Lebensmittel herbeifiihren. Es zeigt sich aber beim Einzelnen (da, wo
Stiicklohn), daB mit Verbessrung der Maschinerie, wie selbst Ure zugiebt,
der Stiicklohn im selben Verhiltnifl, oder wenn die Conjuncturen das nicht
erlauben, annahernd herabgesetzt wird, wie die Productivkraft der Arbeit
wachst, obgleich der Preil3 des Products zuerst iiber seinen Werth verkauft
wird, d.h. nicht im selben Verhiltni3 herabgesetzt wird, wie es weniger
Arbeit kostet. Als allgemeines Beispiel schlagend, dall nach unmittelbarer
Aufhebung der Korngesetze die Fabrikanten den Arbeitslohn ziemlich all-
gemein um I0p. c. herabsetzten, was noch 1853 einen 8monatlichen Strike
in Preston hervorrief. Der Lohn stieg spéter aus einer Conjunctur von Um-
standen, die ausserordentliche Nachfrage von Arbeit hervorriefen und ginz-
lich unabhingig von den allgemeinen Gesetzen des Durchschnittsarbeits-
lohns waren.

[Verhiltnisse von Arbeitslohn und Mehrwerth]

Die Frage, die wir nun zu betrachten [haben], ist das Verhaltni3 von Arbeits-
lohn und Mehrwerth.

Nehmen wir zunachst den Arbeitstag als gegeben an. In diesem Fall der
Werth des Products des Arbeitstags — oder die Werthsumme, wovon ein
Theil den Arbeitslohn bildet, der andre den Mehrwerth — constant. Und es
ist klar, dal} die Werthgrosse beider Theile und der Wechsel in ihrem Werth
in umgekehrtem Verhaltnil} steht. Je grosser die eine, desto kleiner die andre
und vice versa. Ferner, da wir gesehn, daf} die Rate des Mehrwerths, iiber-
haupt nur das Verhaltni der Surplusarbeit zur nothwendigen oder was
dasselbe, des Surplusvalue zum variablen Capital ist, so folgt, dal nur aus
einem Wechsel in der Grosse des variablen Capitals, oder was dasselbe in
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der nothwendigen Arbeitszeit oder dem Arbeitslohn iiberhaupt einen
Werthwechsel zwischen Arbeitslohn und Mehrwerth hervorbringen kann.
Fallt der Werth des Arbeitsvermégens in Folge grossrer Productivkraft der
Arbeit, so steigt der Werththeil des Products, der unbezahlte Arbeit oderden
Mehrwerth reprasentirt. Nahme die Productivitit der Arbeit ab, z. B. in Folge
schlechter Erndten etc, so wiirde umgekehrt der Mehrwerth fallen. Denn es
ist nicht zu vergessen, da3 das Verhaltnifl der nothwendigen Arbeitszeit zur
Surplusarbeitszeit nicht durch die Productivitit in der Industriesphiére be-
stimmt ist, worin der Arbeiter arbeitet, sondern durch die Productivitit aller
Zweige, deren Resultate in seinen Reproductionsprocef} eingehn. Unter allen
Umstianden kann hier Steigen oder Fallen des Mehrwerths nur aus einem
Werthwechsel des Arbeitsvermogens hervorgehn, und dieser bedingt und in
umgekehrtem Verhéltnify zur Productivitit der Arbeit.

Es ist hierbei vorausgesetzt, dafl der Werth des Arbeitsvermogens bezahlt
wird, also der Durchschnittsarbeitslohn, also wenn kein Steigen iiber diesen
Durchschnitt, kein Sinken des Lohns unter die3 Niveau stattfindet. Ist die
Linge des Arbeitstags gegeben, so klar, dal je productiver die Arbeit, um
so kiirzer der Theil des Arbeitstags, den der Arbeiter fiir sich, und so langer
der, den er fiir das Capital arbeitet, und vice versa.

Aber selbst ein Steigen des Arbeitslohns {iber den Durchschnitt wiirde an
diesem Gesetze nichts andern. Der Mehrwerth konnte immer nur wachsen,
so weit der Werth des Arbeitsvermogens und daher der Arbeitslohn fiele und
nur fallen aus dem umgekehrten Grund.

Der Durchschnittsarbeitslohn oder der Werth des Arbeitsvermaogens ist,
wie frither gesagt, keine constante Grosse quoad Tauschwerth. Aber er
driickt eine constante Masse von Gebrauchswerthen aus, eine constante
Masse Waaren zur Befriedigung von Bediirfnissen oder von Lebensmitteln.
Der Werth dieser Quantitit von Gebrauchswerthen hiangt von der all-
gemeinen Productivitit aller der Industriezweige ab, deren Resultate in den
nothwendigen Consum des Arbeiters eingehn, Gesetzt nun die Industrie wird
productiver. Dann sind folgende Fille moglich. Der Arbeiter erhélt dieselbe
Quantitat Gebrauchswerthe wie frither.-In diesem Falle féllt der Werth seines
Arbeitsvermogens oder seines Arbeitslohns. Denn der Werth dieser constant
gebliebnen Quantitit ist gefallen. Der Arbeiter hat eine geringre Arbeitszeit
zu arbeiten, um das Equivalent seines Lohns zu zahlen. Ein grossrer Theil
des Arbeitstags féllt also dem Capital zu. Das Verhiltnif3, worin er an dem_
Werth des Products seines Arbeitstags participirt ist gesunken, dagegen die
unbezahlte Arbeitszeit gewachsen oder der Werththeil des Capitals, der
Mehrwerth gewachsen. Der verhaltniBméssige Arbeitslohn, die Proportion,
ist daher gefallen. |

[1285| Nimm zweitens an, die Masse der Lebensmittel, die Quantitiit steige
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und daher der Durchschnittsarbeitslohn, aber sie steige nicht in demselben
Verhaltni3, worin der Arbeiter productiver geworden ist. In diesem Falle fallt
der Werth des Arbeitsvermogens und der Surpluswerth steigt in demselben
Verhaltnif3. Denn obgleich der Arbeiter eine grossre Masse Waaren als friither
erhilt, sind sie das Product eines kleinren Theils seines Arbeitstags als
friither. Seine bezahlte Arbeitszeit ist gefallen, seine unbezahlte gewachsen.
Obgleich sein realer Arbeitslohn (wenn das real auf den Gebrauchswerth
bezogen wird) gestiegen ist, ist der Werth desselben und daher sein ver-
héltniBmassiger Arbeitslohn — das Verhiltnif3 in dem er mit dem Capital am
Werth seines Products participirt, gefallen. Endlich der dritte case: Der
Arbeiter erhalt nach wie vor denselben Werth — oder die Vergegenstand-
lichung desselben Theils des Arbeitstags wie friiher. In diesém Fall, da die
Productivitat der Arbeit gestiegen, ist die Quantitat der Gebrauchswerthe,
die er erhilt, sein realer Arbeitslohn gewachsen, aber der Werth desselben
constant geblieben, da er nach wie vor ein gleiches Quantum realisirter
Arbeitszeit darstellt. In diesem Falle ist aber auch der Mehrwerth unver-
andert geblieben, das Verhiltnil zwischen Arbeitslohn und Mehrwerth,
daher das VerhaltniB3 gegen Arbeitsiohn.

Die Fille lassen sich dahin zusammenfassen: Quantitit bleibt dieselbe;
Proportion fillt. Quantitit steigt, Proportion fillt. Proportion bleibt dieselbe,
Quantitat steigt. Aber in allen diesen Fillen kann der Mehrwerth, die Rate
des Mehrwerths, sein Verhaltni3 zu dem im Arbeitslohn ausgelegten Capital
nur wachsen dadurch da der Werth des Arbeitslohns fillt, nur in um-
gekehrtem Verhiltnil zu ihm und nur in Folge von changes, die im Werth
des Arbeitslohns, in Folge eines change in der Productivitiat der Arbeit
vorgehn. (Wiirde die Industrie dagegen unproductiver, so wiirde bei gleich-
bleibender Quantitat der Werth des Arbeitslohns steigen, der verhalt-
niBmassige Arbeitslohn und daher der Mehrwerth fallen, das Verhaltnif3 des
Mehrwerths zum variablen Capital.)

Nimm das Verhiltnifl an, da3 der Arbeitslohn dem Werth nach constant
bleibt, obgleich die Productivitit der Arbeit gewachsen, also die Masse
Waaren, worin sich dieser Werth verkorpert, so finde kein change im
Mehrwerth statt, obgleich dieser, ebenso wie der Arbeitslohn, eine grossre
Masse Gebrauchswerthe wie frither darstellen wiirde. Es ist also moglich,
daB den Gebrauchswerth betrachtet, das Quantum Waaren, worin sie sich
ausdriicken, beide, Arbeitslohn und Mehrwerth, in gleichem Verhaltnif3
steigen konnen, aber es ist unmaoglich, da3 der eine im Tauschwerth wachst
ohne daf} der Tauschwerth des anderen fallt.

Wird die Industrie unproductiver und der Arbeitslohn f#llt nicht unter den
average, so steigt sein Werth. Quantitit bleibt dieselbe. Proportion steigt.
Filit der reale Arbeitslohn, aber s0, da3 er doch mehr Arbeitszeit als friiher
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ausdruckt, so steigt Proportion, obgleich Quantitit fallt. Proportion bleibt
dieselbe, Quantitit fallt. Wenn er nur das Product der vor dem Wechsel der
Productivkraft normalen Stundenzahl erhilt.

“When an alteration takes place in the productiveness of industry, and that
either more or less is produced by a given quantity of labour and capital, the
proportion of wages may obviously vary, whilst the quantity which that
proportion represents remains the same, or the quantity may vary, whilst the
proportion remains the same.” (67. QOutlines of Polit. Economy. Lond. 1832.)

,,In einem Land wo die gross return small, a larger proportion of the whole
may give the labourer aless command of necessaries, than in other countries,
wo die gross return grosser, a smaller proportion of the whole.** (Ramsay.
Distr. of W. Edinburgh. 1836. p. 178.)

Was Ricardo vom Verhiltnifl von profits und wages sagt ist richtig vom
Verhdltnif von wages und surplus value. ,,Im Verhiltnil als weniger
appropriirt wird fiir wages wird mehr appropriirt fiir profits und vice versa.**
(Prin. 500)

«Ce n’est pas la faute du progrées de la science mécanique, mais de [’ordre
social, si ’ouvrier qui acquiert le pouvoir de faire en deux heures ce qu’il
faisait auparavant en douze, ne s’en trouve plus riche. » (349. Sismondi. N. P.
t.1)| '

1286/ « C’est un résultat bien remarquable de I’histoire philosophique de
I’homme, que les progrés de la société en population, en industrie et en
lumieres sont toujours acquis aux dépens de la santé, de la dextérité et de
I'intelligence de la grande masse du peuple . .. le bonheur individuel du grand
nombre est sacrifié a celui d’un petit nombre d’individus, et il serait douteux,
lequel de ces deux états, de la barbarie ou de la prospérité mérite la préfé-
rence, si I'insécurité attachée au premier ne faisait pencher la balance en
faveur du second.» (342, 43. H. Storch. Cours d’Ec. Pol. t. IIl ed. Say. 1823.)

., Irades Unions in their desire to maintain wages, endeavour to share in
the profits of improved machinery . .. sie verlangen hohren Lohn weil labour
is abbreviated ... in andern Worten, sie streben to establish a duty on
manufacturing improvements.** (42. On Combinations of Trades. New Ed.
Lond. 1834.)

In dem betrachteten Fall der Satz Ric’s richtig, dal die Summe von Lohn
+ Profit = constante Werthgrosse, insofern sie stets dasselbe Quantum
Arbeitszeit darstellen.

Wir kommen jezt zum zweiten Fall, der Verlangerung des Arbeitstags und
der Vereinfachung wegen wollen wir hier annehmen, dafl die Productivkraft
der Arbeit dieselbe bleibt.

Es ist hier in der That nur zweierlei zu untersuchen. 1) die Surplusarbeits-
zeit wird verliangert, ohne Erhohung des Arbeitslohns, ohne dafl der Arbeiter
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3. Der relative Mehrwert + Heft XX

sich selbst einen Theil dieser overtime aneignet. Dief3 grossentheils der Fall
wihrend der ganzen Periode, worin das factorysystem die overtime in seiner
eignen und andren (auswértigen) Sphéren ins Maa6lose trieb. (Beispiel der
Bickerarbeit in London.) (Auch darin gezeigt, dal der Arbeitslohn verhalt-
niBméssig mehr stieg in den branches, worin die Zehnstundenbill als in
denen, worin kein normaler Arbeitstag gesetzlich regulirt.) (Sieh frither die
Liste.) Der Werth des Arbeitsvermogens bleibt hier scheinbar derselbe,
wihrend der Mehrwerth steigt. Oder der Werth des Arbeitsvermogens,
obgleich er absolut derselbe bleibt, sinkt hier relativ, weil der Surpluswerth
steigt. Die surplusarbeit wichst nicht weil die nothwendige sich absolut
vermindert, sondern die nothwendige fallt verglichen mit der Surplusarbeit,
weil letztre absolut wichst. Vergleichen wir die Grossen von Werth des
Arbeitsvermdgens oder Arbeitslohns hier und den Mehrwerth — oder den
bezahlten und unbezahlten Theil des Arbeitstags — so ist der leztre Theil
absolut gestiegen und daher der erstre relativ gefallen, wahrend im ersten
Fall (d. Veranderung in Folge Verdnderung der Productivitdt der Arbeit)
jedes Steigen oder Fallen im Mehrwerth nur aus einem direkten Werthwech-
sel im Werth des Arbeitsvermogens oder der Grosse der nothwendigen
Arbeitszeit entspringt. Auch hier entspricht dem Wachsen des Mehrwerths
relatives Fallen des Arbeitslohns, aber ein relatives Fallen, das durch ein von
der nothwendigen Arbeitszeit — oder dem Werth des Arbeitsvermogens
unabhiingige Bewegung, change in der surplusarbeit verursacht ist.

Indef3 sind hier zwei Bemerkungen zu machen.

Ist diese Verldngrung der Arbeitszeit nicht voriibergehnd, sondern setzt
sich der verldngerte und sich verldngernde Arbeitstag als normal fest, setzt
sich die Verlangrung als normal fest, wie frither in allen jezt der Zehn-
stundenbill unterworfnen Arbeitszweigen und wie auch in einem sehr gros-
sen Theil der ihr noch nicht unterworfnen Productionssphiren der Fall, so
beruht auch dieses Fallen des verhiltniBmissigen Arbeitslohns auf ab-
soluter Entwerthung des Arbeitsvermogens, Werthfall desselben. Denn wie
wir gesehn sezt der tagliche, wochentliche Durchschnittsarbeitslohn eine
Normalzahl von Jahren voraus, die das Arbeitsleben — das active Dasein des
Arbeiters und daher seines Arbeitsvermdgens umfalt. In Folge der Ver-
langrung der Arbeitszeit wird die3 Arbeitsleben verkiirzt. Ist z. B. diese Zeit
= 20 Jahre, so ist der Gesammtwerth der Arbeitsvermogen wenn der tagliche
nothwendige Arbeitslohn = x,

Tag Tagen

in 1 der Arbeitslohn x, In 365 - 20 Arbeitslohn = 365 - 20 - x
365 365

in 20 Jahren = 36520 - x In 1 —=w |
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Verhiltnisse von Arbeitslohn und Mehrwert

|1287| Verkiirzt sich nun durch die overtime der Cyclus des Arbeitsver-
mogens von 20 auf 15 Jahre, so ist der Werth des Arbeitsvermogens gesunken
von 365 - 20 x auf 365 - 15x, von 4 auf 3 oder von 1 auf */,. Also um */,. Sollte
bei dem beschleunigten Consum des Arbeitsvermogens der tagliche Werth
desselben constant bleiben, so miifite x be changed into y, also folgende
Gleichung stattfinden:

5-20
36515y = 36520, y = g5 ge = 2 = 3x = 1+ 1x. Oder der noth-

wendige Arbeitslohn, um derselbe zu bleiben miiite nun wachsen um
1
.

Nimm z.B. an der wochentliche Arbeitslohn = 10sh., so about 52 Wochen.
Im Jahr = 520 sh. und in 20Jahren = 5200 X 2 = 10400 sh. = (= 261. jdhr-
lich) = 5201 in 20 Jahren. Soll also der Werth des Arbeitsvermdgens der-
selbe bleiben, wenn seine Dauer durch overtime von 20 auf 15Jahre
reducirt wird, so miite der jihrliche Arbeitslohn sein = **°/;s 1. (oder 34%/51.)

.. .. 50 _1o,  10x20 _ 104 ;
und wochentlich =55z L =51 =5 sh. = —5—s. =13 [3s. Damit

also der Werth des tiglichen Arbeitsvermdgens nicht nur nominell, sondern
reell derselbe bleibe, miiite der Arbeiter '/; mehr vom Gesammtarbeitstag
sich selbst als nothwendige Arbeitszeit aneignen.

Unter allen Umstidnden aber hier festzuhalten (dieB fiir spatre Betrach-
tungen wichtig), dal zwar wenn wir den Werth des Products betrachten,
worin sich der Gesammtarbeitstag vergegenstandlicht, dieser Werth natiir-
lich stets = ist dem Arbeitslohn + dem Mehrwerth, alias der nothwendigen
Arbeitszeit + der Surplusarbeitszeit. Andrerseits wiare es dagegen falsch
umgekehrt zu sagen wie im ersten Fall, daB} die Summen von Arbeitslohn
und Mehrwerth stets dieselbe constante Werthsumme darstellen, weil
dieselbe Arbeitszeit. Vielmehr stellen sie eine wechselnde Arbeitszeit und
daher eine variable Werthsumme dar.

Der Witz Ferrands in der oben citirten Rede im Unterhaus (27 April 1863):
“The cotton trade of England had existed for 90 years. It had existed through
three generations of the English race, and he believed he might safely say
that during the same period it had destroyed nine generations of the factory
operatives” durchaus kein contradictio in adjecto.

Was Prof, Cairnes: ,,The Slave Power*‘ London 1862 gilt noch mehr von
den Fabrikanten, da sie nicht einmal das fee-simple fiir die Arbeiter zu
zahlen:

“The rice-grounds of Georgia or the swamps of the Mississippi may be
fatally injurious to the human constitution: but the waste of human life,
which the cultivation of these districts necessitates, is not so great that it
cannot be repaired from the teeming preserves of Virginia and Kentucky.
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(read Ireland and the agricultural districts of England, as long as their
surpluspopulation was not yet used up or withered in the bud.) Con-
siderations of economy, moreover, which, under a natural system, afford
some security for humane treatment by identifying the master’s interest with
the slave’s preservation, when once trading in slaves is practised, become
reasons for racking to the uttermost the toil of the slave: for, when his place
can at once be supplied from foreign preserves, the duration of his life
becomes a matter of less moment than its productiveness while it lasts. It
is accordingly a maxim of slave management, in slave importing countries,
that the most effective economy is that which takes out of the ||1288|human
chattel in the shortest space of time the utmost amount of exertion it is
capable of putting forth. It is in tropical culture, where annual profits often
equal the whole capital of plantations, that negro life is most recklessly
sacrificed. It is the agriculture of the West Indies, which has been for centu-
ries prolific of fabulous wealth, which has engulfed millions of the African
race. Itisin Cuba, at this day, whose revenues are reckoned by millions, and
whose planters are princes, that we see, in the servile class, the coarsest fare,
the most exhausting and unremitting toil, and even the absolute destruction
of a portion of its members every year, by the slow torture of overwork and
insufficient sleep and rest.” (110,111)

[Verwandelte Form des Werths des Arbeitsvermogens
im Werth oder Preil3 der Arbeit]

Die Betrachtung des oben angefiihrten case fiihrt uns ferner zu einer andren
Fassung des Werths des Arbeitsvermogens, die in unserer Analyse des
Capitals wenig wichtig, dagegen sehr wichtig wird fiir die Betrachtung des
Arbeitslohns im Besondern.

“The price of labour is the sum paid for a given quantity of labour: the
wages of labour is the sum earned by the labourer ... the wages of labour
depend upon the price of labour and the quantity of labour performed.”
(67, 68) (Sir Edw. West: Price of Corn and Wages of Labour. London. 1826.)
“An increase in the wages of labour does not necessarily imply an en-
hancement of the price of labour. From fuller employment, and greater
exertions wages of labour may be considerably increased, whilst the price
of labour may continue the same.” (112.1.c.)

(Malthus Behauptung daB der Werth der Arbeit constant sei und nur der
Werth der Waaren wechsle, worin sie bezahlt, eine Behauptung, die sich wie
alles auch stellenweise bei A. Smith findet, beruht auf folgendem ihm selbst
keineswegs bewulBiten Gedankengang: Nimm an, daB} die Lange des Arbeits-
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Verwandelte Form des Werts des Arbeitsvermdgens

tags gegeben ist, z.B. = 12 Stunden. Auf einer gewissen Stufe der Pro-
ductivkraft sei die nothwendige Arbeit = 10 Stunden und die surplus Arbeit
= 2. Wichst die allgemeine Productivitit der Arbeit, deren Resultate in die
nothwendigen Lebensmittel des Arbeiters eingehn, so verwandle sich das
Verhaltnifl in 9 Stunden nothwendige und 3 Stunden Surplusarbeit. Nimmt
die allgemeine Productivitéit der Arbeit ab, so changire es in 11 Stunden
nothwendige und 1 Stunde Surplusarbeit. Stellen wir uns hier auf den Stand-
punkt des Arbeiters, so kosten ihm sein Salair stets 12 Stunden Arbeit,
obgleich die Waaren, in die es sich aufldst, abwechselnd den Werth von 10,
9 und 11 Stunden darstellen, je nach der verschiednen Productivitat der
Arbeit, und diesem entsprechend seine Surplusarbeit = 2, 3 und 1 Stunde,
hence der Profit ganz verschieden ist. Weil aber der Arbeiter — den Arbeits-
tag als gegeben vorausgesetzt, eine gewisse Stundenzahl, z. B. 12 Stunden
arbeiten mufl um das Product von 9, 10, 11 zu erhalten —den Werth der Arbeit
als constant zu erkldaren und daher zum standard of value zu erkldren, ist
fabelhaft. Dasselbe Quantum Arbeit erscheint hier vielmehr in einem von
seinem Product ganz verschiednen und wechselnden Ausdruck. Es wire
dasselbe, wie Bailey richtig sagt, als wollte man 1 yard cloth fiir standard
of value erklaren, weil der yard cloth stets identisch bleibt, ob er 5 oder 1
oder 65. kostet. )

Wir haben bisher nie von value of labour gesprochen, sondern nur von dem
Werth des Arbeitsvermogens, da das Gesetz des Waarenaustauschs einem
direkten Austausch von mehr Arbeit gegen weniger Arbeit widerspricht, und
die Form, ob die Arbeit activ oder gegenstiandlich durchaus gleichgiiltig und
um so gleichgiiltiger ist, als ein bestimmtes Quantum vergegenstandlichter
Arbeit dem Werth nach gemessen ist nicht durch das Quantum Arbeit das
in ihm vergegenstindlicht ist, sondern das Quantum lebendiger Arbeit, das
durchschnittlich erheischt, um dieselbe Waare zu reproduciren. Andrerseits
schlieit der Begriff der Waare an und fiir sich die Arbeit als Process aus,
—i.e. den Werth der Waare —: die Arbeit als ProceB, in actu, ist Substanz
und Maal} des Werths, nicht Werth. Diel} ist sie nur als vergegenstindlichte
Arbeit. Bei der Betrachtung des Capitals im Allgemeinen — wobei die Vor-
aussetzung dafl die Waaren zu ihrem Werth ausgetauscht werden, kann daher
die Arbeit auch nur als Arbeitsvermogen functioniren, das selbst eine gegen-
stindliche Gestalt der Arbeit.

Im Productionsprocel} jedoch verschwindet diese Vermittlung. Sehn wir
ab von dem formellen ProceB des Austauschs ||1289| zwischen Capital und
Arbeit und betrachten wir das, was wirklich im Productionsprocef3 vorgeht,
und als Resultat des Productionsprocesses erscheint, so wird ein bestimmtes
Quantum lebendiger Arbeit gegen ein geringres Quantum gegenstandlicher
Arbeit ausgetauscht, und als Schlufl des Processes, ein bestimmtes Quantum
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3. Der relative Mehrwert - Heft XX

vergegenstidndlichter Arbeit gegen ein geringres Quantum vergegenstind-
lichter Arbeit.

" Ein Arbeitstag von 12 Stunden z. B. wird auf Seiten des Arbeiters aus-
getauscht gegen das Product von 12—2 Stunden, oder 10 Stunden, wenn die
Surplusarbeit = 2 Stunden.

Es stellt sich also im Resultat so dar, dal Waare zum Werth von 10 Stun-
den = dem Werth des Arbeitsvermdgens, dem Werth der Ausserung die-
ses Arbeitsvermdgens von 12 Stunden ist, i.e. 12stiindiger Arbeit. In der
That kostet dem Arbeiter die Reproduction seines Arbeitsvermogens,
= 10 Stunden Arbeit, 12 Stunden. Er muf} 12 Stunden arbeiten — ein Product
liefern, worin 12 Arbeitsstunden realisirt sind, um Waaren zu erhalten, in
denen 10 Stunden realisirt sind. Der Werth seines Arbeitsvermogens be-
stimmt durch die 10stiindige Arbeitszeit, die erheischt ist, zu seiner tiglichen
Reproduction erheischt ist, ist das Equivalent, das er fiir 12 Stunden Arbeit
erhilt und erscheint so als der Werth eines 12stiindigen Arbeitstags.

Der Preif3 ist zunichst blos der Geldausdruck des Werths. Gesetzt also das
Quantum Geld, das in einer Stunde producirt werden kann, sei 6d., so macht
das fiir 12 Arbeitsstunden 6 X 12d. oder 6 sh. Wenn nun die nothwendige
Arbeitszeit = 6 Stunden, so der Prei3 des Arbeitsvermdgens = 3 sh. (sein
in Geld ausgedriickter Werth) und diese 3 sh. — der Werth oder Preil3 des
Arbeitsvermogens — erscheinen als Werth oder Prei3 eines Arbeitstags von
12 Stunden.

Sie sind faktisch der Preil oder die Werthmasse, die der Arbeiter fiir
12 Stunden bezahlt erhalt — als Equivalent. In diesem Sinn wird vom Werth
oder Preif3 der Arbeit gesprochen. (wieder im Unterschied die Marktpreisse
der Arbeit, die, wie bei jeder andren Waare, bald iiber, bald unter diesem
Werth stehn.) Und es ist in der That die Form, worin das Verhiltnif er-
scheint. Fiir unsre Untersuchung ist das Essentielle festzuhalten. Wenn wir
daher vom Werth (oder in Geld ausgedriickt Preif3) der Arbeit sprechen, so
immer zu verstehn der Werth des Arbeitsvermogens. Da aber dieser Werth

des Arbeitsvermogens (sein taglicher, wochentlicher Werth etc ist) in der -

That den Arbeitslohn bildet, also die Geldsumme, die der Arbeiter fiir seinen
ganzen Arbeitstag bezahlt erhalt, erscheint dieser Preif3, worin sich nur der
bezahlite Theil des Arbeitstags vergegenstiandlicht, als der Preif3 oder Werth
des ganzen Arbeitstags. Und in dieser Art sind 3 sh. der Werth eines Arbeits-
tags von 12 Stunden, obgleich sie nur das Product 6stiindiger Arbeit sind.
In dieser Form ist Werth, Preif3 der Arbeit ein specifischer Ausdruck, der
unmittelbar dem Begriff des Werths widerspricht. Aber dieser Widerspruch
existirt. Er ist vermittelt durch eine Reihe Zwischenglieder, die wir ent-
wickelt haben. In der Wirklichkeit erscheint das Verhaltni8 unvermittelt,
daher der Arbeitslohn als Werth oder Preif3 eines bestimmten Quantums
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Verwandelte Form des Werts des Arbeitsvermogens

lebendiger Arbeit. Bei der Betrachtung des Arbeitslohns in seiner wirklichen
Bewegung wird diese Form wichtig. Sie ist ferner wichtig zum Verstindnif3
vieler MiBverstindnisse in der Theorie. Hier an diesem Punkt betrachten |
11290! wir sie nur gelegentlich mit Bezug auf die oben citirte Stelle vom
West und dem case, den wir eben untersuchen.

Man sieht, daB so richtig zunachst der Satz ,,the price of labour is the sum
paid for a given quantity of labour*. Es ist die begriffslose Form, worin der
value of labour (i.e. des Arbeitsvermogens) erscheint. Aus dieser sum paid
ersehn wir de prime abord nicht welche Differenz existirt zwischen der
Arbeit, die der Arbeiter leistet und der Arbeit die zur Production seines
Salairs erheischt ist. Nehmen wir das obige Beispiel. Arbeitszeit von | Stunde
vergegenstindlicht sichin 6 d und die von 12 Stunden in 6 sh. Dader Arbeiter
nun 3sh. fiir 12 Arbeitsstunden erhilt, verhilt sich seine Surplusarbeit zu
seiner nothwendigen = 100: 100, oder dieB ist die Differenz zwischen dem
Werth seines Arbeitsvermoégens, der ihm in Arbeitslohn gezahlt wird, und
der Verwerthung desselben, die den Mehrwerth fiir den Capitalisten bildet.
DieB jedoch nicht wieder zu erkennen in dem Ausdruck, daB der Werth eines
Arbeitstags von 12 Stunden = 3 sh.*” Wohl aber erlaubt selbst diese Form
gewisse in unsren case einschlagende Schluflifolgerungen.

Gesetzt der Gesammtarbeitstag = 10 Stunden, gesetzt ferner die nothwen-
dige Arbeitszeit = 6 Stunden, gesetzt endlich 1 Arbeitsstunde vergegen-
stdndliche sich in 6 d. Fiir 10 Arbeitsstunden erhalt der Arbeiter das Product
von 6 Stunden = 36d. = 3sh. So betragt also der Preifs oder Werth von
1 Stunde (Werth oder Preif3 im oben entwickelten Sinn) %/, sh. oder 3%/sd.
und der surpluswerth betriigt 2%/5 d. per Stunde. 2%/5: 3%/s="/s : /s =12 : 18
= 2:3. Oder umgekehrt 3*/5:2%/s = 3:2. In der That verhilt sich die Ge-
sammtsurplusarbeit 4 Stunden : 6 Stunden = %/;:1.

Der gesammte Arbeitstag = 10 Stunden, wovon 6 nothwendige Arbeit. ¢/,
= 3/;-3/s von 10 Stunden arbeitet der Arbeiter fiir sich und ?/s fiir seinen
Capitalisten. (Die3 wieder das Verhiltnifl von 3:2 oder 2:3 je nachdem man
das Verhaltnil der nothwendigen Arbeit zur Surplusarbeit oder umgekehrt
betrachtet.) So aber von jeder Stunde arbeitet er 3/ fiir sich und ?/; fiir seinen
Capitalisten. Oder 36 Minuten fiir sich und 24 Minuten fiir das Capital. Und
diese 36 Minuten stellen sich dar in 3%/sd., die 24 in 2*/s. Wird nun die Sur-
plusarbeit von 4 Stunden auf 6, also um 2 Stunden verlingert, so betrigt nach
wie vor der Werth des Arbeitstags 3 sh. = dem Werth des Arbeitsvermogens.

I Gesetzt eine Waare werde zu ihrem Productionspreifl verkauft. Zieht man von ihrem Werth
den Werth des in ihr enthaltnen constanten Capitals ab, ferner den in ihr steckenden Theil

Arbeitslohn, so konnte man glauben, der UeberschuB sei der Mehrwerth und so liesse sich aus
dem Arbeitslohn die Differenz zwischen Werth und Verwerthung des Arbeitsvermogens be-
rechnen. Daf} die8 nicht der Fall, werden wir spéter sehn.

2101



3. Der relative Mehrwert - Heft XX

Der PreiB einer Stunde Arbeitszeit betrigt jezt nur noch */;, sh. oder 3d., ist
also gefallen von 3°/s auf 3 oder um */sd. Wihrend der Surpluswerth gestiegen
ist von 2%/s auf 3 oder um */s. Friiher arbeitete der Arbeiter von jeder Stunde
36 Min. fiir sich, 24 fiir den Capitalisten, jezt 36 — 6 fiir sich und 24 + 6 fiir
den Capitalisten. Diese durch absolute Verlingrung des Arbeitstags her-
vorgebrachte Verdndrung in dem Verhiltni von nothwendiger Arbeit zu
Surplusarbeit driickt sich also aus als Fall im Preil3 oder Werth einer be-
stimmten Quantitat Arbeit, im gegebnen Fall einer Arbeitsstunde. Er er-
scheint hier als absoluter (nicht blos relativer) Fall. (Schlief3t aber auch, wie
wir gesehn eine wirkliche Depreciation des Arbeitsvermogens ein, sofern
12stiindige Abnutzung des Arbeitsvermdgens eine verdnderte Dauer des
Arbeitsvermogens voraussetzt als 10stiindige.)

[2)] Nimm nun umgekehrt an, der Arbeiter erhalte fiir die 2 Zusatzstunden
denselben Preil gezahlt wie fiir die 10, also 2(3+3/5)d. oder 7'/sd. Der
Mehrwerth betragt dann 2 (2 + %/5) = 4*/sd. Es werden jezt im Ganzen in den
12 Stunden producirt 6 sh. Und von diesen 6 sh. erhélt der Arbeiter 3 sh. 7'/sd,
withrend der Capitalist 2 sh. 4%/s. Es ist in diesem Fall der Werth der Arbeit
gestiegen von 3 sh. auf 3s. 7'/5d. und der Mehrwerth von 2 sh. auf 2 sh. 4*/sd.
Diel3 gleichzeitige Steigen des Werths der Arbeit und des Mehrwerths ist nur
moglich bei absoluter Verlingerung des Arbeitstags. (Ausgenommen, wenn
die Arbeitszeit intensiver wird; die3 kann nur fir einzelne Arbeitszweige
gelten: wird die Intensivitét allgemein so ist sie die normale Intensivitit der
Arbeit und die intensivere Arbeitsstunde ist nun die normale Arbeitsstunde,
vorausgesetzt wenn von 1 Arbeitsstunde gesprochen wird. ) DieB Steigen des
Arbeitslohns (seines Werths) findet statt ohne Erhohung im Preif3 der Arbeit
oder Werth der Arbeit. Sie zeigt nur an, daf} die Arbeitszeit verlingert und
diese absolute Verlangrung des Arbeitstags nicht durchaus gratis fiir den
Capitalisten geschieht. Hier zeigt sich also die Richtigkeit der [|1291|fernern
Bemerkung von West:

“the wages of labour is the sum earned by the labourer ... the wages of
Jabour depend upon the price of labour and the quantity of labour per-
formed... An increase in the wages of labour does not necessarily imply an
enhancement of the price of labour ... Wages of labour may be considerably
increased, whilst the price of labour may continue the same.” Es ist also
falsch zu schliessen, da3 der value or price of labour gewachsen ist, wenn
der Tauschwerth des Arbeitslohns steigt, sobald dieses Steigen verbunden
ist mit Wachsen in der Quantitit der Arbeit oder Verlingerung des Arbeits-
tags.

In diesem Fall ist der Mehrwerth gewachsen, aber nicht seine Rate, denn
das variable Capital hat sich gleichmassig vergrossert mit dem Wachsen des
Mehrwerths.
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Verwandelte Form des Werts des Arbeitsvermdgens

Solange 10 Stunden gearbeitet wurde zahlte Capital 3 sh. (36d.) Arbeits-
lohn und machte Mehrwerth von 2 sh. Dief} ist also Rate des Mehrwerths von
%], = 66%/;p.c. Sobald 12 Stunden gearbeitet wird, zahlt Capital 3s. 7'/sd.
(oder 43Y/5 d.) und Mehrwerth = 2 sh. 4*/5d. (= 28%/5d.). 43'/sd. = ***/sd. und
28%/sd. = '*/5. Also ist das VerhiltniBl von Mehrwerth zum variablen Capital
= ]44/216 = 72/103 = 36/5.4 = 18/27 und 18:27 = 662/32 100.

Es findet hier also statt Wachsen des Werths des Arbeitslohns und
Wachsen des Mehrwerths, ohne dal} ihre Proportion und daher der verhilt-
nifiméssige Mehrwerth oder der verhaltniBmassige Arbeitslohn sich ver-
andert hitten.” Aber in diesem Fall ist das Steigen im Werth des Arbeitslohns
nicht begleitet von einem Steigen im Preisse oder Werth der Arbeit, in dem
Sinne des Worts, daB es die Summe bedeutet, die fiir eine gegebne Arbeitszeit
gezahlt wird.

Im gegebnen Falle arbeitet der Arbeiter von den 12 Stunden fiir sich
7'/sStunden und 4*/s fiir das Capital. Friiher arbeitete er 6 Stunden fiir sich
und 4 fiir das Capital. Es verhilt sich aber 7'/5:4%/s = 6:4. D. h. das Verhiltni}
der bezahlten zur unbezahlten Arbeitszeit ist unverandert geblieben. Allein
da 6 Stunden die nothwendige Arbeitszeit fiir die Reproduction des Arbeits-
vermogens war, scheint der Lohn jezt in der That iiber das Minimum, den
Werth des Arbeitsvermogens gestiegen zu sein. Der Werth dieses Arbeits-
vermogens war aber berechnet auf zehnstiindigen Consum desselben téglich.
Mit 12stundigem Consum veriandert sich seine Dauer und daher der Ge-
sammtwerth dieses Arbeitsvermogens, wenn nicht der Lohn in demselben
Verhaltnif} steigt, worin die Verwerthbarkeit — die Dauer — des Arbeits-
vermogens abnimmt. Es hangt dieses von Umstanden ab, ob bei Verlangrung
des Arbeitstags und gleichbleibendem Preisse der Arbeit, daher wachsen-
dem Arbeitslohn nicht eine wirkliche Depreciation des Arbeitsvermogens
stattfindet, die aber durch keinen Wechsel im Preisse der Arbeit ange-
zeigt und sogar von einem Wachsen im Werth des Arbeitslohns begleitet
ist.

Wir haben 1) den Fall betrachtet, wo die Verlingrung der absoluten
Arbeitszeit ganz vom Capital angeeignet wird:; 2) den Fall, wo bei Ver-
langrung der Arbeitszeit das Verhéltni3 von bezahlter und unbezahlter
Arbeit dasselbe bleibt. Wir kommen 3) zum Fall wo die overtime zwar
zwischen Capitalist und Arbeiter vertheilt wird, aber nicht in demselben
Verhiltni3, das frither zwischen bezahlter und unbezahlter Arbeitszeit
existirte.

Solange 10 Stunden gearbeitet wurde arbeitete der Arbeiter 6 Stunden fiir
sich (3 sh.) und 4 fiir den Capitalisten (2 sh.). Sobald 12 Stunden gearbeitet

U In dem angegebnen Fall wiirde dagegen der Profit auch relativ steigen aus Griinden, die erst
spater entwickelt werden kénnen.
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wird, soll er 1 Stunde gezahlt erhalten 6d. und eine Stunde fiir den Capita-
listen arbeiten (= 6d.). Die Gesammtarbeitszeit [die] der Arbeiter nun fiir
sich arbeitet = 7 Stunden, die fiir den Capitalisten = 5 Stunden. Friither war
das VerhiltniB /s (= %/5), jezt /5. */3 sind = ¥/,;, und */; sind = **/,,. Der Arbeiter
erhilt jezt fiir 12 Stunden 3 sh. 6d.; dieR macht fiir die Stunde 3'/,d., statt
friither 3°/sd. Der Preil3 der Arbeit ist also gefallen um '/,od. Und der Arbeits-
fohn ist gestiegen von 3sh. auf 3s. 6d. H1292| Hier findet also (von der
Depreciation des Arbeitsvermdgens durch seinen raschern Consum ab-
gesehn) Steigen des Arbeitslohns statt bei fallendem Preisse der Arbeit und
der Mehrwerth steigt in demselben Verhaltnill, worin der Preifl der Arbeit
fallt. Der Capitalist legte 3 aus und erhielt 2, = */5; er legt jezt 3s. 6d. [aus]
und erhilt 2s. 6d.; also 42d. aus und erhilt 30. */,, = '¥/,; = */,. Die Rate
des Mehrwerths ist also gestiegen von 2/; auf 5/;, oder von ¥/,, auf /,, oder
um /5.

Wiirde umgekehrt der Arbeiter von den 2 Stunden 1'/, erhalten also 9d.,
so wire das Verhiltnif} dieses: Sein Arbeitslohn nun = 3s.9d. = 45d., die
macht 3%/, d. per Stunde, wihrend er friiher nur 3%/ erhielt. >/, — /s = "/,0 — /5
= 3/,. In diesem Fall das Wachsen des Arbeitslohns begleitet von einem
Steigen der Preisse der Arbeit, dem ein Fall in der Rate des Mehrwerths
entsprechen wiirde. Der Capitalist legt aus 3 sh. 9 d., bleibt ihm also 2 sh. 3d.
3sh.9d. = 45d. und 2 sh. 3 = 27d.”/,;s= 60 p. c. Friiher 66*/5. Fall von 6*/; p. c.
Wir werden spiter sehn, daB selbst in diesem Falle, wo die Masse des
Mehrwerths wichst, obgleich seine Rate fillt, der verhaltniBméissige Profit
steigen konnte.

Ein Steigen des Arbeitslohns— dem Tauschwerthe, nicht dem Gebrauchs-
werth nach betrachtet bei gleichbleibender Productivitdt der Arbeit, die
in diesem Theil der Untersuchung iiberhaupt unterstellt ist, — kann also
stattfinden bei gleichbleibendem Preisse der Arbeit, womit eine Depre-
ciation des Arbeitsvermogens moglich ist. Es kann stattfinden bei sinken-
dem Preisse der Arbeit, Depreciation des Arbeitsvermdgens mit nicht
nur absolutem, sondern auch verhiltniBmassigem Steigen des Mehr-
werths.

Es ist nothig diese Form als Werth der Arbeit oder Preif3 der Arbeit, worin
sich der Werth des Arbeitsvermogens praktisch und in der unmittelbaren
Erscheinung darstellt, in dieser Art zu zergliedern, um gewisse mit den
Bewegungen des Arbeitsiohns verbundne Probleme zu l6sen. Fiir die Be-
trachtung des allgemeinen Verhiltnisses haben wir nur ausnahmsweise auf
diese verkehrte Form, worin der Werth des Arbeitsvermogens erscheint,
Bezug zu nehmen. Diese verkehrte Form ist aber die worin sie im wirklichen
Procel der Concurrenz, in der sich alles verkehrt darstellt, und im Bewul3t-
sein, sowohl der Arbeiter als Capitalisten erscheint.
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Wir haben vorhin gesehn: Gegeben die Lange des Arbeitstags, so konnen,
(so lange nicht die Rede vom Fallen des Arbeitslohns unter das Minimum
oder von seinem Steigen iiber dasselbe, also von Preif3sschwankungen, die
den Werth selbst nichts angehn) alle Verandrungen nur aus changes in der
Productivitat der Arbeit hervorgehn. Gesetzt also die nothwendigen Lebens-
mittel (z.B. Agriculturproducte) steigen im Preisse in Folge verminderter
Productivitat der Agricultur, so miifite — wenn sonst alle Umstande gleich-
bleiben, also nicht etwa die nicht der Agricultur angehorigen Lebensmittel
so im Preisse fallen, um jenes Steigen auszugleichen — der Werth des Ar-
beitsvermogens steigen, die nothwendige Arbeitszeit auf Kosten der Sur-
plusarbeitszeit sich ausdehnen und der Mehrwerth fallen. Trotz des ge-
stiegnen Werths des Arbeitsvermogens wiirde die Quantitdat der von den
Arbeitern erhaltnen Lebensmitteln constant bleiben. Wenn nicht, wenn sie
abndhme, wiirde trotz des gestiegnen Werths des Arbeitsvermogens und
obgleich daher der verhaltnifmassige Arbeitslohn gestiegen, der verhalt-
niBmassige Mehrwerth gesunken, das Niveau des Arbeitslohns fallen oder
der Arbeitslohn unter sein herkommliches Minimum. Keineswegs gilt diefy
Gesetz aber, sobald der Arbeitstag nicht als constante, sondern als variable
Grosse fungirt, d. h. iiber seine bisherigen Normalgrenzen verlangert wird.
Wird so die absolute Surplusarbeit verlangert, so kann trotz des Steigens des
Werths des Arbeitsvermogens der verhéltniBméassige Mehrwerth nicht nur
derselbe bleiben, sondern wachsen. Die3 war z.B. unstreitig der Fall in
England wahrend der Periode von 1800—1815, wahrend deren die Agricultur-
producte sich vertheuerten, aber gleichzeitig die Hauptperiode der Ver-
lingrung des normalen Arbeitstags. " |

[Abgeleitete Formeln des Verhéltnisses von Mehrwerth
und variablem Capital oder von Surplusarbeit
und nothwendiger Arbeit]

|1293| Wir haben gesehn, daB die Rate des Mehrwerths einfach auf die
Grosse des variablen Capitals zu berechnen ist, oder, was dasselbe, als

Surpluslabour
Necessary labour

ist das VerhaltniB des Mehrwerths zum Capital, dessen

Proportion der auszudriicken ist. In dem ersten Ausdruck

Surplus Werth
Variables Capital

R ™ jener Periode kamen andre Umsténde hinzu, die nicht nur ein relatives, sondern absolutes
Fallen des Durchschnittsarbeitslohn bewirkten. Eine dieser Ursachen war die fortwihrende
Depreciation des Gelds und bekanntermaassen steigt in Epochen der Depreciation des Gelds
der nominelle Arbeitstohn in dem Verhiltnif3 wie das Geld depreciirt. In unsrer ganzen Unter-
suchung der Geldwerth als constant angenommen.
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Variation er ist, ausgedriickt; es ist Werthverhiltnif}; in dem Verhaltni3
der Surplus labour zur Necessary labour sind beide Werthe, das variable
Capital und die Surpluslabour auf das GrundverhéltniB reducirt, das sie
beide miBt, da das Verhdltniff zweier Werthe bestimmt ist durch die in
ihnen enthaltne Arbeitszeit, die Werthe sich also verhalten wie die

Surplus Werth surpluslabour unbezahlte Arbeit *
Variables Capital Necessary Labour bezahlte Arbeit
sind alles die urspriinglichen, begrifflichen Ausdriicke desselben Verhilt-
nisses.

DieBl selbe Verhaltni3 kann auch in andren abgeleiteten Formen aus-
gedriickt werden, die aber nicht in derselben Strenge das Begriffliche dar-
stellen.

Die necessary labour + surplus labour = dem Gesammtarbeitstag. Gesetzt
die necessary labour = 8, die surpluslabour = 4, so ist das Verhaltnif} = */
= !/,. Oder 50% ist das VerhiltniB der Exploitation der Arbeit. Der Ge-
sammtarbeitstag = 12 (= necessary labour + surplus labour) die nothwen-
dige Arbeitszeit = 12 X */;und die surplusarbeitszeit = '*/;. Beide konnen als
aliquote Theile des Gesammtarbeitstags ausgedriickt werden und verglei-

Arbeitszeiten.

. - - s . 12-2
chen wir diese Ausdriicke, so kommt dieselbe Proportion heraus. = oder

#[:2)0 = 24:12 = 8:4. Aber unmittelbar in dem Ausdruck ist das Ex-
ploitationsverhaltnifl nicht gegeben. Z.B. ist die Mehrarbeit 50% der
nothwendigen, so ist sie '/; oder 33'/;p.c. des Gesammtarbeitstags. Diese
33!/,p.c. driicken nicht wie die 50% das Verhiltni8 der Exploitation un-
mittelbar aus. Obgleich diese abgeleitete Form zu gewissen Untersuchungen
brauchbar, kann sie zu ganz falschen Schliissen fiihren. Z. B. Nimm an die
necessary labour = 6 Stunden, die surplus labour = 6 Stunden, so ist die Rate
des Mehrwerths = 100”/, oder das Verhaltni3 der Exploitation. Nimm an
die necessary labour = 4 Stunden, die Surpluslabour = 8 Stunden, so ist die
Rate des Mehrwerths oder das Verhiltnil der Exploitation = 200p.c.
Surplusarbeit
sammtarbeitstag
Gesammtarbeitstag — necessary labour
Gesammtarbeitstag ]
Surpluslabour stets einen aliquoten Theil des Gesammtarbeitstags bildet,
stets kleiner ist < als der Gesammtarbeitstag, also nie = '*/,y und ebenso

Dagegen ist es klar, daf3 die Ge nie = 100 p. c. seinkann, dadief

Verhaltni3 immer = ,in andren Worten die

. Bezahlte Alrbeit] 3 o
Ich habe den Ausdruck Unbezahlte Alrbeit] schon bei urspriinglicher Darstellung der Rate

des Mehrwerths benuzt. MuB3 nicht geschehn. Da er Bezahlen von Arbeitsquanten voraussetzt,
nicht Arbeitsvermégen. Unbezahlte Arbeit als Ausdruck bei den Biirgern selbst fiir anormale
overtime.
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100 + x

wenig = sein kann. Der Gesammtarbeitstag ist eine Grenze, die die

Surplusarbeit nie erreichen kann, wie sehr auch die nothwendige abnihme.
1) Note. Da die Surplusarbeit = Ges[ammtarbeitstag] — necessary labour so
wird sie wachsen in demselben Verhiltnifl wie necessary labour kleiner wird.
Wiirde diese aber 0, so wiirde die Surpluslabour auch 0, da sie nur eine
Function der nothwendigen Arbeit ist. Hieraus haben verschiedne skono-
mische Schriftsteller (die zum Theil noch iiberdem Profit mit Mehrwerth
verwechseln) den falschen Schlu3 gezogen, dal} die Rate des Mehrwerths
nie 100p.c. betragen kann, wobei sie einen abgeleiteten Ausdruck, der
unmittelbar nicht das Verhaltnifl ausdriickt, fiir den unmittelbaren Ausdruck
des Verhiltnisses nehmen. Hier muB3 erst eine Riickverwandlung statt finden,
um das wirkliche Verhéltnil zu finden. Haben wir z. B. das Verhaltnif3 der
Surplusarbeit
Arbeitstag
daraus die nothwendige Arbeit = Gesammtarbeitstag — Surplusarbeit. Und
also auch das Verhdltni des nothwendigen Arbeitstag zum Gesammt-

Nothwendige Arbeit d
Gesammtarbeitstag un

Surplusarbeit zum Gesammtarbeitstag oder , S0 ergiebt sich

Surplusarbeit
Gesammtarbeitstag

arbeitstag. Die beiden Verhiéltnisse:

Surpl beit . C g —— s
m% und erst damit das wirkliche Exploitationsverhalt-

nif3, das 100 und mehr % betragen kann.\
|1294] Ganz wie der Ausdruck der nothwendigen Arbeit und der Surplus-
arbeit als Bruchtheile des Gesammtarbeitstags abgeleitete Formen des
Surplusarbeit Bezahlte Arbeit
Nothwendige Arbeit > Unbezahlte Arbeit
des Arbeitslohns und des Mehrwerths als aliquoter Theile des Gesammt-
products (i. e. des Werths des Gesammtproducts) eine abgeleitete Form des

Surpluswerth
Variables Capital *

ergeben

Verhiltnisses sind, so der Ausdruck .

begrifflichen Verhiltnisses Der Werth des Products

= constantes Capital + (Variables Capital + Surpluswerth.) Setzen wir das
constante Capital = 0, d.h. abstrahiren wir von seinem Werth, der das
Verhéltnil zwischen Surpluswerth und variablem Capital nicht afficirt, oder
den Werth nicht beriihrt, den die neu zugesezte Arbeit dem Product ertheilt
hat, so ist der Werth des Gesammtproducts = dem Werth des variablen
Capitals + dem Surpluswerth, = dem Arbeitslohn + dem Surpluswerth.
Arbeitslohn und Surpluswerth kénnen daher, sobald der Productionsprocef3
in seinem Resultat, dem Product erloschen, sobald die gegen vergegenstind-
lichte Arbeit ausgetauschte lebendige Arbeit sich selbst wieder vergegen-
1) Note. DieB gilt fiir Arbeiter, so weit er beschéftigt ist. Fiir den aus vielen gleichzeitigen

Arbeitstagen zusammengesetzten Gesammttag kann der Tag des einzelnen Arbeiters ver-
schwinden.
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standlicht hat, als Fractionen des Werths, proportionelle Theile des Ge-
sammtwerths des Products ausgedriickt werden. So wenn das variable
Capital von 8 /. reproducirt ist durch 8 /. und ausserdem die Mehrarbeit sich

in 41. vergegenstindlicht hat, ist der Werth des Products ;'+n;' =121 Die

Werthe 8/. und 4 /., worin sich nothwendige Arbeit und Surplusarbeit re-
spective vergegenstandlicht haben, konnen als proportionelle Theile des
Gesammtproducts 12 /. dann ausgedriickt werden. Diel} abgeleitete Verhalt-
nif leidet erstens an dem Uebelstand, wie die vorhin betrachtete abgeleitete
Formel. Sie driickt das Exploitationsverhaltni nicht unmittelbar aus.
Zweitens, da das fertige Product immer Arbeitszeit von bestimmter Grosse
ausdruckt, verschwinden in dieser Form alle aus der Variation des Arbeits-
tags, der absoluten Mehrarbeit, hervorgehnden Verhiltnisse. Wir finden
daher in der That, daB3 bei den 6konomischen Schriftstellern, die sie be-
sonders brauchen, die Summe von nothwendiger Zeit + Surpluszeit, der
Gesammtarbeitstag als-constante Grosse, daher auch der Gesammtwerth des
Products, worin sich der Gesammtarbeitstag ausspricht, nur als constante
Grosse behandelt wird. Endlich aber verwischt und verfalscht diese Formel,
wenn sie als die urspriingliche behandelt wird, den qualitativen Charakter
des Verhaltnisses des Austauschs zwischen Capitalist und Arbeiter, den
Austausch von lebendiger Arbeit und vergegenstindlichter, worin sie im
ProducfionsproceB wirklich stattfindet, indem sie es nur mit vergegenstind-
lichter, im Product vergegenstandlichter Arbeit zu thun hat. Das wesentliche
VerhaltniB3, daB der Arbeiter keinen Theil am Product hat, und dal} sein
Austausch, statt ihm einen Antheil am Product zu geben, ihn von jedem
Antheil am Product als solchem ausschlieBt, dieser Springpunkt des ganzen
Verhaltnisses verschwindet und an seine Stelle tritt der falsche Schein, als
ob Capitalist und Lohnarbeiter eine partnership bildeten, die sich in dem
Product theilen im Verhaltnil zu den verschiednen Factoren, die sie zur
Bildung desselben beigetragen. Es ist dieB daher eine Lieblingsformel fiir
die biirgerlichen Apologeten des Capitalverhaltnisses.

IndeB ist diese abgeleitete Formel ein Ausdruck, der aus dem Resultat des
Productionsprocesses selbst hervorgeht, in dem sich Arbeitslohn und Mehr-
werth beide als Werththeile des Products, die Gesammtsumme der ver-
gegenstiandlichten Arbeit schlieBlich darstellen. Wir werden spater — bei
Betrachtung der Accumulation — die wahre Bedeutung dieser Formel fiir die
Entwicklung des Capitalverhaltnisses kennen lernen. Diese Formel wird um
so wichtiger, da das Geld als Zahlungsmittel figurirt, d.h. die Arbeit erst
gezahlt wird, sobald sie vergegenstandlicht ist, also selbst schon aus der
Form des Processesin die der Ruhe, aus der der werthschaffenden Thatigkeit
in Werth {ibergegangen ist.
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Der Werth oder der Prei3 der Arbeit (in Geld ausgedriickt) ist die un-
mittelbare Gestalt, worin der Werth des Arbeitsvermogens erscheint. Dem
Arbeiter stellt sich die Sache so dar, daf} er seine Arbeit fiir eine bestimmte
Geldsumme verkauft und dem Capitalisten ditto, daf er diese Waare fiir eine
bestimmte Geldsumme kauft. Dieser Prei3 wird dann wie der jeder andern
Waare durch die Gesetze von Nachfrage und Zufuhr von Arbeit regulirt.
Allein es fragt sich dann eben, was regulirt die Gesetze von Nachfrage und
Zufuhr? Oder es fragt sich hier bei dieser Waare (Arbeit) wie bei allen andren
Waaren, was regulirt ihren Werth oder den ihrem Werth entsprechenden
Preif3? Oder ihren Preif, sobald sich die Nachfrage und Zufuhr decken? Hier
zeigt sich bei der Arbeit als solcherim Unterschied von allen andren Waaren,
daB} sie unmittelbar sich dem Gesetz des Werths entzieht, denn der Werth
oder der dem Werth der Waaren entsprechende Preil} ist bestimmt durch das
Quantum der [[1295|in ihnen enthaltnen Arbeit oder der in ihnen vergegen-
standlichten Arbeitszeit. Es wire thoricht von dem in einem Quantum le-
bendiger Arbeit enthaltnen Quantum Arbeit oder von der Bestimmung z. B.
12stiindiger Arbeit durch 12stiindige Arbeit zu sprechen. Hier zeigt sich, daf3
der Werth nur bestimmt werden kann, tiberhaupt vom Werth der Arbeit nur
die Rede sein kann, so weit letztere eine abgeleitete Form des Werths des
Arbeitsvermogens ist.

Betrachten wir erst den begrifflichen Ausdruck und dann die verwandelte
Form desselben, wie sie auf der Oberflaiche — auf dem Markt — erscheint.
Die Vergleichung derselben klart zugleich auf iiber das Verhaltnifl der beiden
Ausdriicke.

Nehmen wir an der tigliche Werth des Arbeitsvermogens = 6 Arbeits-
stunden. 1 Arbeitsstunde realisire sich in 6 d; oder 6d. der Geldausdruck von
1 Arbeitsstunde. Der Arbeiter verkauft dem Capitalisten sein Arbeitsver-
mogen fiir 6 X6d. = 36d. = 3sh. Er hat dann sein Arbeitsvermdgen zu
seinem Werth verkauft. Der wirkliche Consum dieser Waare durch den
Capitalisten besteht in der Arbeit des Arbeiters. Aber das Arbeitsvermdgen
ist nur verkauft fiir einen bestimmten Theil des Gesammttags. Gesetzt der
normale Arbeitstag sei 12 Stunden. Der Werth des Products worin sich der
12stiindige Arbeitstag realisirt, ist = 12 Stunden. Die ersten 6 Stunden, worin
er sich realisirt ist nur ein Equivalent fiir Arbeitslohn. Der Werth des Pro-
ducts (12 Stunden) — der Werth des Arbeitsvermogens (6 Stunden), die
Differenz zwischen dem Werth, worin sich der Arbeitstag realisirt und dem
Werth des Arbeitsvermogens, bildet den Mehrwerth. Oder die Differenz
zwischen dem Gesammtarbeitstag und der nothwendigen Arbeitszeit = der
Surplusarbeit.

Der Werth, worin sich der Gesammtarbeitstag realisirt = 6 sh.: der Werth,
worin der Werth des Arbeitsvermdgens oder der Preif3 desselben ersetzt wird
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= 3sh. Der Mehrwerth = 6 —3sh. oder = 3s. oder die Surplusarbeit
= 12 Stunden — 6 Stunden = 6 Stunden. Der Mehrwerth stellt sich hier
unmittelbar dar als Differenz zwischen dem Gesammtwerth, worin sich
der Arbeitstag realisirt und dem Werth, worin sich der Theil des Arbeitstags
realisirt, der nur das Salair, den Werth des Arbeitsvermogens ersetzt oder
als Differenz zwischen dem Gesammtarbeitstag und dem bezahlten Theil des
Arbeitstages.

Aber, wie friher bemerkt, gehort das Arbeitsvermogen zu der Sorte
Waaren, wobei das Geld als Zahlungsmittel figurirt; d. h. also zweimal fi-
gurirt, erst als Kaufmittel, bei dem Verkauf, dann als Zahlungsmittel, wo der
Verkauf realisirt ist, sobald der Gebrauchswerth der Waare in den Besitz des
Kaufers libergegangen. Der Arbeiter erhilt die Zahlung erst z. B. tagliche
oder wochentliche, sobald der Capitalist z. B. sein Arbeitsvermogen die
Woche durch jeden Tag hat 12 Stunden arbeiten lassen. Das Equivalent, das
er erhalt, erscheint also als Equivalent fiir seine 12stiindige Arbeit. Aus-
serdem hat er fur bestimmte Zeit sein Arbeitsvermogen, also den Consum
desselben verkauft. Dieser zeitbestimmte Consum auf Seiten des Capitali-
sten, ist aber auf Seiten des Arbeiters bestimmtes, durch die Zeit gemefnes
Quantum seiner eignen Thitigkeit, i.e. seiner Arbeit, also z.B. Verkauf
seiner 12stiindigen Arbeit taglich. Und der Preif3, die Geldsumme, die er
erhilt, erscheint so wieder, ihm wie dem Capitalisten, als Preif3 oder Equi-
valent seiner 12stiindigen Arbeit. Es ist um so natiirlicher, da3 dief} wirkliche
Resultat des Processes — niamlich daB ein bestimmtes Quantum Arbeit
gekauft und verkauft worden ist fiir ein bestimmtes Quantum Geld — auch
dem Capitalisten als der Inhalt der Transaction erscheint, da es ihm nur um
diesen Inhalt bei der ganzen Transaction zu thun ist.

Was erscheint nun in dieser Form als Werth der Arbeit oder als Preif3
derselben, die die Grenze der Marktpreisse bilden? (the limit.) Eben der
Werth des Arbeitsvermiogens oder die Geldsumme, worin sich die nothwen-
dige Arbeit vergegenstiandlicht. Sind 12 Stunden der normale Arbeitstag —
und 6 Stunden die nothwendige Arbeitszeit, so erscheinen 3 sh. (das Resultat
von 6 Arbeitsstunden) als der Werth des [2stiindigen Arbeitstags. Die
Preisse, die dariiber oder darunter stehn, sind vom Werth der Arbeit ab-
weichende und um ihn als ihr Centrum oscillirende Preisse. Unter diesen
Umstinden erscheint also 3 d. als der Werth einer Arbeitsstunde. Esist schon
oben entwickelt worden, wie er sich hoher ausdriicken wiirde, wenn der
Normalarbeitstag <12 Stunden und wenn >12 Stunden. Aber hier wollen wir
nicht auf diese Betrachtung zuriickkommen. Hier handelt es sich um eine
andre Seite, die qualitative. (Der Arbeitslohn fiir ein bestimmtes Zeitmaal3,
bestimmtes Quantum Arbeit (z.B. eine Arbeitsstunde) ist hier bestimmt
durch das VerhiltniB der nothwendigen Arbeit zum Gesammtarbeitstag. Und
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der Arbeitslohn erscheint als die Summe die fiir den Gesammtarbeitstag
bezahlt wird. Bei gleichbleibendem Preisse der Arbeit kann hier der Arbeits-
lohn steigen, wenn die Arbeitszeit verlingert wird; bei gleichbleibendem
Arbeitslohn kann der Preif} der Arbeit fallen, wenn die Arbeitszeit verlangert
wird: bei fallendem Preisse der Arbeit kann ebenfalls der Arbeitslohn stei-
gen, wenn die Zeit ver||1296lingert wird.)

Also der Werth, worin sich die nothwendige Arbeitszeit realisirt, erscheint:
als Werth des Arbeitstags, der = nothwendiger Arbeitszeit + Surplusarbeits-
zeit. So erscheint unter obiger Voraussetzung 3 sh. als Werth eines 12stiin-
digen Arbeitstags obgleich der 12stiindige Arbeitstag sich in 6 sh. vergegen-
standlicht. So erscheint der Werth des Arbeitstags in diesem Beispiel halb
so grof} als der Werth des Products, worin sich dieser Arbeitstag vergegen-
standlicht. (Sieh p.40. Zur Kritik der Pol. Oek. Erstes Heft. 1859, worin ich
ankiindige, daB3 bei Betrachtung des Capitals das Problem geldst werden soll:
,,Wie fiihrt Production auf Basis des durch blole Arbeitszeit bestimmten
Tauschwerths zum Resultat, daB der Tauschwerth der Arbeit kleiner ist, als
der Tauschwerth ihres Products?‘‘)

Ist die nothwendige Arbeitszeit = x, der Gesammtarbeitstag = y oder
= x + z, und verwirklicht sich x in einem Werth x’, wahrend sichy in x’ + z’
verwirklicht, so erscheint x’ als der Werth von x +z.

Der Werth der Arbeit, (oder des Arbeitstags) wie er in dieser begriffslosen
Form erscheint, ist also ein gdnzlich von dem durch den Arbeitstag bestimm-
ten Werth der Waare verschiednes Ding.

Ehe wir weiter gehn noch zwei Bemerkungen.

Erstens: Unter der obigen Voraussetzung ist der Werth der Arbeitsstunde
= 3d., und zwar ist dief3 der Fall, weil der Werth des Arbeitsvermogens, oder
der Werth, worin sich die nothwendige Arbeit realisirt, = 6 Stunden, und der
Werth jeder Stunde = 6d., also der Werth, worin sich 6 Stunden realisiren,
= 36d. Diese */,, oder der Werth des Arbeitsvermogens — der Werth der
Waaren, worin sich die nothwendige Arbeitszeit realisirt — dividirt durch die
Stundenzahl, die den Gesammtarbeitstag, nothwendige + Surplusarbeit
bilden, erscheint hier als der Werth einer Arbeitsstunde. Betriige der Ge-
sammtarbeitstag nur 10 Stunden, so der Werth einer Stunde = */,o: betriige
sie 18 Stunden, so = /5. Der constante Factor ist der Werth des Arbeits-
vermogens oder der Werth, worin sich die nothwendige Arbeit realisirt. Aber
der Preil3 eines bestimmten Quantums Arbeit z. B. einer Stunde, bestimmt
durch das Verhaltnifl der nothwendigen Arbeitszeit zum Gesammtarbeitstag,
oder zur nothwendigen + Surplusarbeit.

Es ist daher klar, dal wenn unter der obigen Voraussetzung 3 d. per Stunde
als Durchschnittswerth einer Arbeitsstunde festgesetzt, dief unter der
Voraussetzung ist, nicht nur dafl der Gesammtarbeitstag noch einmal so grof3
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als die nothwendige Arbeitszeit, 12 statt 6 Stunden, sondern daf3 der Arbeiter
taglich 12 Stunden beschiftigt wird oder dal} seine tigliche Durchschnitts-
beschiftigung im Jahr 12 Stunden betrdgt. Denn nur, wenn er taglich
12 Stunden arbeitet, ist er fahig den Werth seines eignen Arbeitsvermogens
zu reproduciren und daher unter denselben Durchschnittsverhaltnissen als
Arbeiter fortzuleben: oder nur, wenn er 12 Stunden arbeitet ist er fahig einen
taglichen Werth von 6 Stunden — den Werth seines Arbeitsvermogens — fiir
sich selbst zu produciren. Wiirde er z. B. nur 10 Stunden beschaftigt bei dem
Preif3 einer Stunde von 3 d., so erhielte er nur 30d. = 2sh. 6d., ein Lohn der
unter dem Werth des téglichen Arbeitsvermogens und daher des Durch-
schnittslohns fiele. Wiirde er nur 6 Stunden beschiftigt, so erhielte er grade
die Halfte des zu seinem herkommlichen Leben erheischten Salairs. Die
gleichen Phiinomene treten ein, wenn nur halbe, /, Zeit u. s. w. gearbeitet
wird. Es ist auf diesen Grund hin, daB} die Londoner builders in ihrem strike
1860 sq. speziell sich gegen Stundenzahlung erkliren statt der Zahlung des
Arbeitstags oder Wochentags. Es ist diel auch ein wichtiges Moment bei
Bestimmung der Season Arbeiter etc, wo der Arbeiter 3 Monate vielleicht
overworks, andre Theile des Jahrs nur halb or '/; employed.

Zweitens folgt aus der besondren Natur der overtime. Die Berechnung
des Preisses oder Werths einer Stunde hier immer unter der Voraussetzung,
dal} der Arbeiter langer als 6 Stunden beschaftigt wird, d. h. da3 er seine
nothwendige Arbeitszeit fiir sich selbst arbeitet. Bei der overtime findet diese
Grenze nicht statt. Bei jenem Verhaltnif3 nicht nur vorausgesetzt, daB der
Arbeiter '/, Stunde fiir sich, '/, Stunde fiir seinen master arbeitet, sondern daf}
er wiahrend des Tags '%/, Stunden fiir sich arbeitet. DieB ist in fact the limit.
LieB ihn der master nur 6 Stunden arbeiten, so miiite sich der nothwendige
Arbeitslohn ausdriicken = 3/¢ X 6, = 3 sh. D. h. der Werth der Arbeit = dem
Werth des Products der Arbeit und die Surplusarbeit, daher auch der Sur-
pluswerth = 0. Betriige der ganze Arbeitstag nur 7 Stunden, so wiirde der
master nur 1 Surplusstunde gewinnen, nur 6 d. Mehrwerth, worin sich der
Werth einer Surplusstunde ausdriickt. L&t er nun iiber die normale Arbeits-
zeit von 12 Stunden hinausarbeiten, und zahlt selbst fiir die 2 Extrastunden
den Lohn von 6d., so tritt hier nicht mehr das Verhaltnil von nothwendiger
zur Surplusarbeit ein. Er kann 1 Surplusstunde gewinnen ohne 6 nothwendige
arbeiten zu lassen. ||[1291a| In diesem Ausdruck des Werths der Arbeit oder
des Preisses der Arbeitszeit ist der Werthbegriff nicht nur vollig ausgeloscht,
sondern in ihm direkt Widersprechendes verkehrt. Der Werth worin sich ein
Theil des normalen Arbeitstags verkorpert, (ndmlich der zur Reproduction
des Arbeitsvermogens nothwendige Theil) erscheint als der Werth des ge-
sammten Arbeitstags. Der Werth von 12 Stunden Arbeit so = 3 sh., obgleich
der Werth der Waare, die in 12stiindiger Arbeit producirt wird, = 6 sh. und
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